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ORIGINAL BRUGSANVISNING

DX 2 Boltpistol

Laes brugsanvisningen grundigt igennem, in-
den instrumentet tages i brug.

Opbevar altid brugsanvisningen sammen med
instrumentet.

Sarg for, at brugsanvisningen altid falger med
ved overdragelse af instrumentet til andre.
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H Tallene henviser til billeder. Billederne finder du i til-
leegget til brugsanvisningen.

| denne brugsanvisning betegner «maskinen» altid bolt-
pistolen DX 2.

Betjeningselementer og maskinens komponenter

(1) Hus

() Stempelfering
(3) Standplade
(4) Boltfering

(5) Stempel

(8) Fjederbagijle
(@) Anslag

(8) Ringfieder

(@ Kugle
(10) Ekstra standplade

1 Sikkerhedsanvisninger

1.1 Grundlaeggende sikkerhedsanvisninger

Ud over de sikkerhedstekniske forskrifter i de enkelte
afsnit i denne brugsanvisning skal felgende retnings-
linjer altid overholdes.

1.1.1 Anvendelse af patroner

Anvend kun Hilti patroner eller patroner i sammenlig-
nelig kvalitet

Hvis der anvendes patroner i darlig kvalitet i Hilti vaerk-
tojer, kan der dannes aflejringer af uforbreendt pulver,
som pludselig kan eksplodere og medfare alvorlige per-
sonskader pa brugeren og personer i dennes omgivelser.
Patroner skal opfylde ét af falgende minimumskrav:

a) Den pagaldende producent skal kunne pavise, at
der er udfert en kontrol iht. den europzeiske standard
EN 16264 eller

b) Produktet skal veere forsynet med CE-mezerke (fra
juli 2013 er dette obligatorisk i EU)

BEMARK

Alle Hilti patroner til boltpistoler er testet i henhold til
EN 16264. | forbindelse med de kontroller, der er defi-
neret i standarden EN 16264, er der tale om systemtest
af specifikke kombinationer af patroner og veerktgjer,
som udferes af certificeringsorganer. Veerktgjsbetegnel-
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sen, navnet pa certificeringsorganet og systemtestens
nummer er pafert patronens emballage.

Se ogsd emballageeksemplet pa& felgende adresse:
www.hilti.com/dx-cartridges

1.1.2 Krav til brugeren

a) Maskinen er beregnet til professionel brug.

b) Maskinen ma kun betjenes, serviceres og repa-
reres af autoriseret og traenet personale. Dette
personale skal i seerdeleshed informeres om de
potentielle farer, der er forbundet med brugen af
denne maskine.

1.1.3 Personlig sikkerhed

a) Det er vigtigt at vaere opmeerksom, se, hvad man
laver, og bruge vaerktgjet til skudmontage fornuf-
tigt. Man ber ikke bruge maskinen, hvis man er
traet, har nydt alkohol eller er pavirket af medicin
eller euforiserende stoffer. Afbryd arbejdet, hvis
du har smerter eller feler dig utilpas. Fa sekunders
uopmaerksomhed ved brug af maskinen kan medfare
alvorlige personskader.



Undgéa ugunstig kropsstilling. Serg for at have et
sikkert fodfaeste, og hold balancen.

Brug skridsikre sko.

Ret aldrig maskinen mod dig selv eller andre per-
soner.

Tryk aldrig maskinen mod handen eller andre le-
gemsdele (eller mod en anden person).

f) Serg for at holde uvedkommende personer og

a)

isaer bern pa afstand, nar der arbejdes.

Hold altid maskinen i bgjede arme (ikke i strakt
arm), nar den benyttes.

Overhold forskrifterne i denne brugsanvisning med
hensyn til drift, rengering og vedligeholdelse.

1.1.4 Omhyggelig omgang med og brug af
maskiner til direkte montering

Brug altid den rigtige maskine. Brug ikke maski-
nen til formal, som det ikke er beregnet til, men
kun i overensstemmelse med formalet og i fejlfri
stand.

Maskinen ma aldrig vaere uden opsyn, nar den er
ladt.

Opbevar ubrugte patroner og apparater, der ikke er i
brug, beskyttet mod fugt og for hgje temperaturer.
Transporter og opbevar maskinen i en kuffert, som
kan sikres mod uautoriseret brug.

Tom altid maskinen for rengering, service og ved-
ligeholdelse, ved arbejdsophgr samt i forbindelse
med opbevaring (patron og sem).

f) Maskiner, der ikke er i brug, skal temmes og

opbevares pa et tort, hgjtbeliggende eller aflukket
sted uden for berns reekkevidde.

Kontrollér maskinen og tilbehgret for eventuelle
beskadigelser. For du fortsaetter med at bruge
vaerktojet, skal du omhyggeligt kontrollere, at sik-
kerhedsudstyret og evt. let slidte dele fungerer
fejlfrit og i overensstemmelse med formalet. Kon-
trollér, om de bevaegelige dele fungerer korrekt
og ikke sidder fast, og om der findes beskadigede
dele. Alle dele skal veere monteret korrekt og op-
fylde alle betingelser, s& maskinens fejlfrie drift
er sikret. Beskadiget sikkerhedsudstyr og beska-
digede dele skal repareres eller udskiftes fagligt
korrekt af Hilti service, hvis der ikke er angivet
andet i brugsanvisningen.

Tryk kun pa aftraekkeren, nar veerktojet trykkes
helt lodret mod underlaget.

Maskinen skal altid sta fast og retvinklet i forhold
til underlaget, nar der gennemfgres en saetning.
Derved forhindres det, at befeestelseselementet
styres bort fra underlaget.

Forsgg aldrig pa at szette endnu et befzestelses-
element i, da det kan medfere brud pa elementet
eller fastklemning.

Saet ikke befaestelseselementer i eksisterende
huller, hvis ikke det anbefales af Hilti.

Folg altid brugsanvisningen.

Brug den ekstra standplade, hvis det er muligt.
Traek ikke boltfgringen eller befaestelseselemen-
tet tilbbage manuelt, da maskinen pa den made
under visse omstaendigheder kan geres klar til

a)
b)

°)

e

drift. Det betyder, at den ogsa kan drive sem ind i
legemsdele.

1.1.5 Arbejdsplads

Serg for god belysning pa arbejdspladsen.
Anvend kun veerktgjet pa arbejdsomrader med
god ventilation.

Saet ikke fastgorelseselementer i underlag, som
er uegnet. Materiale, som er for hardt, f.eks. svej-
set stal eller stabestal. Materiale, som er for blgdt,
f.eks. tree og gipsplader. Materiale, som er for skert,
f.eks. glas og fliser. Inddrivningen i disse materia-
ler kan forarsage knaekkede elementer, splinter eller
gennemsaetning.

Skyd aldrig sem i glas, marmor, kunststof, bronze,
messing, kobber, klippesten, isolationsmateriale,
hultegl, keramiktegl, tynde plader (< 4 mm), sto-
bejern eller gasbeton.

Kontroller, at der ikke opholder sig andre under
eller bag arbejdsstedet, inden der seettes befae-
stelseselementer i.

f) Hold arbejdsomradet ryddeligt. Serg for at holde

a)

b)

arbejdspladsen fri for genstande, som man kan
komme til skade pa. Uorden i arbejdsomradet kan
medfare uheld.

Serg for, at handtagene er terre, rene og fri for
olie og fedt.

Anvend ikke maskinen, hvor der er fare for brand
eller eksplosion, medmindre den er godkendt til
dette.

Skijulte elektriske ledninger, gas- og vandrer ud-
gor en alvorlig fare, hvis de bliver beskadiget
ved arbejdet. Kontrollér derfor arbejdsomradet
forinden, f.eks. ved hjeelp af en metaldetektor.
Udvendige metaldele pa maskinen kan blive spaen-
dingsferende, hvis du f.eks. utilsigtet har beskadiget
en elledning.

Anvend kun befaestelseselementerne i det an-
befalede temperaturomrade. Overhold oplysnin-
gerne i brugsanvisningen. Kunststofelementer kan
splintres ved for lave temperaturer.

1.1.6 Mekaniske sikkerhedsforanstaltninger

Brug kun sem, der er bestemt og godkendt til
veerktgjet.

Foretag ikke modifikationer eller sendringer pa
maskinen, i seerdeleshed stemplet.

1.1.7 Termiske sikkerhedsforanstaltninger

a) Lad maskinen kegle af, hvis den er blevet overop-

b)

)

hedet. Overskrid ikke den normale inddrivnings-
frekvens.

Adskil ikke maskinen, nar den er varm. Lad ma-
skinen kgle af.

Lad maskinen kele af, nar plastpatronstrimlen
begynder at smelte.
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1.1.8 Eksplosionsfarlig c) Forsagikke atfjerne patroner fra magasinstrimlen
eller fra maskinen med magt. Forsgg aldrig at
abne en patron.

d) Opbevar ubrugte patroner beskyttet mod fugt og
for hgje temperaturer og pa et aflast sted.

a) Anvend kun patroner, som er godkendt til maski- iLikdRersonigubes kktelsestdstn

nen. Brugeren og personer, der opholder sig i den umiddel-
b) Fjern forsigtigt patronstrimlen fra maskinen. bare naerhed, skal bzere egnede beskyttelsesbriller,
hjelm og hgrevaern under arbejde med og fejlafhjael-
pning pa veerktgjet.

2 Generelle anvisninger

2.1 Signalord og deres betydning Pabudssymboler

FARE

Star ved en umiddelbart truende fare, der kan medfare ( )|

alvorlige kveestelser eller deden. Kﬁ?

ADVARSEL X . . o Anvend Brug sikker- Brug
Advarer om en potentielt farlig situation, der kan forarsage beskyttel- hedshjelm harevaemn
alvorlige personskader eller deden. sesbriller

FORSIGTIG Symboler

Advarer om en potentielt farlig situation, der kan forarsage
lettere personskader eller materielle skader.

BEMZARK
Star ved anvisninger om brug og andre nyttige oplysnin-
ger. L(‘E.S brugs-
anvisningen
fer brug
2.2 Forklaring af piktogrammer og yderligere
anvisninger Placering af identifikationsoplysninger pa instrumen-
tet

Advarselssymboler . N .
Typebetegnelse og serienummer fremgar af maskinens

typeskilt. Notér disse oplysninger i brugsanvisningen, og
henvis til disse, nar du henvender dig til vores kundeser-
vice eller veerksted.

Generel fare Advarsel om Advarsel om Type:
eksplosions- varm
farlige overflade
stoffer Generation: 01
Serienummer:

3 Beskrivelse

3.1 Bestemmelsesmaessig anvendelse

Maskinen er beregnet til den professionelle bruger til inddrivning af sem, bolte og kombo-elementer i beton, stal og
kalksandsten.

Maskinen ma kun betjenes med haenderne.

Det er ikke tilladt at modificere eller tilfgje ekstra dele til maskinen.

Maskinen ma ikke anvendes i en eksplosionsfarlig eller letanteendelig atmosfeere, medmindre den er godkendt til det.
Anvend kun originale fastgerelseselementer, patroner, tilbeher og reservedele fra Hilti eller produkter af tilsvarende
kvalitet.

Overhold forskrifterne i denne brugsanvisning med hensyn til drift, pleje og vedligeholdelse.
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Der kan opsta farlige situationer ved anvendelse af maskinen og det tilhgrende udstyr, hvis det anvendes af personer,
der ikke er blevet undervist i brugen af dem, eller hvis de ikke anvendes korrekt i henhold til forskrifterne i denne
brugsanvisning.

Maskinen ma kun betjenes, serviceres og repareres af traenet personale. Dette personale skal i seerdeleshed informeres
om de potentielle farer, der er forbundet med brugen af denne maskine.

Som ved alle pulverdrevne boltpistoler udger maskinen, patronerne og befaestelseselementerne en teknisk enhed. Det
betyder, at en problemfri befeestelse med dette system kun er garanteret ved anvendelse af de Hilti befaestelsesele-
menter og patroner, som er fremstillet specielt til maskinen, eller produkter af tilsvarende kvalitet. De anbefalinger,
som Hilti giver vedrerende befaestigelse og anvendelse, geelder kun nar disse betingelser overholdes.

3.2 Anvendelsesformal og befzestelseselementprogram
Elementprogram

Bestillingsbetegnelse Anvendelse

X-U Meget kraftigt sem med stort anvendelsesspektrum til befeestigelser pa hgjstyrkebeton
og -stal

X-C Standardsegm til befeestigelser pa beton

X-S Standardsem til effektive stalbefaestigelser

X-CT Forskallingssgm, der nemt kan fiernes, til midlertidige befeestigelser pa beton m

X-CR Rustfrit sem til befeestigelser i fugtige eller korrosive miljger

X-CF Specialsgm til treekonstruktioner pa beton

X-FS Befaestelseselement til forskallingspositioneringer

X-SW Fleksibelt rondelelement til befeestigelse af folier og tynde isoleringsmaterialer pa beton
og stal

X-HS / X-HS-W Ophaengssystem med gevindtilslutning

X-CC Befaestelsesklemme til ophaengning med wire

X-(D)FB / X-EMTC

Metalrgrbgiler til befaestigelse af elrer og isolerede sanitets-, vand- og varmergr (varm
og kold)

X-EKB Kabelbgijle til flad fering af elledninger pa loft og veeg
X-ECH Kabelholder til bundtfering af elledninger pa loft og veeg
X-ET Elkabelkanalelement til befaestigelse af elkabelkanaler i kunststof (pvc)
X-(E)M/W/6/8 Gevindbolte til befeestigelser pa beton og stal

Patroner
Patrontype Farve Tykkelse
6.8/11 M gren gren -
6.8/11 M gul gul mellem
6.8/11 M rad rad kraftig

4 Tilbehar, forbrugsstoffer

BEMZERK
Vedragrende andet udstyr og andre befaestelseselementer bedes du kontakte den lokale Hilti-afdeling.

Tilbeher og rengeringssaet

Betegnelse

Rensesaet

Hilti spray

Reservedelspakning
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Betegnelse

Brugsanvisning

Ekstra standplade

Standardtilbehor

Betegnelse

Stempel

Standplade

Stempelfgring

Boltfgring

Fiederbgjle

Anslag

Ringfjeder

5 Tekniske specifikationer

Ret til tekniske aendringer forbeholdes!

Maskine DX 2

Veegt 2,4 kg

Mal (L x B x H) 345 mm x 50 mm x 157 mm

Maks. elementleengde 62 mm (2'2")

Patroner 6,8/11 M (27 cal. kort) gren, gul, rad
Anpresningsvandring 16 mm (0.63")

Anpresningstryk 160 N
Anvendelsestemperatur/omgivelsestemperatur -15...+50 °C

Anbefalet maksimal inddrivningsfrekvens 450/h

BEMZARK
Lees brugsanvisningen fer ibrugtagning.
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6.1 Test af maskinen

ADVARSEL

Brug aldrig maskinen, hvis der er dele, der er be-
skadiget, eller betjeningselementerne ikke fungerer
korrekt. Lad et autoriseret Hilti serviceveerksted re-
parere maskinen.

Kontrollér, at der ikke er en patronstrimmel i maskinen.
Hvis der befinder sig en patronstrimmel i veerktgijet, skal
du traekke strimlen op og ud af maskinen med handen.
Kontrollér alle maskinens udvendige dele og dens betje-
ningselementer for beskadigelser og fejlfri funktion.
Kontroller stempel og fjederbgjle for korrekt montering
og slid.



7 Retningslinjer

7.1 Instruktioner om befaestigelse
Folg altid disse anvisninger om brugen.

BEMZARK
Hvis du vil have mere detaljerede informationer, kan du rekvirere de tekniske retningslinjer eller om ngdvendigt de
nationale bestemmelser hos din lokale Hilti-afdeling.

7.1.1 Minimumafstande
Minimumafstande ved befeestigelse pa stal

B A A min. kantafstand = 15 mm (%s")
! ‘ B min. akselafstand = 20 mm (34")
% % C  min. underlagstykkelse = 3 mm (¥5")
A % c

d

Minimumafstande ved befeestigelse pa beton

B A A min. kantafstand = 70 mm (2%4")
Y
% min. akselafstand = 80 mm (3%s")
C  min. underlagstykkelse = 100 mm (4")
ET c

7.1.2 Inddrivningsdybder

BEMARK
Eksempler og specifikke oplysninger fremgér af Hilti Fastening Technology Manual.

oz}

Semlzengder pa stal

E ? % % %{ I ID  Inddrivningsdybde: 12 + 2 mm (%" + ¥16")

e

Semlaengder pa beton

=

—ET—

ID  Inddrivningsdybde: 22 mm (maks. 27 mm) (7"
(maks. 1")
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8 Betjening

ADVARSEL
Hvis maskinen presses mod en legemsdel, f.eks. handen,
kan den geres Klar til drift. Det betyder, at den ogsa kan
drive sem ind i legemsdele. Tryk aldrig maskinen mod
legemsdele.

ADVARSEL

Under inddrivningen kan materiale splintres eller maga-
sinstribemateriale slynges ud. Benyt egnede beskyttel-
sesbriller og beskyttelseshjelm (bruger og personer i
naerheden). Splinterne fra materialet kan medfare skader
pa legemet og gjnene.

FORSIGTIG

Befeestelseselementerne inddrives ved at anteende en
drivladning. Brug hgrevaern (bruger og personer i naer-
heden). Et for hgijt stejniveau kan skade herelsen.

ADVARSEL

Forseg aldrig pa at szette endnu et befeestelsesele-
ment i, da det kan medfgre brud pa elementet eller
fastklemning.

ADVARSEL
Skyd kun elementer i eksisterende huller, hvis det
anbefales af Hilti (f.eks. DX-Kwik).

FORSIGTIG
Lad maskinen kegle af, hvis den er blevet overophedet.
Overskrid ikke den normale inddrivningsfrekvens.

8.1 Fremgangsmade ved fejlteending af patronen

Ga altid frem pa felgende made, hvis en patron fejlteender
eller slet ikke teender:

Hold maskinen presset mod arbejdsfladen i 30 sekunder.
Hvis patronen stadig ikke taender, skal du tage maskinen
vaek fra arbejdsfladen og passe pa, at maskinen ikke er
rettet imod dig selv eller nogen anden person.
Transportér patronstrimlen en patron frem ved repetering;
brug de resterende patroner i patronstrimlen; fiern den
opbrugte patronstrimmel, og bortskaf den, sa den ikke
kan misbruges eller genbruges.
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8.2 Opladning af maskinen

1.  Fer semmet ind i maskinen forfra, med hovedet
forst, indtil ssmmets rondel holdes fast i maskinen.

2. Skub patronstrimlen ind i grebet nedefra med den
smalle ende forrest, indtil patronstrimlen er helt in-
desluttet i grebet.

3. Hvis du vil iseette en patronstrimmel, der er brugt,
skal du traekke patronstrimlen ovenud af maskinen
med handen, indtil der befinder sig en ubrugt patron
i patronlejet.

8.3 Indstilling af effekt

1. Veelg patrontykkelse i overensstemmelse med for-
malet.

2. Huvis der ikke foreligger nogen erfaringsveerdier, skal
du altid begynde med den mindste effekt: Vaelg den
svageste patronfarve.

3. Skydetsomi.

Hvis semmet ikke treenger langt nok ind, skal du
muligvis anvende en kraftigere patron eller et kortere
sgm.

8.4 Inddrivning
ADVARSEL

Overhold altid sikkerhedsanvisningerne i brugsanvis-
ningen.

1. Pres maskinen mod arbejdsfladen i en ret vinkel.
2. Foretag inddrivning ved at trykke pa aftraekkeren.

8.5 Repetering af maskine

FORSIGTIG

Gennemfor ikke stempeltilbagestillingen og patron-
transporten med en drejebevasgelse. Drejebeveegelsen
kan medfare personskader og beskadigelse af maskinen.

BEMARK

Hvis indsatsen er meget svaer at treekke ud eller beveege
tilbage, treenger maskinen til at blive gjort ren. Udfar
service pa maskinen! (Se kap. 9.3).

1. Tag fat om indsatsen med tommelfinger og pegefin-
ger efter afsluttet inddrivning.

2. Treek indsatsen fremad indstil anslag i maskinens
vandrette akse.

3. Bevaeg igen indsatsen helt tilbage.
Derved bringes stemplet tilbage i udgangsposition,
og patronen transporteres.
Maskinen er nu klar til inddrivning.

8.6 Temning af maskinen @

Kontrollér, at der ikke er en patronstrimmel eller et be-
feestelseselement i maskinen.

Hvis der er en patronstrimmel eller et befaestelseselement
i maskinen, skal du treekke patronstrimlen ovenud af
maskinen med handen og fierne befeestelseselementet
fra boltfgringen.



9 Renggring og vedligeholdelse

FORSIGTIG

Afhaengigt af maskintypen tilsmudses og slides funktions-
relevante komponenter under den reguleere drift. For at
kunne sikre en palidelig og sikker drift af maskinen er
det en forudsaetning, at der foretages regelmaessige
eftersyn og regelmaessig vedligeholdelse. Vi anbefa-
ler en rengering af maskinen og kontrol af stempel
mindst dagligt ved intensiv brug, dog senest efter
3.000 inddrivninger!

ADVARSEL

Der ma ikke vaere patroner i maskinen. | boltferin-
gen ma der ikke vaere noget befastelseselement ved
vedligeholdelses- og reparationsarbejde.

FORSIGTIG

Maskinen kan blive varm, nér den er i brug. Du kan fa for-
breendinger pa haenderne. Brug beskyttelseshandsker
ved pleje- og vedligeholdelsesarbejder. Lad maskinen
kole af.

9.1 Rengering af maskine

Renger jeevnligt maskinen udvendigt med en let fugtig
klud.

ADVARSEL

Anvend ikke spray eller dampstréler til rengering! Serg
for, at der ikke traenger fremmedlegemer ind i maskinen.

9.2 Vedligeholdelse

Kontrollér regelmzessigt alle udvendige dele p& maskinen
for beskadigelse og fejlfri funktion. Brug ikke maskinen,
hvis der er beskadigede dele, eller hvis der er betje-
ningselementer, som ikke fungerer fejlfrit. Lad et Hilti
servicevaerksted reparere maskinen.

Brug kun maskinen med de anbefalede patroner og den
anbefalede effektindstilling. Valg af forkert patron eller en
for hgj effektindstilling kan medfere, at komponenternes
levetid forringes.

FORSIGTIG

Snavs i DX-maskiner indeholder substanser, som kan
veere sundhedsskadelige. Undga at indande stev/snavs
fra rengeringen. Hold stov/snavs veek fra fadevarer.
Vask haenderne efter rengeringen af maskinen. Brug
aldrig fedt til vedligeholdelse/smgring af maskinens
komponenter. Det kan medfgre funktionssvigt for ma-
skinen. Brug kun Hilti Spray eller produkter af en
sammenlignelig kvalitet.

9.3 Udferelse af service pa maskine

Udfer service pa& maskinen, nar effekten varierer, eller
der forekommer fejlteending af patronen, eller nar be-
tieningskomforten falder maerkbart. Konkret betyder det:
Det ngdvendige anpresningstryk forages, aftraekkerens

modstand stiger, patronstrimmelen er sveer at fierne, el-
ler repeteringen bliver traeg.

9.3.1 Adskillelse af maskine

FORSIGTIG

Hvis fiederbgijlen fjernes fra standplade, kan fiederbgjlen
springe ud af standpladen med hgj hastighed. Beskyt
dig selv og andre personer mod personskader. Hold
standpladen, sa fiederbgjlen i givet fald springer af i
retning mod jorden.

1. Left og drej ringfijederen med en skruetraekker eller
et sgm.

2. Traek anslaget tilbage, og tag det ud.

3. Treek indsatsen ud.

4.  Fjern fiederbgjlen. Anvend et egnet veerktgj til dette

(f.eks. skruetreekker eller sgm).

5. Treek standpladen af stempelfgringen sammen med
boltfgringen.

6. Treek stemplet ud af stempelfgringen.

7. Lad boltfgringen glide ud af standpladen bagtil.
BEMARK Hvis maskinen er meget snavset, kan
du stgde boltfgringen ud af standpladen forfra med
stemplet.

9.3.2 Kontrol af stempel for slitage

BEMZAERK
Undlad at bruge slidte stempler, og foretag ingen aen-
dringer pa stemplet.

Udskift stemplet, hvis:

- det er gdet i stykker.

- det er for slidt (f.eks. afbrackning af 90° segment).

- stempelringen er sprunget eller mangler.

- stemplet er blevet krumt (ved at rulle det pa en plan
overflade).

9.3.3 Kontrol af boltfering for slitage

Udskift boltfaringen, hvis raret er blevet beskadiget (f.eks.
krumt, udvidet, revnet eller breekket).

9.3.4 Kontrol af fijederbgjle for slitage

Udskift fiederbgjlen, hvis den er meget slidt / har faet
mange stad eller er udvidet.

9.3.5 Rengering B B [

Renger maskinen mindst én gang om ugen eller straks
efter inddrivning af et sterre antal sem (ca. 3'000 udferte
befeestigelser).

Renger de enkelte dele med de passende barster:

1. Renger boltferingen og standpladen indvendigt og
udvendigt.

2. Renger stemplet og stempelringene, indtil de bevee-
ger sig frit.

3. Renger stempelfgringen indvendigt og udvendigt.

4.  Renger huset indvendigt.
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9.3.6 Smering

Spray de rengjorte dele let med den medfglgende Hilti
smgrespray. Brug kun Hilti spray eller produkter af en
sammenlignelig kvalitet.

9.3.7 Montering af maskine

BEMARK
Pas godt p& smadelene. De kan blive vaek.

1. Seet boltferingen i standpladen.

2. Skub stemplet i stempelferingen indtil anslag.

3. Seet standpladen pa stempelfgringen sammen med
boltfaringen.
BEMARK Slidserne i standpladen og stempelferin-
gen skal flugte.

4.  Tryk fiederbgijlen ned i fordybningen.

5. Ferindsatsen ind i maskinen.
BEMZAERK Slidsten i stemplet og boltfgringen skal
flugte med &bningen i anslaget.

6. Tryk anslaget ind i abningen, og drej ringfiederen
tilbage over anslaget.
BEMARK Anslaget kan fijernes i uddrejet tilstand
og saettes ind igen.

9.3.8 Kontrol

Kontrollér efter rengerings- og vedligeholdelsesarbejde,
at alt sikkerhedsudstyr sidder, som det skal, og fungerer
fejlfrit.

BEMARK

Du kan se, om maskinen er klar til drift ved at presse den
ikke-ladte maskine, dvs. uden at ilaegge befeestelsesele-
ment og patron, mod et hardt underlag og trykke af. Et
tydeligt klik fra aftreekkeren angiver, at maskinen er klar
il drift.

10 Fejlsggning

ADVARSEL
Maskinen skal temmes inden fejlafhjeelpningen.

Fejl Mulig arsag

Afhjeelpning

Stor kraftanstrengelse ved repe-
tering

Ophobning af forbraendingsrester

Udfarelse af service pa maskine
Se kapitel: 9.3 Udferelse af service pa
maskine

Ngdvendigt anpresningstryk
stiger

Ophobning af forbreendingsrester

Udfarelse af service pa maskine
Se kapitel: 9.3 Udferelse af service pa
maskine

Aftreekkerens modstand @ges

Ophobning af forbraendingsrester

Udfarelse af service pa maskine
Se kapitel: 9.3 Udferelse af service pa
maskine

Patronstrimmel er sveer at

Ophobning af forbreendingsrester

Udfarelse af service pa maskine

fierne. Se kapitel: 9.3 Udferelse af service pa
maskine
Maskinen kan ikke udlgses Maskine ikke repeteret. Patron alle- Se kapitel: 8.5 Repetering af ma-
rede affyret. skine H

Transportér den tomme patron frem
ved repetering, eller transportér pa-
tronstrimlen frem med handen.

underlaget

Maskinen er ikke trykket helt imod

Pres maskine fuldsteendig mod un-
derlag

Udferelse af service pa maskine

Se kapitel: 9.3 Udferelse af service pa
maskine

Maskinen fastklemt

Maskinen er for snavset.

Rengger maskinen.
Se kapitel: 9.3 Udferelse af service pa
maskine

Stemplet er beskadiget

X

Kontrollér stempel, og udskift om
ngdvendigt

Se kapitel: 9.3.2 Kontrol af stempel
for slitage

Maskine beskadiget

Hvis problemet fortsaetter: Kontakt
Hilti Center
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Fejl

Mulig arsag

Afhjeelpning

Fejlanteendelse: Lavere
lydstyrke end normalt.
Elementet drives kun delvis ned
i underlaget

Forkert stilling af stempel

Fjern patronstrimlen, og repeter ma-
skinen.

Se kapitel: 8.5 Repetering af ma-
skine H

Dérlige patroner

Udskift patronstrimmel (anvend om
negdvendigt en ny/ter pakning)

Hvis problemet fortseetter: Udfer ser-
vice pa maskinen.

Se kapitel: 9.3 Udferelse af service pa
maskine

Patronstrimmel transporteres
ikke

s

Beskadiget patronstrimmel

Udskiftning af patronstrimmel.

Maskinen er for snavset.

Renger maskinen.
Se kapitel: 9.3 Udferelse af service pa
maskine

Maskine beskadiget

Hvis problemet fortseetter: Kontakt
Hilti Center

Patronstrimmel kan ikke fiernes.

Maskinen er overophedet

Lad instrumentet kale af

Fjern derefter forsigtigt patronstrimlen
fra maskinen

ADVARSEL

Forsag ikke at fierne patroner fra ma-
gasinstrimlen eller fra maskinen med
magt.

Hvis problemet fortsaetter: Kontakt
Hilti Center

Patronen teender ikke.

v

Darlig patron

Traek patronstrimlen én patron videre.

Maskine tilsmudset

Udferelse af service pa maskine
ADVARSEL

Serg for, at de korrekte patroner an-
vendes og er i fejlfri stand.

Se kapitel: 9.3 Udferelse af service pa
maskine

Hvis maskinen ikke kan skilles ad:
Kontakt Hilti Center

Patronstrimmel smelter

Maskinen holdes for leenge mod un-
derlaget ved inddrivning

Hold maskinen kortere tid mod under-
laget, for maskinen udlgses.
Fjern patronstrimlen.

For hgj inddrivningsfrekvens

Stands omgaende arbejdet.

Fjern patronstrimmel, og lad maski-
nen kole af.

ADVARSEL

Forsag ikke at fierne patroner fra ma-
gasinstrimlen eller fra maskinen med
magt.

Renger maskinen, og fiern lase patro-
ner.

Hvis maskinen ikke kan skilles ad:
Kontakt Hilti Center
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Fejl

Mulig arsag

Afhjeelpning

Patron lgsner sig fra patron-
strimlen

For hgj inddrivningsfrekvens

Stands omgaende arbejdet.

Fjern patronstrimmel, og lad maski-
nen kole af.

ADVARSEL

Forsag ikke at fierne patroner fra ma-
gasinstrimlen eller fra maskinen med
magt.

Rengger maskinen, og fjern lgse patro-
ner.

Hvis maskinen ikke kan skilles ad:
Kontakt Hilti Center

Stempel sidder fast i underlaget
/ element drevet for langt ind

For kort element

Anvend et laengere element.

Element uden rondel

Anvend element med rondel til brug
pa tree.

For hgj effekt

Anvend mindre kraftig patron.

For langt element

Anvend et kortere element.
BEMARK

Veer opmeerksom pa minimale krav
til inddrivningsdybde. Rekvirer hand-
bogen om befeestigelsesteknik fra dit
Hilti Center.

For lav effekt

Anvend kraftigere patron.

Sem bgjer

Hard overflade (stal, beton)

Anvend kraftigere patron.

Harde ogy/eller store tilslagsstoffer i
beton.

Anvend kraftigere patron.
Anvend DX 460 med DX-Kwik (for-
bor).

Armeringsjern knap under betonover-
fladen.

Anvend kortere sem.

Anvend sem med en hgjere anvendel-
sesgraense.

Anvend DX 460 med DX-Kwik (for-
bor).

Foretag befeestigelse pa et andet
sted.

Betonafskalning

Hard/gammel beton

Anvend kortere sgm.

Harde ogy/eller store tilslagsstoffer i
beton.

Anvend kraftigere patron.
Anvend DX 460 med DX-Kwik (for-
bor).
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Fejl

Mulig arsag

Afhjeelpning

Beskadiget sgmhoved

For hgj effekt

Anvend mindre kraftig patron.

Anvendelsesgraense overskredet
(meget hardt underlag)

Anvend sem med en hgjere anvendel-
sesgreense.

Beskadiget stempel

Udskift stempel.

Sem drives ikke langt nok ned i
underlaget

=

For lav effekt

Anvend kraftigere patron.

Anvendelsesgreense overskredet
(meget hardt underlag)

Anvend sem med en hgjere anvendel-
sesgraense.

Uegnet system

Anvend et steerkere system som
f.eks. DX 460.

Forkert stilling af stempel

Fjern patronstrimlen, og repeter ma-
skinen.

Se kapitel: 8.5 Repetering af ma-
skine B

Sem sidder ikke godt nok fast i
underlaget

!

Tyndt stalunderlag

Anvend en anden patron.

Anvend sgm til tynde stalunderlag.
Stélunderlag < 3 mm ikke egnet til
DX.

Sem braekker

|

For lav effekt

Anvend kraftigere patron.

Anvendelsesgreense overskredet
(meget hardt underlag)

Anvend kortere sgm.
Anvend sem med en hgjere anvendel-
sesgraense.

Uegnet system

Anvend et steerkere system som
f.eks. DX 460.

Semhoved perforerer det fast-
gjorte materiale (plade)

1

For hgj effekt

Anvend mindre kraftig patron.
Anvend sem med Top Hat.
Anvend sem med rondel.
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11 Bortskaffelse

Sterstedelen af de materialer, som anvendes ved fremstillingen af Hilti-produkter, kan genbruges. Materialerne skal

sorteres, for de kan genbruges. | mange lande findes der allerede ordninger, hvor Hilti samler sine brugte produkter
ind til genbrug. Yderligere oplysninger far du hos Hilti-kundeservice eller din lokale Hilti-konsulent.

12 Producentgaranti - Produkter

Hvis du har spergsmal vedrgrende garantibetingelserne,
bedes du henvende dig til din lokale HILTI-partner.

13 EF-overensstemmelseserklaring (original

Betegnelse: Boltpistol Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan
Typebetegnelse: DX 2

Generation: 01 / / /%M/ —
Produktionsar: 2014 0 ( W

Vi erkleerer som eneansvarlige, at dette produkt er i over-

ensstemmelse med fglgende direktiver og standarder: ”%bef"(‘]""ghg‘;e"d " Head of BU 'E-Ja"sl";ainz_ef
lead O uall rocesses Manage- lead Ol irect Fastenin
2006/42/EU, 2011/65/EU. N Y 9 9
BU Direct Fastening BU Direct Fastening
02/2014 02/2014

Teknisk dokumentation ved:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

14 CIP-provebekreaeftelse

For C.I.LP.-medlemslandene uden for EU- og | garanterer Hilti overensstemmelsen med den godkendte
EFTA-omrédet geelder: Hilti DX 2 er typegodkendt og | type.Uacceptable fejl, der konstateres ved anvendelsen,
systemtestet. Som folge deraf er maskinen forsynet | skal rapporteres til den ansvarlige leder af den
med PTB's kvadratiske godkendelsesmaerke med det | godkendende myndighed (PTB) samt til kontoret for den
registrerede godkendelsesnummer S 830. Dermed | Permanente Internationale Kommission (C.I.P.).

15 Brugersundhed og sikkerhed

15.1 Stgjinformation
Patrondrevet boltpistol
Type DX 2

Model Serie

-
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Kaliber 6.8/11

Anvendelse Befeestigelse af 20 mm limtree pa beton (C40) med X-
U47 P8

Angivne malevaerdier for stgjnagletal i henhold til maskindirektiv 2006/42/EF i forbindelse med E DIN EN 15895

Lydeffektniveau, Lyya, 1s ' 101 dB (A)
Lydtrykniveau pa arbejdspladsen, Loa 1 2 104 dB (A)
Spidslydtrykniveau, Loc, peak ® 139.dB (C)
1:2dB(A)
21+2dB(A)
3+2dB(C)

Drifts- og opstillingsbetingelser: Opstilling og drift af boltpressevaerktgjet ifelge E DIN EN 15895-1 i ekkofrit testrum
hos firmaet Muller-BBM GmbH. De omgivende betingelser i testrummet opfylder DIN EN ISO 3745.
Testmetode: Ifelge E DIN EN 15895, DIN EN I1SO 3745 og DIN EN ISO 11201 Maling i tilnaermet frit felt over et

reflekterende plan.

BEM/ERKNING: De malte stgjemissionsveerdier og den tilherende maleusikkerhed svarer til den everste greense af de m
stejkarakteristika, der skal forventes ved malingerne

Afvigende arbejdsbetingelser kan fare til andre emissionsveaerdier.

15.2 Vibration Yderligere oplysninger vedrgrende brugersundhed
og sikkerhed fremgar af Hiltis websted pa adressen

Den samlede vibrationsveerdi, som skal oplyses i henhold e
www.hilti.com/hse.

til 2006/42/EF, overskrider ikke 2,5 m/s2.
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