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BRUKSANVISNING | ORIGINAL

DX 2 Bultpistol

Las noga igenom bruksanvisningen innan du
anvander verktyget/instrumentet.

Forvara alltid bruksanvisningen tillsammans
med verktyget/instrumentet.

Se till att bruksanvisningen foljer med verk-
tyget/instrumentet, om detta lamnas till en
annan anvandare.

Innehéllsférteckning Sidan
1 _Sakerhetsforeskrifter 120
2 Allmén information 122
3 Beskrivning 123
4 Tillbehor, Férbrukningsartiklar 124
5 Teknisk information 124
6 Fore start 124
7 Riktlinjer 125
8 Drift 126
9 Skatsel och underhall 127

10 Felsokning 128
11 Avfallshantering 132
12 Tillverkarens garanti 132
13 Fdrsakran om EU-konformitet (original) 132
14 Bekréftelse av CIP-provning 133
15 Anvéndarens halsa och sdkerhet 133

H Siffrorna hanvisar till bilderna. Bilderna hittar du i bérjan
av bruksanvisningen.

| den hér bruksanvisningen avser "verktyget” alltid bult-
pistolen DX 2.

Verktygets komponenter och reglage E

@) Holie

() Kolvstyrning
(3) Stodplatta
(4) Bultstyrning
(5) Kolv

(8) Fjaderbygel
(@) Anslag

(8) Ringfjader

(9) Kula
(10) Tillsatsstédplatta

1 Sakerhetsforeskrifter

1.1 Grundlaggande sakerhetsforeskrifter

Forutom de sé@kerhetstekniska anvisningarna i bruks-
anvisningens olika kapitel maste foljande foreskrifter
alltid foljas.

1.1.1 Anvéndning av patroner

Anvand endast Hilti-patroner eller patroner av samma
kvalitet

Om patroner av samre kvalitet satts in i Hilti-verktyg
kan det bildas avlagringar av oférbrant krut som plétsligt
exploderar och kan &samka anvéndaren och andra per-
soner i ndrheten svara skador. Patronerna maste uppfylla
féljande minimikrav:

a) Tillverkaren maste kunna styrka att produkten har
klarat ett test enligt EU-riktlinje EN 16264 eller

b) produkten ska vara CE-mérkt (obligatoriskt i EU
fran och med juli 2013)

OBSERVERA

Alla Hilti-patroner for bultpistoler har klarat ett test en-
ligt EN 16264. | EN 16264 definieras systemtester av
specifika kombinationer av patroner och insatsverktyg,
som utfors av kvalificerade certifieringsorgan. Verktygs-
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beteckningen, certifieringsorganets namn och system-
testets nummer anges pa patronernas forpackning.

Se vidare exempel pa
www.hilti.com/dx-cartridges

forpackning  under:

1.1.2 Krav pa anvandaren

a) Verktyget/instrumentet ar avsett for professio-
nella anvéndare.

b) Endast auktoriserad, utbildad personal far
anvidnda, skota och utféra underhall péa
verktyget/instrumentet. Personalen maste vara
sarskilt informerad om de eventuella risker som
kan uppsta.

1.1.3 Personséakerhet

a) Var uppmarksam, kontrollera vad du gér och an-
vand verktyget med fornuft. Anvand inte verktyget
nar du ar trétt eller om du ar paverkad av droger,
alkohol eller mediciner. Avbryt arbetet vid smarta
eller illamaende. Vid anvandning av elverktyg kan



aven en kort stunds bristande uppmarksamhet leda
till allvarliga kroppsskador.

b) Undvik att arbeta med kroppen i en obekvam
stéllning. Se till att hela tiden sta stadigt och halla
balansen.

c) Anvand skor med halkfria sulor.

d) Rikta aldrig verktyget mot dig sjélv eller nagon
annan person.

e) Tryck aldrig verktyget mot handen eller nagon
annan kroppsdel (eller mot nagon annan person).

f) Se till att andra personer, framfor allt barn, haller
sig undan medan arbetet pagar.

g) Hall armen bojd (inte strackt) nar du arbetar med
verktyget.

h) Observera de rad betriffande anvandning, skotsel
och underhéll som ges i bruksanvisningen.

1.1.4 Omsorgsfull hantering och anvandning av
monteringsverktyg

a) Anvand ratt verktyg. Anvand inte verktyget for
arbeten som det inte ar avsett for. Folj anvisning-
arna och se till att verktyget ar i gott skick.

b) L&mna aldrig ett laddat verktyg utan uppsikt.

c) Forvara oanvanda patroner och verktyget, sa lange
det inte anvéands, skyddat fran fukt och hetta.

d) Transportera och forvara verktyget i en 1adda som kan
lasas for att hindra obehorig anvandning.

e) Ladda alltid ur verktyget fore rengoring, service
och underhall, vid avbrott i arbetet samt innan
det ldggs undan for forvaring (patron och fastele-
ment).

f) Verktyg som inte anvinds maste forvaras tomma
pa ett torrt, hdgt beldget eller last stille utom
rackhall for barn.

g) Kontrollera verktyg och tillbehér med avseende
pa eventuella skador. Fére fortsatt anvandning
maste skyddsanordningar eller litt slitna delar
noggrant kontrolleras sa att de fungerar problem-
fritt och andamalsenligt. Kontrollera att de rorliga
delarna fungerar som de ska och inte tar i nagon-
stans, samt att inga delar ar skadade. Alla delar
maste monteras pa ritt sitt och enligt alla krav
for att verktyget ska fungera perfekt. Skadade
skyddsanordningar och delar maste repareras el-
ler bytas ut av Hiltis serviceverkstad, om inget
annat anges i bruksanvisningen.

h) Tryck endast pa avtryckaren nér verktyget ar ex-
akt vinkelratt tryckt mot underlaget.

i) Hall alltid verktyget stadigt och i rat vinkel mot
underlaget nar du arbetar med infastning. Dar-
igenom férhindrar du att fastelement slinter pa
materialet.

j) Forsoék aldrig driva in samma spik eller bult tva
ganger, da kan den ga av..

k) Driv inte in fastelement i befintliga hal, utom i fall
dar Hilti reckommenderar det.

I)  FOolj alltid riktlinjerna for anvéndning.

m) Anvand tillbehérsstodplattan nar arbetsuppgiften
medger det.

n) Drainte tillbaka bultstyrningen eller fastelementet
med handen, eftersom verktyget darigenom kan

laddas. Detta kan orsaka att ett fastelement drivs
in i nagon kroppsdel.

1.1.5 Arbetsplats

a)
b)

c)

e

Se till att arbetsplatsen ar ordentligt upplyst.
Anvand endast verktyget i vélventilerade arbets-
utrymmen.

Forsok inte driva in fastelement i olampligt under-
lagsmaterial. Exempel pa alltfor harda material &r
t.ex. svetsat stal och gjutstal. Alltfér svaga material
ar t.ex. trd och gipsplattor. Alltfér spréda material &r
t.ex. glas, keramik och kakel. Infastning i sddana ma-
terial kan orsaka avbrutna féstelement, splitter eller
genomskjutning.

Fast inga spikar i glas, marmor, plast, brons,
massing, koppar, natursten, isoleringsmaterial,
haltegel, kakel, tunn plat (< 4 mm), gjutjarn eller
lattbetong.

Forsdkra dig om att ingen person finns bakom
eller under arbetsytan innan du driver in fastele-
ment.

Hall god ordning pa arbetsplatsen. Hall arbets-
omradet fritt fran foremal som kan utgdra en
skaderisk. Oordning pé arbetsplatsen medfér 6kad
olycksrisk.

Se till att handtaget &r torrt, rent och fritt fran olja
och fett.

Anvind inte verktyget utan sarskilt tillstand dar
det finns risk for brand eller explosioner.

Dolda elektriska kablar, gas- och vattenror utgér
en stor fara om de skadas vid arbetet. Kontrollera
darfor arbetsomradet, t.ex. med en metalldetek-
tor, innan borrning pabdrjas. Verktygets yttre me-
talldelar kan bli spanningsférande om du t.ex. rakar
skada en nétkabel.

Anvind endast fastelementen inom det
rekommenderade temperaturintervallet.
Observera uppgifterna i bruksanvisningen.
Plastdelar kan splittras i alltfor laga temperaturer.

1.1.6 Mekaniska sédkerhetsatgéarder

a)

b)

Anvand endast fastelement som dr avsedda och
godkénda for verktyget.

Gor inga modifikationer eller &ndringar pa verk-
tyget/instrumentet, sarskilt pa kolven.

1.1.7 Termiska sékerhetsatgéarder

a)

Om verktyget blir 6verhettat maste du lata det
svalna. Overskrid inte den maximala infastnings-
hastigheten.

Demontera inte verktyget medan det ar varmt. Lat
verktyget svalna.

Om patronbandet av plast skulle borja smalta
maste du lata verktyget svalna.
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1.1.8 Explosionsfara

a) Anvand endast patroner som dr godkdnda for
verktyget.
b) Ta ut patronbandet forsiktigt ur verktyget.

c) Forsok inte ta bort patronen ur magasinet eller
verktyget med vald. Férsék aldrig 6ppna en pa-
tron.

d) Férvara oanvanda patroner pa en sluten plats sa
att de skyddas fran fukt och hetta.

1.1.9 Personlig skyddsutrustning
Verktygets anvindare och personer i nirheten méaste
under arbete och underhdll bdra lampliga skydds-
glaségon, skyddshjadlm och horselskydd.

2 Allman information

2.1 Riskindikationer och deras betydelse

FARA
Anger 6verhdngande risker som kan leda till svara per-
sonskador eller dédsolycka.

VARNING
Anger en potentiell risksituation som skulle kunna leda till
allvarlig personskada eller dédsolycka.

FORSIKTIGHET
Anger situationer som kan vara farliga och leda till skador
pa person eller utrustning.

OBSERVERA
Anvands for viktiga anmérkningar och annan praktisk
information.

2.2 Forklaring av illustrationer och fler anvisningar
Varningssymboler

VAN

Varning: Varning for Varning: Het
Allmén fara explosivt yta
material

Pabudssymboler

O

Anvand Anvéand Anvénd
skydds- skyddshjaim hérselskydd
glaségon
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Ovriga symboler

Las bruksan-

visningen
fore
anvandning
Har hittar du identifikationsdata pa verk-
tyget/instrumentet

Typbeteckningen och serienumret finns pa typskylten.
Skriv in dessa uppgifter i bruksanvisningen sa att du
alltid kan ange dem om du vénder dig till vér representant
eller serviceverkstad.

Typ:

Generation: 01

Serienr:




3 Beskrivning

3.1 Korrekt anvandning

Verktyget ar avsett for professionellt arbete med infastning av spik, géngbultar och kombielement i betong, stal och
kalksandsten.

Verktyget far endast anvéndas for hand.

Verktyget far inte &ndras eller byggas om pa nagot satt.

Verktyget far inte anvandas i en explosiv eller brandfarlig omgivning som det inte &r godkant for.

Anvand endast fastelement, patroner, tilloehor och reservdelar fran Hilti eller av motsvarande kvalitet for att undvika
skador.

Observera de rad betraffande anvandning, skotsel och underhall som ges i bruksanvisningen.

Verktyget och dess tillbehdr kan utgéra en risk om de anvands pa ett felaktigt sétt av outbildad personal eller inte
anvands enligt foreskrifterna.

Endast utbildad personal far anvanda, sk&ta och utféra underhall p& verktyget. Personalen maste vara sarskilt
informerad om de eventuella risker som kan uppsta.

Som alla krutdrivna bultpistoler utgér verktyget, magasinet, patronerna och fastelementen en teknisk enhet. Det
betyder att problemfri infastning med systemet bara kan garanteras om du anvander Hiltis fastelement och patroner
som &r specialtillverkade for verktyget, eller produkter av likvardig kvalitet. Hiltis infastnings- och anvandningsrekom-
mendationer géller bara om dessa villkor beaktas.

3.2 Tillampningar och infastningssortiment
Inféstningssortiment

s;sgtéllningsbeteck- Anvindningsomraden

X-U Hoghallifast spik med brett anvandningsomrade for infastningar i betong och stal med
hég hallfasthet

X-C Standardspik for infastningar i betong

X-S Standardspik for effektiv infastning i stal

X-CT Léattborttaglig slagspik for tillfalliga infastningar i betong

X-CR Rostfri spik for infastningar i fuktiga eller korrosiva miljéer

X-CF Sarskild fastanordning for trakonstruktioner pa betong

X-FS Fastelement fér positionering av formar

X-SW Flexibelt rondellelement for infastning av folier och tunna isoleringsmaterial pa betong
och stal

X-HS / X-HS-W Upphéngningssystem med skruvgénga

X-CC Infastningsclip fér upphangningar med stallina

X-(D)FB / X-EMTC Roérbygel i metall for inféstning av elrdr och isolerade ror for sanitet, vatten och véarme
(varmt och kallt)

X-EKB Kabelbygel for ytlig dragning av elledningar pa tak eller vagg

X-ECH Kabelbygel for dragning av knippen av elledningar pa tak eller vagg

X-ET Kabelrdrselement for infastning av kabelrér av plast (PVC)

X-(E)M/W/6/8 Gangbultar for infastningar i betong och stal

Patroner

Patroner, typ Farg Tjocklek

6,8/11 M grén grén svag

6,8/11 M gul gul medel

6,8/11 M rod rod stark
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4 Tillbehor, Forbrukningsartiklar

OBSERVERA
Kontakta din lokala Hilti-leverantdr for ytterligare utrustning och fastelement.

Tillbehor och rengéringssats

Beteckning

Rengoringssats

Hilti-spray

Reservdelsférpackning

Bruksanvisning

Tillsatsstddplatta

Standardtillbehor

Beteckning

Kolv
Stodplatta
Kolvstyrning

Bultstyrning

Fjaderbygel

Anslag

Ringfjader

5 Teknisk information

Med reservation for tekniska andringar!

Verktyg DX 2

Vikt 2,4 kg

Matt (L x B x H) 345 mm x 50 mm x 157 mm

Maximal langd pa element 62 mm (272")

Patroner 6,8/11 M (kaliber 27 kort) grén, gul, réd
Slagrorelse 16 mm (0.63")

Anpressningskraft 160 N
Anvandningstemperatur/omgivningstemperatur -15...+50 °C

Rekommenderad maximal infastningshastighet 450/h

6 Fore start

6.1 Kontrollera verktyget A

VARNING

Anviand inte laddaren om nagon del &r skadad eller
om reglagen inte fungerar ordentligt. Lat auktoriserad

ersonal fran Hilti-service reparera verktyget.
OBSERVERA P fti-service reparera verktyo

Lé&s bruksanvisningen innan du bdrjar anvanda verktyget.
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Se till att inget patronband finns i verktyget. Om det finns | Kontrollera att verktygets yttre delar inte &r skadade och

ett patronband i verktyget, maste du dra ut det for hand | att reglagen fungerar som de ska.

uppat ur verktyget. Kontrollera att kolv och fiaderbygel &r korrekt monterade
och inte &r slitna.

7 Riktlinjer

7.1 Riktlinjer for infastning
Folj alltid riktlinjerna fér anvandning.

OBSERVERA
Rekvirera de tekniska riktlinjerna fran din Hilti-representant, samt i forekommande fall dven de nationella tekniska
foreskrifterna, for att fa detaljerad information.

7.1.1 Minimiavstand
Minsta avstand vid infastning i stal

B A A min. kantavstand=15 mm (%")

oz}

min. centrumavstand=20 mm (%4")

I
% % C  min. underlagstjocklek=3 mm (¥s")
i, . % c

d

Minsta avstand vid infastning i betong

B A A min. kantavstand=70 mm (2%4")
Y
§ min. centrumavstand=80 mm (3'")
C  min. underlagstjocklek=100 mm (4")
ET c

7.1.2 Intrangningsdjup
OBSERVERA
Exempel och specifika uppgifter hittar du i Hilti Fastening Technology Manual.

o}

Spiklangder for stal

E % % % %% gI ET Intrédngningsdjup: 12 £ 2 mm (2" £ Y16")

e
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spiklangd for betong

—ET—

ET  Intrédngningsdjup: 22 mm (max. 27 mm) (78"
(max. 1")

VARNING

Verktyget kan goras klart for avfyrning genom att det
trycks mot en kroppsdel (t.ex. ena handen). Nér instru-
mentet aktiveras kan kroppsdelar ocksa skadas. Tryck
aldrig instrumentet mot en kroppsdel.

VARNING

Nar verktyget avfyras kan splitter eller bitar av magasin-
bandet slungas ivag. Anvand dndamalsenliga skydds-
glaségon och skyddshjilm (bade du och personer
runt omkring). Splittret kan skada hud och 6gon.

FORSIKTIGHET

Nar drivmedlet anténds Iser infastningen av féstelemen-
ten ut. Bar horselskydd (bade du och personer runt
omkring). Alltfor starkt ljud kan skada hérseln.

VARNING
Forsok aldrig driva in samma fastelement tva ganger,
da kan det ga av..

VARNING
Satt inte in spikar i befintliga hal, forutom da detta
rekommenderas av Hilti (till exempel DX-Kwik).

FORSIKTIGHET
Om verktyget blir Gverhettat maste du lata det svalna.
Overskrid inte den maximala inféstningshastigheten.

8.1 Tillvdgagangssitt vid felténdning i patronen

Om patronen inte avfyras eller feltandning uppstar bor du
alltid gora féljande:

Hall verktyget tryckt mot arbetsytan i 30 sekunder.

Om patronen @nnu inte har anténts kan du lyfta verktyget
fran arbetsytan, men se till att du inte riktar det mot dig
sjalv eller nAgon annan person.

Mata fram patronbandet en patron i taget och anvand
aterstdende patroner pa bandet. Ta bort det anvénda
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patronbandet och ta hand om det pa s&dant sétt att det
varken kan ateranvéandas eller missbrukas.

8.2 Ladda verktyget

1. Skjut in spiken med huvudet forst i verktygets myn-
ning tills spikens rondell halls fast i verktyget.

2. Skjut patronbandet med den smala anden forst un-
derifran in i handtaget tills patronbandet ar helt inne
i handtaget.

3. Om du vill sétta in ett delvis anvént patronband drar
du fér hand patronbandet uppat ur verktyget tills en
oanvand patron hamnar i patronléget

8.3 Stalla in effekt

1. Valj en patronstyrka som passar fér anvandnings-
omradet.

2. Borja alltid med lagsta effekt om du saknar erfaren-
het: Vélj den svagaste patronfargen.

3. Skjutin en spik.
Om spiken inte trénger in tillrackligt djupt bér du
anvanda starkare patroner eller kortare spik.

8.4 Infastning &1

VARNING
Folj alltid sakerhetsforeskrifterna i bruksanvisningen.

1. Pressa verktyget vinkelratt mot arbetsytan.
2. Avfyra verktyget genom att trycka in avtryckaren.

8.5 Repetera verktyg

FORSIKTIGHET

Undvik svdngande rorelser nér du drar tillbaka kol-
ven och matar patroner. En svingrorelse kan leda till
personskador och skador pa utrustningen.

OBSERVERA

Om det gér trogt att dra ut respektive satta tillbaka
insatsen behdver verktyget rengoras. Utfér underhall pa
verktyget! (se kapitel 9.3).

1. Grip om insatsen med tummen och pekfingret efter
avslutad inféstning.

2. Dra fram insatsen langs verktygets vertikalaxel tills
det tar stopp.



3. Skjut darefter insatsen helt bakat.
P& s& satt aterstalls kolven till utgangslaget och
patronen flyttas i l1age.
Verktyget &r nu redo for nasta inféstning.

8.6 Ladda ur verktyget @
Se till att inget patronband eller fastelement finns i verk-
tyget.
Om det finns ett patronband eller fastelement i verktyget,
maste du dra ut patronbandet fér hand uppat ur verktyget
och ta ut fastelementet ur bultstyrningen.

9 Skotsel och underhall

FORSIKTIGHET

Aven vid normal anvéndning blir verktyget smutsigt och
funktionsrelevanta komponenter slits. Regelbundna
kontroller och underhallsatgérder &r darfér en
forutsattning for tiliférlitig och sdker anvéndning.
Vi rekommenderar att du rengér verktyget och
kontrollerar kolven minst en gang om dagen vid
intensiv anvandning eller allra minst efter 3 000
infastningar!

VARNING

Det far inte finnas nagra patroner i verktyget. Vid
underhall och reparation ska inget fastelement sitta i
bultstyrningen.

FORSIKTIGHET

Verktyget kan bli hett under arbetet. Du kan branna
handerna. Anvdnd skyddshandskar vid skétsel- och
underhallsarbete. Lat verktyget svalna.

9.1 Underhall av verktyget

Rengor verktygets utsida regelbundet med en latt fuktad
putstrasa.

VARNING

Anvand inte spruta eller &ngstrale vid rengéringen! Se till
att frammande foremal inte kommer in i verktyget.

9.2 Underhall

Kontrollera regelbundet verktygets alla yttre delar med
avseende pa skador och alla reglage med avseende pa
god funktion. Anvand inte verktyget om delar ar skadade
eller reglage inte fungerar vél. Lat Hilti-service reparera
verktyget.

Verktyget far endast anvandas tillsammans med rekom-
menderade patroner och med korrekt effektinstélining.
Om du véljer fel patroner eller for hdg effekt kan verk-
tyget skadas.

FORSIKTIGHET

Smuts i DX-verktyg innehéller &mnen som kan vara far-
liga for din halsa. Andas inte in damm eller smuts vid
rengoring. Se till att damm eller smuts inte kommer
i kontakt med livsmedel. Tvitta hdnderna nar du har
rengjort instrumentet. Anvand aldrig fett vid under-
hall/smérjning av verktygets delar. Detta kan leda till
funktionsstorningar. Anvand endast Hilti-spray eller
produkter med jamférbar kvalitet.

9.3 Utfér underhall pa verktyget

Utfér underhall pa verktyget vid forsamrad effekt respek-
tive feltdndning av patroner eller om funktionen kéarvar
mérkbart pa nagot satt. Konkreta tecken pa behov av
underhdll: Om allt hogre anpressningstryck behdvs, om
dragmotstandet 6kar, om patronbandet endast med sva-
righet kan avlagsnas eller om repetitionen gar trogt.

9.3.1 Demontera verktyget

FORSIKTIGHET

Nar fiaderbygeln avlagsnas fran stodplattan kan det
hénda att bygeln snabbt spratter ivdg. Skydda dig sjalv
och andra personer fran skador. Hall stédplattan sa
att fjaderbygeln far ivag ner i golvet om den lossnar
okontrollerat.

Dra upp och vrid ringfjddern med en skruvmejsel.
Dra anslaget bakét och ta ut det.

Dra ut insatsen.

Avlagsna fiaderbygeln. Anvand ett 1ampligt verktyg
(t.ex. skruvmejsel eller spik).

Dra av stodplattan med bultstyrningen fran kolvstyr-
ningen.

Dra ut kolven ur kolvstyrningen.

7.  Lat bultstyrningen glida av stédplattan bakat.
OBSERVERA Om verktyget & mycket smutsigt kan
du trycka ut bultstyrningen framifran ur stodplattan
med kolven.

ron =

[

[

9.3.2 Kontrollera om kolven éar sliten

OBSERVERA
Anvéand inte slitna kolvar och manipulera inte kolven.

Byt ut kolven om:

- den &r bruten.

- den ar alltfor sliten (t.ex. 90° segmentbrott).

- kolvringen har hoppat av eller saknas.

- kolven har bgjts (kontrollera genom att rulla den pa en
plan yta).

9.3.3 Kontrollera slitage pa bultstyrningen

Byt ut bultstyrningen om réret har skadats (t.ex. om det
har béjts, utvidgats, spruckit eller brutits av).

9.3.4 Kontrollera slitage pa fijaderbygeln

Byt ut fiaderbygeln vid betydande slitage, stukning eller
utvidgning.
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9.3.5 Rengéring E El I iHl

Rengdr verktyget minst en gang i veckan respektive
omedelbart efter varje mer omfattande inféstningsarbete
(ca 3 000 inféstningar).

Rengdr de enskilda delarna med de dérfor avsedda bors-
tarna:

1. Rengodr bultstyrningen och stédplattan invéndigt och
utvandigt.

2. Rengor kolven och kolvringarna sa att de kan réra
sig obehindrat.

3. Rengdr kolvstyrningen invandigt och utvandigt.

4. Rengor hdljet invandigt.

9.3.6 Smérj

Spraya de rengjorda delarna latt med den medféljande
Hilti-sprayen. Anvand uteslutande Hilti-spray eller pro-
dukter av jamforbar kvalitet.

9.3.7 Montera verktyget

OBSERVERA
Var forsiktig med sméadelarna. De kan Iatt komma bort.

Y

Sétt fast bultstyrningen pa stodplattan.
Skjut in kolven i kolvstyrningen tills det tar stopp.
3. Sétt stodplattan med bultstyrningen pa kolvstyr-
ningen.
OBSERVERA Urskarningarna i stodplattan och
kolvstyrningen maste passa ihop.
4.  Tryck in fiaderbygeln i &ppningen.
5. Sattininsatsen i verktyget.
OBSERVERA Urskarningen i kolven och bultstyr-
ningen méaste passa ihop med anslagets 6ppning.
6. Tryck in anslaget i dppningen och dra tillbaka fja-
derbygeln &ver anslaget.
OBSERVERA Nar anslaget ar utsvangt kan det av-
lagsnas och sattas tillbaka.

N

9.3.8 Kontrollera

Efter service- och underhdllsarbeten ska du kontrollera
att alla skyddsanordningar har satts pa och fungerar val.
OBSERVERA

Du kan kontrollera att verktyget gar att anvéanda genom
att ta det oladdade verktyget, dvs. utan féstelement och
patron, och pressa det mot ett hart underlag och avfyra.
Ett tydligt klick fran avtryckaren betyder att verktyget ar
funktionsdugligt.

10 Felsokning

VARNING
Fore reparationer méste verktyget laddas ur.

Fel Mojlig orsak L6sning
Hog kraftforbrukning vid repeti- ~ Ansamling av férbréanningsrester Utfor underhall pa verktyget
tion Se kapitlet: 9.3 Utfér underhall pa

verktyget

Allt starkare anpressningstryck
behdvs

Ansamling av férbréanningsrester

Utfor underhall pa verktyget
Se kapitlet: 9.3 Utfér underhall pa
verktyget

Motstandet i avtryckaren tilltar

Ansamling av férbréanningsrester

Utfor underhall pa verktyget
Se kapitlet: 9.3 Utfér underhall pa
verktyget

Patronbandet gar endast med
svarighet att ta bort

Ansamling av férbréanningsrester

Utfor underhall pa verktyget
Se kapitlet: 9.3 Utfér underhall pa
verktyget

Verktyget gar inte att avfyra
| redan avfyrats.

Verktyget repeterar inte. Patronen har

Se kapitlet: 8.5 Repetera verktyg B
Mata fram tomma patroner med repe-
tition och patronband for hand.

—_—
“‘—/L\ll]
& |

K

derlaget

Verktyget pressas inte fullt ut mot un-

Pressa verktyget fullt ut mot underla-
get

Utfor underhall pa verktyget

Se kapitlet: 9.3 Utfér underhall pa
verktyget
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Fel Mojlig orsak

Lésning

Stopp i verktyget

Verktyget ar for smutsigt.

Rengor verktyget.
Se kapitlet: 9.3 Utfér underhall pa
verktyget

|
Kolven har skadats

Testa kolven och byt ut den vid behov
Se kapitlet: 9.3.2 Kontrollera om kol-
ven ar sliten

Verktyget har skadats

Om problemet kvarstar: Kontakta Hilti
Center

Feltédndning: Lagre ljud &n nor-
malt. Féstelementet drivs en-
dast delvis in i underlaget

Kolven i fel lage

Avlédgsna patronbandet och repetera
verktyget.
Se kapitlet: 8.5 Repetera verktyg B

Daliga patroner

Byt patronband (om det behdvs, an-
vénd en ny/torr férpackning)

Om problemet kvarstar: Utfér under-
hall pa verktyget.

Se kapitlet: 9.3 Utfér underhall pa
verktyget

Byt patronband

Rengdr verktyget.
Se kapitlet: 9.3 Utfér underhall pa
verktyget

Patronbandet matas inte fram Skadat patronband
X% Verktyget ar for smutsigt.
=
X
Verktyget har skadats

Om problemet kvarstar: Kontakta Hilti
Center

Patronbandet gar inte att ta bort  Verktyget ar éverhettat

Lat verktyget svalna

Ta sedan forsiktigt ut patronbandet ur
verktyget

VARNING

Forsok inte ta bort patronen ur maga-
sinet eller verktyget med vald.

Om problemet kvarstar: Kontakta Hilti
Center

Patronen kan inte avfyras. Dalig patron

Dra fram patronbandet en patron.

Verktyget ar smutsigt

Utfor underhall pa verktyget
VARNING

Férsékra dig om att ratt sorts patroner
anvands och att de ar i tillfredsstal-
lande skick.

Se kapitlet: 9.3 Utfér underhall pa
verktyget

Om verktyget inte gar att demontera:
Kontakta Hilti Center.
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Fel

Mojlig orsak

Lésning

Patronbandet smalter

Verktyget har pressats an for lange
vid infastning

Pressa inte verktyget for Iange mot
underlaget innan du avfyrar det.
Avlagsna patronbandet.

For hdg infastningshastighet

Avbryt genast arbetet.

Avlagsna patronbandet och lat verk-
tyget svalna.

VARNING

Forsok inte ta bort patronen ur maga-
sinet eller verktyget med vald.
Rengér verktyget och avlagsna l6sa
patroner.

Om verktyget inte gar att demontera:
Kontakta Hilti Center.

Patron lossnar fran patronban-
det

For hog inféstningshastighet

Avbryt genast arbetet.

Avlagsna patronbandet och lat verk-
tyget svalna.

VARNING

Férsok inte ta bort patronen ur maga-
sinet eller verktyget med vald.
Rengér verktyget och avlagsna l6sa
patroner.

Om verktyget inte gar att demontera:
Kontakta Hilti Center.

Kolven fastnar i underlaget /
fastelementet trycks in for djupt

For kort fastelement

Anvéand léngre féstelement.

Féastelement utan rondell

Anvand fastelement med rondell for
anvandning pa tra.

For hég effekt.

Anvéand svagare patroner.

Fastelementet har inte satts i
tillrackligt djupt

For langt fastelement

Anvand kortare fastelement.
OBSERVERA

Ta hansyn till det minimala
infastningsdjup som kravs. Skaffa dig
handboken i infastningsteknik fran ditt
Hilti Center.

For lag effekt

Anvéand starkare patroner.

Spiken bojs

Hard yta (stal, betong)

Anvand starkare patroner.

Héarda och/eller stora objekt i betong.

Anvand starkare patroner.
Anvand DX 460 med DX-Kwik (férbor-
rad).

Armeringsjarn alldeles under betong-
ens yta.

Anvéand kortare spik.

Anvand spik med hogre applikations-
gréns.

Anvand DX 460 med DX-Kwik (férbor-
rad).

Gor infastningen pa ett annat stélle.
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Fel

Mojlig orsak

Lésning

Betongavflagning

Hardad/aldre betong

Anvéand kortare spik.

Harda ochy/eller stora objekt i betong.

Anvéand starkare patroner.
Anvand DX 460 med DX-Kwik (férbor-
rad).

Skadat spikhuvud

R "

For hég effekt.

Anvand svagare patroner.

Applikationsgréansen dverskrids
(mycket hart underlag)

Anvéand spik med hogre applikations-
gréns.

Skadad kolv

Byt kolv.

Spiken trénger inte tillrackligt
djupt in i underlaget

i

For lag effekt

Anvand starkare patroner.

Applikationsgréansen dverskrids
(mycket hart underlag)

Anvéand spik med hégre applikations-
gréns.

Olampligt system

Anvand ett starkare system, t.ex.
DX 460.

Kolven i fel lage

Avlagsna patronbandet och repetera
verktyget.
Se kapitlet: 8.5 Repetera verktyg H

Spiken faster inte i underlaget

=

Tunnare stalunderlag

Anvand andra patroner.

Anvand spik fér tunna stalunderlag.
Stalunderlag < 3 mm &r inte lampliga
foér DX.

Spikbrott

For lag effekt

Anvéand starkare patroner.

Applikationsgransen dverskrids
(mycket hart underlag)

Anvéand kortare spik.
Anvéand spik med hoégre applikations-
gréns.

Olampligt system

Anvand ett starkare system, t.ex.
DX 460.
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Fel Mojlig orsak L6sning

Spikhuvudet gér igenom det Foér hog effekt. Anvand svagare patroner.
fastade materialet (plat) Anvéand spik med Top Hat.
Anvand spik med rondell.

11 Avfallshantering

Hilti-verktyg ar till stor del tillverkade av atervinningsbart material. En forutsattning for &tervinning &r att materialet

separeras pa ratt satt. | manga lander tar Hilti emot sina uttjanta produkter for atervinning. Fraga Hiltis kundservice
eller din Hilti-séljare.

12 Tillverkarens garanti

Vand dig till din lokala HILTI-representant om du har
fragor om garantivillkoren.

13 Forsakran om EU-konformitet

Beteckning: Bultpistol Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
- FL-9494 Schaan
Typbeteckning: DX 2

Generation: 01 / //m/ —
Konstruktionsar: 2014 M (W/

Vi forsékrar under eget ansvar att produkten stammer

Sverens med féljande riktlinjer och normer: 2006/42/EG, | Norbert Wohlwend Lars Taenzer
Head of Quality & Processes Manage- Head of BU Direct Fastening
2011/65/EU. Head
BU Direct Fastening BU Direct Fastening
02/2014 02/2014

Teknisk dokumentation vid:

Hilti Entwicklungsgesellschaft mbH
Zulassung Elektrowerkzeuge
Hiltistrasse 6

86916 Kaufering

Deutschland

132



14 Bekréftelse av CIP-provning

For lander utanfér EU och EFTA som &r medlemmar i | S 830. Pa s& satt garanterar Hilti att verktyget stam-
C.L.P. géller: Hilti DX 2 &r typgodkand och systemgod- | mer 6verens med typprovet. Oacceptabla defekter som
kand. Som tecken pd detta har verktyget ett fyrkan- | konstateras vid anvandning av verktyget maste rappor-
tigt PTB-godkannandemérke med godk&nnandenummer | teras till ansvarig myndighet (PTB) samt till "Office of the
Permanent International Commission” (C.I.P.).

15 Anvandarens halsa och sakerhet

15.1 Bullerinformation
Patrondrivet bultpistolverktyg

Typ DX 2
Modell Serie
Kaliber 6,8/11
Anvandningsomraden Infastning av 20 mm tralaminat p& betong (C40) med
X-U47 P8
Deklarerade matvarden for buller enligt maskinriktlinje 2006/42/EG tillsammans med E DIN EN 15895
Ljudeffektniva, Ly, 1s ° 101 dB (A)
Ljudtrycksnivé p arbetsplats, La 1 2 104 dB (A)
Ljudtrycksnivans hogsta varde, Loc, peak 3 139 dB (C)
14+24dB(A)
21+2dB(A)
3:2dB(C)

Drift- och installationsférhallanden: Installation och drift av bultpistoler enligt E DIN EN 15895-1 i reflektionsfattig
testmiljo hos Firma Miiller-BBM GmbH. Testmiljéns omgivningsférhallanden motsvarar DIN EN ISO 3745.
Testmetod: Enligt E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 och DIN EN ISO 11201, matning i ett fritt falt dver ett
reflekterande plan.

ANMARKNING: De uppmétta bulleremissionerna och tillhdrande matosékerhet representerar den évre gransen for
matvarden som forvéntas vid matningarna.

Avvikande arbetsvillkor kan leda till andra emissionsvérden.

15.2 Vibration Ytterligare information om anvandarens hélsa och séker-

Hogsta totalvérdet for vibrationer som ska anges enligt | Net framgar av Hiltis webbsida www.hilti.com/hse.
2006/42/EG ska inte dverstiga 2,5 m/s2.
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