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BRUKSANVISNING | ORIGINAL

PR 300-HV2S Rotationslaser

Las noga igenom bruksanvisningen innan du
anvander verktyget/instrumentet.

Forvara alltid bruksanvisningen tillsammans
med verktyget/instrumentet.

Se till att bruksanvisningen féljer med verk-
tyget/instrumentet, om detta lamnas till en
annan anvandare.
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H Siffrorna hénvisar till bilderna. Bilderna hittar du i borjan
av bruksanvisningen.

| denna bruksanvisning syftar “instrumentet” eller "rota-
tionslasern” alltid pd PR 300-HV2S. "Fjarrkontroll”, ”la-
sermottagare” eller "mottagare” syftar alltid pa PRA 300.

Lutningslaser H

(1) Laserstrale (rotationsplan)
(2 Rotationshuvud
(3) Pentaprisma
o Handtag

(5) Kontrollpanel
(6) Bottenplatta med 5/s"-génga
(@) Litiumjonbatteri PRA 84
Batterifack A

Litiumjonbatteri PRA 84
Batterlfack

Ladda i instrumentet

(1) Natdel PUA 81
() Laddningskontakt

Ladda utanfér instrumentet

Nétdel PUA 81
Auto-batterikontakt PUA 82
Lysdiod for batteriladdningsstatus

Kontrollpanel for rotationslaser H

Lysdiod autonivellering

(3) Lysdiodspilar for elektronisk lutningsinriktning

(4) Knapp fér manuell elektronisk lutningsinriktning (en-
dast tillsammans med lutningslage)

@ Knapp och lysdiod stdtvarningsfunktion

Knapp och lysdiod lutningslédge

(7) Lysdiod &vervakningslage (endast vid vertikal auto-
matisk inriktning)

Lysdiod for batteriladdningsstatusvisning

% Knapp P&/Av

Kontrollpanel PRA 300 lasermottagare/fjarrkontroll @

% P&/av-knapp

Lutningsinmatningsknapp plus/pilknapp hdger resp.
upp (med PRA 90)

(3) Bekriftelseknapp (OK)

(4) Menyknapp

(®) Lutningsinstaliningsknapp minus/pilknapp vanster
resp. ner (med PRA 90)

@ Knapp fér automatisk inriktning/évervakningslage
(vertikal) (dubbelklickning)

Detekteringsfalt

®

Markeringsskara
(9) Display

Indikering PRA 300 lasermottagare/fjarrkontroll

@ Indikering for mottagarens position i forhallande till
laserplanets hojd

(@ Indikering av noggrannhet
(3) Laddningsindikering
(4) Visa/ddlj virtuella strélavskarmningar

Volymindikering

(8) Avstandsvisning fér laserplan
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1 Allman information

1.1 Riskindikationer och deras betydelse

FARA
Anger 6verhdngande risker som kan leda till svara per-
sonskador eller dddsolycka.

VARNING
Anger en potentiell risksituation som skulle kunna leda till
allvarlig personskada eller dédsolycka.

FORSIKTIGHET
Anger situationer som kan vara farliga och leda till skador
pa person eller utrustning.

OBSERVERA
Anvands for viktiga anmarkningar och annan praktisk
information.

1.2 Forklaring av illustrationer och fler anvisningar
Symboler

A A

Las bruksan- Varning for Varning for Varning for
visningen allmén fara fratande farlig
fore amnen elspanning
anvéndning
Endast for Léamna Titta inte in i Varning foér
anvandning material till strélen explosiva
inomhus atervinning &mnen

o

Last

o

Upplast

Pa instrumentet

% LASER RADIATION

DO NOT STARE INTO BEAM
CLASS 2 LASER PRODUCT
Wavelength: 620-690nm
Maximum output power: Po<4.85mW, >300rpm
This product complies with [EC 60825-1: 2007
and 21 CFR 1040.10 and 1040.11

Except for deviations pursuant for Laser Notice
No.50, date June 24, 2007.

Laserprodukt av klass 2. Titta inte in i stralen.
Har hittar du verk-
tyget/instrumentet

Typbeteckningen och serienumret finns pa instrumentets
typskylt. Skriv in dessa uppgifter i bruksanvisningen sa
att du alltid kan ange dem om du vénder dig till var
representant eller verkstad.

identifikationsdata pa

Typ:

Generation: 01

Serienr:

2 Sikerhetsforeskrifter

2.1 Grundlaggande sakerhetsforeskrifter

Forutom de sé@kerhetstekniska anvisningarna i bruks-
anvisningens olika kapitel maste féljande féreskrifter
alltid foljas.

2.2 Allménna sékerhetsatgarder

a) Sakerhetsanordningarna far inte inaktiveras och
anvisnings- och varningsskyltarna far inte tas
bort.

b) Instrumentet far inte andras eller byggas om pa
nagot satt.

c) Var uppmarksam, ha kontroll 6ver det du gér och
anvand verktyget med férnuft. Anvand inte verk-
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tyget nar du ar trétt eller om du &r paverkad av
droger, alkohol eller mediciner. Under anvéndning
av elverktyg kan aven en kort stunds bristande upp-
mérksamhet leda till allvarliga kroppsskador.

d) Se till att barn inte befinner sig néra laserinstru-
mentet.

e) Om instrumentet skruvas isdr pa ett felaktigt satt
kan de laserstralar som skickas ut Gverstiga klass
2 respektive 3. Lat endast auktoriserad personal
fran Hilti-service reparera instrumentet.

f)  Anvand inte elverktyget i omgivningar med explo-
sionsrisk dar det finns brannbara vatskor, gaser



p)

Q)

eller damm. Instrumenten genererar gnistor som kan
antanda damm eller &ngor.

(Anvisning enligt FCC §15.21): Andringar som inte
har godkéants av Hilti kan begransa anvandarens ratt
att anvanda utrustningen.

Om andra mandver- och justeringsanordningar an-
vands dn de som ndmns hér eller om andra proce-
durer utfors, kan det leda till farlig stralningseffekt.
Kontrollera instrumentet innan du anvédnder det.
Om det skulle vara skadat pa nagot sitt, Idmna in
det till Hiltis serviceverkstad for reparation.
Underhall verktyget noggrant. Kontrollera att ror-
liga komponenter fungerar felfritt och inte karvar
och att komponenter inte har brustit eller ska-
dats. Se till att skadade delar repareras innan
verktyget ater anvands. Manga olyckor orsakas av
daligt skotta verktyg.

Om du har tappat instrumentet, eller om det har
utsatts for annan mekanisk paverkan, maste dess
precision provas.

Kontrollera alltid instrumentet innan du genomfoér
viktiga méatningar.
Kontrollera fortlopande
anvandningen.

Lat alltid instrumentet anta omgivningens tempe-
ratur innan du anvander det, om det har flyttats
fran stark kyla till ett varmare utrymme eller om-
vant.

Vid anvandning med adapter, se till att instrumen-
tet ar ordentligt fastskruvat.

For att undvika felmatning maste man alltid halla
laserfonstret rent.

Aven om instrumentet dr konstruerat fér anvand-
ning pa byggplatser bor det hanteras med var-
sambhet, i likhet med andra optiska och elektriska
instrument (kikare, glasogon eller kamera).
Instrumentet dr skyddat mot fukt men bér dnda
torkas av innan det placeras i transportvaskan.
Hall elkontakter borta fran regn och véta.
Anvand nétkabeln bara for anslutning till elnatet.
Kontrollera att instrumentet och kabeln inte ligger
i vigen s att ndgon kan snava och skada sig.

Se till att det finns tillrackligt med ljus pa arbets-
platsen.

Kontrollera forlangningskablarna regelbundet
och byt ut dem om de ar skadade. Om natkabeln
eller forlangningskabeln skadas under arbetet
ska du inte rora vid den. Dra ut elkontakten.
Skadade nétkablar och férlangningskablar utgdr en
risk for elstotar.

Undvik kroppskontakt med jordade ytor som ror,
varmeelement, spisar och Kylskap. Det finns en
storre risk for elstétar om din kropp &r jordad.
Skydda kabeln fran hetta, olja och vassa kanter.
Anvand aldrig en natkabel som ar blot eller smut-
sig. Om natkabeln ar tackt med damm av ledande
material eller om den &r fuktig riskerar du att fa
en elektrisk stot. Lat darfér Hilti-service kontrol-
lera verktyget/instrumentet med jamna mellan-
rum, framfor allt om du ofta arbetar med ledande
material.

Undvik att réra vid kontakterna.

precisionen under

2.2.1 Omsorgsfull hantering och anvandning av

a)

b)

c)

e)

batteridrivna verktyg/instrument

Hall batterierna borta fran héga temperaturer och
eld. Explosionsrisk foreligger

Batterier far inte demonteras, klammas, hettas
upp 6ver 75 °C eller brannas. Brand-, explosions-
och skaderisk foreligger.

Se till att batterierna inte utséatts for fukt. Intrang-
ande fukt kan orsaka kortslutning och kemiska reak-
tioner samt leda till brannskador eller eldsvada.

Vid felaktig anvandning kan syra rinna ut ur batteriet.
Undvik kontakt med vatskan. Vid oavsiktlig kon-
takt, skélj med vatten. Om du far syra i 6gonen
bor du skolja 6gonen med rikligt med vatten och
dessutom kontakta lakare. Syran fran batteriet kan
medfdra hudirritation eller brannskador.

Anvand endast batterier som dr godkénda for
verktyget. Vid anvéndning av andra batterier, eller
anvandning av de godkdnda batterierna till andra
andamal an det avsedda, foreligger fara fér brand
och explosion.

Observera de sarskilda foreskrifterna for trans-
port, férvaring anvandning av litiumjonbatterier.
Batterier eller laddare som inte anvénds far inte
forvaras med héftklamrar, mynt, nycklar, spik,
skruvar eller andra sma metallféremal som kan
kortsluta kontakterna. En kortslutning mellan batte-
riets eller laddarens kontakter kan orsaka brannskada
eller brand.

Undvik att kortsluta batteriet. Innan du satter in
batteriet i instrumentet bor du kontrollera att bade
batteriets och verktygets kontakter &r fria fran smuts
och andra hinder. Om batteriets kontakter kortsluts
foreligger risk fér brand, explosion eller fratskador.
Skadade batterier (t.ex. med repor, brustna delar,
béjda, stukade och/eller utdragna kontakter) far
varken laddas eller fortsatta anvandas.

Anvind alltid nédtdelen PUA 81, auto-
batterikontakten PUA 82 eller annan
batteriladdare som rekommenderas av

tillverkaren vid anvandning av instrumentet och
laddning av batteriet . Annars kan instrumentet
skadas. Brandrisk kan uppsta om en laddare som &r
avsedd for en viss typ av batterier anvands for andra
batterityper.

2.3 Atgérder for att gora arbetsplatsen saker

a)

b)

c)

e)

Sidkra arbetsomradet och se till att stralen inte
riktas mot andra personer eller mot dig sjélv nar
instrumentet monteras.

Undvik att sta i en onaturlig position vid arbete pa
stege. Se till att hela tiden sta stadigt och halla
balansen.

Matningar i nérheten av reflekterande foremal eller
ytor samt genom glasskivor eller liknande material
kan ge felaktiga méatresultat.

Se till att instrumentet ar uppstélit pa ett stabilt
(vibrationsfritt) underlag.

Anvand endast instrumentet inom det definierade
driftsomradet.
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f)  Kontrollera att PR 300-HV2S endast reagerar pa din 2.3.1 Elektromagnetisk kompatibilitet
PRA 300 och inte pa andra PRA 300 som anvinds
péa byggnadsplatsen.

g) Fast natdelen pa ett sdkert satt, t.ex. pa ett stativ,
nar du arbetar i ldget "Laddning under drift".

h) Om produkterna anvands fér andra &ndamal &n de
avsedda kan fara uppsta. Anvand produkten, tillbe-
héren, insatsverktygen etc. i enlighet med denna
bruksanvisning och pa det sitt som de ar av-
sedda att anvéndas. Ta hénsyn till arbetsvillkoren | 3,35 | aserkiassificering for enheter i laserklass 2
och arbetsmomenten.

i) Arbete med avvagningsstanger i ndarheten av hog-
spédnningsledningar &r inte tillatet.

Aven om instrumentet uppfyller de héga kraven i géllande
normer kan Hilti inte utesluta mdjligheten att det kan
stéras av stark stralning, vilket kan leda till felaktiga
resultat. | dessa och andra fall d& osékerhet rader bor
kontrollmatningar utféras. Hilti kan inte heller utesluta att
andra instrument (t.ex. navigeringsutrustning i flygplan)
stors.

Beroende pa version motsvarar instrumentet laserklass 2
enligt IEC60825-1:2007 eller EN60825-1:2007. Instru-
mentet kan anvandas utan att speciella skyddsatgarder
vidtas. Trots reflexen bdr man inte titta direkt in i ljuskal-
lan (det ar skadligt p4 samma sétt som att titta rakt pa
solen). Om du far laserstralen i 6gonen, blunda och rér
pa huvudet. Rikta aldrig laserstralen mot ndgon person.

3 Beskrivning

3.1 Korrekt anvandning

PR 300-HV2S &r en rotationslaser med roterande, synlig laserstrale och en referensstréle som har stallts in p& 90°.
Rotationslasern kan anvéandas vertikalt, horisontellt och lutande i en eller tva nivéer.

Instrumentet &r avsett fér bestdmning, dverféring och kontroll av vagrata hojdforlopp, vertikala och lutande plan och
rata vinklar. Exempel pa anvandningsomraden &r 6verféring av meter- och héjdmarkeringar, bestdmning av rata vinklar
for véggar, vertikal utséttning av referenspunkter och framstélining av lutande plan.

Instrumentet &r avsett fér yrkesméassig anvandning och far endast anvandas, underhdllas och startas av aukto-
riserad, utbildad personal. Personalen maste vara sarskilt informerad om de eventuella risker som kan uppsta.
Verktyget/instrumentet och dess tillbehdr kan utgéra en risk om de anvands pa ett felaktigt satt av outbildad personal
eller inte anvénds enligt foreskrifterna.
Vi tillhandahaller tilloendr som hjalper dig att fa ut s& mycket som mdjligt av instrumentet.

For att undvika skador bér du endast anvanda originaltillbehér och verktyg fran Hilti.

3.2 Egenskaper

Med detta instrument kan en person snabbt nivellera varje nivd med hog precision.

Nivellering sker automatiskt nér instrumentet har kopplats pa. Nar nivelleringen &r klar kopplas laserstrélen pa.
Lysdioder visar aktuell driftstatus.

Instrumentet drivs med ett uppladdningsbart litiumjonbatteri som kan laddas &ven medan instrumentet anvénds.

3.3 Kan kombineras med fjarrkontrollen/lasermottagaren PRA 300

PRA 300 &r bade fjarrkontroll och lasermottagare. Med hjalp av den kan du bekvamt styra rotationslasern PR 300-HV2S
pa storre avstand. Dessutom fungerar PRA 300 som lasermottagare och den kan darfér anvandas for att se laserstrélen
pa stort avstand.

3.4 Digital avstandsmétning

Lasermottagaren visar digitalt avstandet mellan laserplanet och markeringsskaran. Darmed kan du i ett enda arbetssteg
bestdmma din position med millimeterprecision.

3.5 Automatisk riktning och 6vervakning

Med PR 300-HV2S och PRA 300 kan en person automatiskt rikta in en laserniva pa en exakt punkt. Instrumentet
kénner av inriktningen (horisontal, vertikal och lutning) och anvénder funktionen f6r automatisk inriktning (horisontal
med PRA 90 och lutning) eller automatisk inriktning med 6vervakning av nivan (vertikal). Overvakningsfunktionen
kontrollerar med hjalp av PRA 300 automatiskt och regelbundet laserplanets inriktning fér att forhindra forskjutningar
(t.ex. genom temperatursvangningar, vind eller annat). Overvakningsfunktionen kan avaktiveras.
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3.6 Digital lutningsindikering med patenterad elektronisk lutningsinriktning

Den digitala lutningsindikeringen kan visa en lutning pé upp till 25 % om PR 300-HV2S befinner sig i framéatlutat lage.
P& sa satt kan lutningar genereras och kontrolleras utan berékningar. Med elektrisk lutningsinriktning kan du optimera
precisionen for en lutningsriktning.

3.7 Stotvarningsfunktion

Nar instrumentet kopplas till aktiveras stoétvarningsfunktionen forst tvd minuter efter fullbordad nivellering. Om en
knapp trycks in innan dessa tva minuter har gatt, borjar vantetiden pa nytt. Om instrumentet under drift flyttas fran sin
niva (skakning/stot) kopplas det 6ver till varningslaget: alla lysdioder blinkar och lasern kopplas fran (huvudet roterar
inte langre).

3.8 Automatisk avstangning

Om instrumentet placeras utanfér autonivelleringsomradet (+16° i X-axel, +10° i Y-axel) eller blockeras mekaniskt
kopplas inte lasern till och lysdioderna blinkar.

Instrumentet kan antingen stéllas pa stativ med 5/8"-géngor eller direkt pa ett stabilt och jamnt underlag som &r
fritt fran vibrationer. Vid sjélvinriktning i den ena eller bada riktningarna uppratthaller servosystemet den angivna
noggrannheten. Instrumentet stdngs av om ingen nivellering uppnas (instrumentet &r utanfor nivelleringsomradet eller
mekaniskt sparrat) eller om instrumentet bringas ur planet (se avsnittet om stétvarningsfunktion).

OBSERVERA
Om nivellering inte kan uppnas stangs lasern av och alla lysdioder blinkar.

3.9 Leveransinnehall

Rotationslaser PR 300-HV2S
Lasermottagare/fiarrkontroll PRA 300
Mottagarhallare PRA 83
Bruksanvisning

Litiumjonbatteri PRA 84

Néatdel PUA 81

AA-batterier

Tillverkarcertifikat

Hilti-verktygslada

= NN = 2NN R s

OBSERVERA
Tilloehor hittar du hos din Hilti-aterforsaljare eller online p& www.hilti.com.

3.10 Visning av driftstatus

Instrumentet har féljande indikatorer for driftstatus: Lysdiod for autoinriktning, lysdiod for batteriladdningsniva, lysdiod
for avaktivering av stotvarningsfunktion, lysdiod for lutningslége, lysdiod for dvervakning och lysdiod for elektronisk
lutningsinriktning.

3.11 LED-indikeringar pa rotationslaser PR 300-HV2S

Lysdiod autonivellering Den gréna lysdioden blinkar. Instrumentet ar i nivelleringsfasen.
Den gréna lysdioden lyser Instrumentet &r nivellerat resp. i korrekt
med fast sken. drift.
Lysdiod avaktivering stétvarnings- Den orangefargade lysdioden  Stétvarningsfunktionen ar avaktiverad.
funktion lyser med fast sken.
Lysdiod lutningslage Den orangefargade lysdioden Inriktning av lutad niva.
blinkar.

Den orangefargade lysdioden  Lutningslége har aktiverats.
lyser med fast sken.

Lysdiod for dvervakning Den orangefargade lysdioden  Instrumentet riktar in laserplanet mot
lyser med fast sken. referenspunkten (PRA 300).
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Lysdiod for dvervakning

Den orangefargade lysdioden
blinkar.

Instrumentet &r i Gvervakningslage. In-
riktningen mot referenspunkten (PRA
300) ar korrekt.

Lysdioder for elektronisk lutningsin-
riktning

De orangefargade lysdiodspi-
larna blinkar.

Instrumentet &r i 1aget "Elektronisk lut-
ningsinriktning”, och PRA 300 tar inte
emot nagon laserstréle

Béada de orangefargade lys-
diodspilarna lyser med fast
sken

Instrumentet ar korrekt inriktat mot PRA
300.

Den vénstra orangefargade
lysdiodspilen lyser

Instrumentet ska vridas medsols.

Den hégra orangefargade
lysdiodspilen lyser

Instrumentet ska vridas motsols

Alla lysdioder

Alla lysdioder blinkar

Instrumentet har stots till eller fatt ett fel.

3.12 Litiumjonbatteriets laddningsstatus under driften

Lysdiod fast sken

Lysdiod blinkande

Laddningsstatus C

Lysdiod 1, 2, 3, 4

Cz75%

Lysdiod 1, 2, 3 - 50% =C<75%
Lysdiod 1, 2 - 25 % =C <50 %
Lysdiod 1 - 10%=C<25%

Lysdiod 1

C<10%

3.13 Litiumjonbatteriets laddningsstatus under laddningen i instrumentet

Lysdiod fast sken

Lysdiod blinkande

Laddningsstatus C

Lysdiod 1, 2, 3, 4

C =100 %

Lysdiod 1, 2, 3 Lysdiod 4 75 % = C <100 %
Lysdiod 1, 2 Lysdiod 3 50% =C<75%
Lysdiod 1 Lysdiod 2 25 % =C <50 %
- Lysdiod 1 C<25%

3.14 Visning av laddningsaktiviteten i litiumjonbatteriet under laddning utanfér instrumentet
Om den rdéda lysdioden lyser med fast sken laddas batteriet.
Om den roda lysdioden for batteriladdning inte lyser betyder det antingen att laddningen &r klar eller att batteriladdaren

inte levererar nagon strom.

4 Teknisk information

Med reservation for tekniska &ndringar!

PR 300-HV2S
Mottagningsrackvidd (diameter)

vanligtvis med PRA 300: 2...600 m

Fjarrkontrollens rackvidd (diameter)

vanligtvis med PRA 300, i 6ppet omrade utan yttre pa-
verkan: 0...240 m

Precision’

pa10 m: £ 0,5 mm

Lodstréle

Hela tiden i rat vinkel mot rotationsytan

1 paverkan som t.ex. starka temperatursvangningar, fuktighet, stétar, fall etc. kan paverka precisionen. Om inget annat anges juste-
ras och kalibreras instrumentet under standardméassiga omgivningsforhallanden (MIL-STD-810G).

2 Falltest har utférts frén stativ pa platt betong under standardméssiga omgivningsforhallanden (MIL-STD-810G).
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Laserklass

Klass 2, 620-690 nm, < 1 mW (EN 60825-1:2007 / IEC
60825-1:2007), Maximal effekt < 4,85 mW vid =z 300
varv/min

Rotationshastigheter

600/min, 1 000/min (under den automatiska inriktnings-
processen)

Lutningsomrade

med framatlutande instrument: < 25 %

Sjalvnivelleringsomrade

+16° i X-axel, +10° i Y-axel

Energif6rsorjning

7,2 V/ 4,5 Ah litiumjonbatteri

Batteriets drifttid

Temperatur +25 °C, Litiumjonbatteri: 2 25 h

Drifttemperatur

-20...+50 °C

Férvaringstemperatur (torrt)

-25...+60 °C

Skyddstyp IP 66 (enligt IEC 60529), €j i laget "Laddning under
drift”

Stativganga %" x 18

Vikt (inklusive PRA 84) 2,5 kg

Falltesthojd? 1,5m

1 paverkan som t.ex. starka temperatursvangningar, fuktighet, stotar, fall etc. kan paverka precisionen. Om inget annat anges juste-
ras och kalibreras instrumentet under standardméssiga omgivningsférhallanden (MIL-STD-810G).

2 Falltest har utférts frén stativ pa platt betong under standardmassiga omgivningsférhallanden (MIL-STD-810G).

PRA 300
Arbetsomrade for detektering (diameter)

vanligtvis med PR 300-HV2S: 2...600 m

Akustisk signalgivare

3 ljudvolymer med mgjlighet till ddmpning

LCD-display bada sidor
Omrade for avstandsvisning + 52 mm
Indikeringsomrade laserplan + 1 mm
Detektionsféltets langd 120 mm
Centrumindikering pa héljets 6verkant 75 mm

Markeringsskaror pa bada sidor
Detektionsfri vantetid fore sjélvavstangning 15 min
Vikt (inklusive batterier) 0,25 kg

Energiférsérjning

2 AA-batterier

Batteriets livstid

Temperatur +20 °C: ca 40 h (beroende pa de alkaliska
brunstensbatteriernas kvalitet)

Drifttemperatur -20...+50 °C

Férvaringstemperatur -25...+60 °C

Skyddstyp IP 66 (enligt IEC 60529), yttre batterifack
Falltesth6jd’ 2m

1 Falltest har utférts i mottagarhallare PRA 83 pé platt betong under standardmassiga omgivningsférhallanden (MIL-STD-810G).

Litiumjonbatteri PRA 84

Markspanning (normalt l1age) 72V

Maxspanning (i drift eller vid laddning under drift) 13V

Markstrom 180 mA

Laddningstid Temperatur +32 °C: 2 h 10 min (80 % batteriladdning)
Drifttemperatur -20...+50 °C

Férvaringstemperatur (torrt)

-25...+60 °C
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Laddningstemperatur (dven vid laddning under drift) +0...+40 °C
Vikt 0,3 kg

PUA 81 natdel
Nétstrémsforsorjning 115...230 V
Nétfrekvens 47...63 Hz
Markeffekt 36 W
Markspéanning 12V
Drifttemperatur +0...+40 °C
Forvaringstemperatur (torrt) -25...+60 °C
Vikt 0,23 kg

5 Fore start

OBSERVERA
Instrumentet far endast anvandas med Hilti-batterierna
PRA 84 eller PRA 84G.

5.1 Satta i batteriet &

1. Sétti batteriet i instrumentet.
2. Vrid sparren medurs tills symbolen “Las stangt”
visas.

5.2 Ta ut batteriet H

1. Vrid sparren moturs tills symbolen ”Las 6ppet” visas.
2. Taut batteriet ur instrumentet.

5.3 Laddning av batteri

5.3.1 Fosta uppladdningen av ett nytt batteri
Ladda batterierna helt innan de anvéands forsta gangen.
OBSERVERA
Se till att enheten som laddas star stadigt.

5.3.2 i\teruppladdning av ett batteri

1. Kontrollera att batteriets yta &r ren och torr.
Sétt in batteriet i instrumentet.
OBSERVERA Litiumjonbatterier kan anvéndas nar
som helst, &ven om de endast &r delvis laddade.
Om instrumentet &r tillkopplat indikeras laddningen
med hjélp av lysdioder.

5.4 Alternativ for laddning av batteriet

OBSERVERA
Se till att du haller den rekommenderade temperaturen
fér laddning (0-40 °C).

FARA
Néatdelen PUA 81 far bara anvindas inomhus. Se till
att batterierna inte utséatts for fukt.

5.4.1 Ladda batteriet i instrumentet

1.  Sétti batteriet i batterifacket (se 5.1).
2. Vrid laset tills du kan se laddningskontakten pa
batteriet.
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3. Anslut nétdelens stickkontakt eller auto-
batterikontakten till batteriet.
Batteriet laddas.

4. Omdu vill se laddningsstatus medan laddning pagéar

kan du koppla till instrumentet.

5.4.2 Ladda batteriet utanfor instrumentet H
1. Taut batteriet (se 5.2).
2. Anslut nétdelens  stickkontakt
batterikontakten till batteriet.
Den réda lysdioden pa batteriet indikerar laddning.

eller auto-

5.4.3 Laddning av batteriet under drift

FARA
Anvandning i Iaget "Laddning under drift" &r ej tillaten vid
utomhusdrift eller drift i fuktiga miljder.

1. Vrid laset tills laddningskontakten pa batteriet syns.

2. Anslut natdelens stickkontakt till batteriet.
Instrumentet arbetar medan laddningen pagéar och
batteriladdningsnivan visas pa lysdioderna pa in-
strumentet.

5.5 Koppla till rotationslasern

Tryck in pa/av-knappen @.

OBSERVERA

Instrumentet startar den automatiska nivelleringen efter
inkoppling. Vid slutférd inriktning kopplas laserstralen in
i rotations- och normalriktning.

5.6 LED-indikeringar

Se kapitlet med beskrivningen av "LED-indikeringar pa
rotationslasern PR 300-HV2S”.

5.7 Sitta in batterierna i PRA 300 B

FARA
Sétt aldrig in skadade batterier.

FARA
Blanda aldrig nya och gamla batterier. Anvand inte bat-
terier fran olika tillverkare eller med olika typbeteckning.



OBSERVERA
PRA 300 far endast anvéndas med batterier som har
tillverkats enligt internationell standard.

1. Oppna lasermottagarens batterifack.

2. Satt in batterierna i lasermottagaren.
OBSERVERA Var noga med polernas placering nar
du sétter i batterierna!

3. Stang batterifacket.

5.8 Sammankoppling av enheterna

Instrumentet och fiarrkontrollen/lasermottagaren
levereras sammankopplade. Ytterligare lasermottagare
av samma typ eller automatiska stativ PRA 90 &r inte
klar att anvdnda utan sammankoppling. For att kunna
anvanda instrumentet med dessa tilloenér méaste de
stéllas in mot varandra, dvs. sammankopplas. Efter
sammankopplingen samverkar dessa bada enheter
endast med varandra. Instrumentet och det automatiska
stativet PRA 90 tar d& endast emot signaler fran den
fjarrkontroll/lasermottagare som de & sammankopplade
med. Sammankopplingen mdjliggdr arbeten i nérheten
av andra rotationslasrar utan risk for att instéllningarna
andras.

5.8.1 Sammankoppling av instrument och
lasermottagare

(S)=<0

6.1 Oversikt dver allmidnna symboler

Oversikt dver allménna symboler
Allmanna symboler

1. Tryck samtidigt p& knapparna pé&/av @ pé instru-

mentet och pa lasermottagaren och hall dem in-
tryckta i minst tre sekunder.
Att sammankopplingen har utférts bekréaftas genom
en ljudsignal och genom att alla lysdioder instrumen-
tet blinkar. Samtidigt visas symbolen ovan -« pa la-
sermottagarens display. Instrument och mottagare
kopplas automatiskt fran efter sammankoppling.

2. Koppla till de sammankopplade enheterna igen.

5.8.2 Sammankoppling av PRA 90 stativ och
mottagare

/M=

1. Tryck samtidigt p& knapparna p&/av @ pé& det au-

tomatiska stativet PRA 90 och lasermottagaren och
hall de intryckta i minst 3 sekunder.
Att sammankopplingen har utférts bekraftas genom
en ljudsignal och genom att alla lysdioder instrumen-
tet blinkar. Samtidigt visas symbolen ovan n- pa la-
sermottagarens display. Instrument och mottagare
kopplas automatiskt fran efter sammankoppling.

2. Koppla till de sammankopplade enheterna igen.

P& lasermottagarens display visas instrumentet in-
klusive stativ n-s.

Driften ar framgangsrikt avslutad.

Information

v

Varning

P
fﬁ:]!)

Stétvarning aktiverad

Vilolage aktiverat

EIIZ
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Rotationslaser i viloldge

M
M

Lutningslage aktiverat

Automatisk elektronisk inriktning &r aktiverad

o § ©

F1
G
1
o

Manuell inriktning

b

6.2 Kontrollera instrumentet

Fore viktiga méatningar bér du kontrollera instrumentets precision, sarskilt efter fall till golvet eller annan ovanlig
mekanisk paverkan (se 7.6).

6.3 Koppla in instrumentet
Tryck in pa/av-knappen @.
OBSERVERA
Instrumentet startar den automatiska nivelleringen efter inkoppling.

6.4 Arbeten med lasermottagare/fjarrkontroll PRA 300

PRA 300 &r bade fjarrkontroll och lasermottagare. Fjarrkontrollen underlattar arbetet med rotationslasern och anvands
for nagra av instrumentets funktioner. Laserstralen indikeras optiskt och akustiskt.

6.4.1 Arbete med handhallen lasermottagare PRA 300
1. Tryck in p&/av-knappen @.
OBSERVERA Om mottagaren startas fore rotationslasern PR 300, visas ingen laserstrale pa mottagarens display
annu.
2. Hall lasermottagaren med detekteringsfonstret direkt i nivd med den roterande laserstralen.

6.4.2 Arbeta med lasermottagaren i mottagarhallare PRA 83 [l

1.  Tryck in mottagaren snett in i gummifodralet for PRA 83 tills detta helt omsluter mottagaren. Se till att
detekteringsfonstret och knapparna &r vanda framat.

2. Montera mottagaren tillsammans med gummifodralet pa handtaget. Det magnetiska fastet haller ihop fodralet

och handtaget med varandra.

Koppla till mottagaren med pé&/av-knappen @.

Oppna vridhandtaget.

Fast mottagarhéallaren PRA 83 ordentligt pa teleskop- eller nivelleringsstangen genom att stédnga vridhandtag.

Hall mottagaren med detekteringsfonstret direkt i nivd med den roterande laserstralen.

oo sw

6.4.3 Arbete med hojdoverforingsverktyget PRA 81 [

Oppna laset pa PRA 81.

Sétt in lasermottagaren i héjdoverforingsverktyget PRA 81.

Stang l&set pa PRA 81.

Frankoppla lasermottagare med pé/av-knappen @©).

Hall lasermottagaren med detekteringsfonstret direkt i nivd med den roterande laserstralen.
Positionera lasermottagaren sa att avstandsindikeringen ”0” visas.

Mat upp 6nskat avstand med hjalp av mattbandet.

No oA
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6.5 Menyalternativ pa lasermottagare/fjarrkontroll PRA 300
1. Menyknappen kan tryckas in n&r som helst under anvéndningen 2=.
Menyn visas i displayféltet.
2. Valj vid behov ut menypunkter med pilknapparna £ eller =Z.
OBSERVERA Pilknapparna £ och =2 kan anvéndas for att vilja instéllningsméjligheter. Spara valet med knappen

Ljudvolym

K
L))
L Enheter
A

Systeminriktning

3
T

Instrumentinstélining

Information

Retur

p=’

3. Det gar ndr som helst att Iimna menyn med menyknappen 22 eller returknappen .

6.5.1 Stélla in ljudvolym

”

Nar lasermottagaren kopplas till &r ljudvolymen instélld p& "normal”. Du kan &ndra ljudvolymen genom att trycka pa
”, "normal”, "hég” och "av”. Efter ett val

volymfunktionen i menyn. Det finns fyra alternativ att vélja mellan - ”"svag”,
Oppnas automatiskt det normala driftlaget igen.

‘ ))) Ljudvolym hég
)
>
wt

Ljudvolym normal

Ljudvolym I&g

Ljudvolym av

Eller sa kan returknappen ® anvandas for aterga till menyn.

6.5.2 Stalla in enheter

Med enhetsfunktionen i menyn kan dnskad noggrannhet fér den digitala indikeringen stéllas in i millimeter eller tum.
Efter ett val 6ppnas automatiskt det normala driftlaget igen eller sa kan returknappen & anvéndas for att aterga till

menyn.
Enheter
1 mm Yie"
z -k
=mm Hal
2 mm 8"
-
r -
Hal
5 mm Ya"
-
=3 ==
=mm Hal
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10 mm o'
28 e
& imim &

25 mm 1"
o5 > =
= imim = in

6.5.3 Stélla in systeminriktning
Det finns foljande menyalternativ: Visa/dolj stralavskarmning € och ViIoIége@ .

6.5.3.1 Visa/dolj stralavskarmningen

Du kan koppla fran laserstralen pa PR 300-HV2S pa en eller flera av instrumentets sidor. Denna funktion &r anvandbar
om du anvander flera lasrar pa en byggnadsplats och vill férhindra mottagning fran mer &n en laser. Stralnivan ar
indelad i fyra kvadranter. De &r markerade pa héljet och bestams enligt foljande.

G4 till menyn B8 och vélj systeminstélliningar @] och bekrafta dessa med bekraftelseknappen 0K .

Valj funktionen visa/dolj strile 8 och bekrafta med bekraftelseknappen 0K .

Navigera till den ratta kvadranten med navigationsknapparna 2 = .

Avaktivera/aktivera kvadranten med OK-knappen 0K .

Bekréfta installningen med bekréftelseknappen .

Om kvadranten visas &r statusen "tillkopplad”. Om kvadranten ddljs &r statusen "frankopplad”.

6. Med returknappen © kommer du tillbaka till menyalternativet ”Systeminriktningsrelevanta instéllningar” |G| och
med menyknappen 22 tillbaka till driftlaget.

OBSERVERA Instélliningar som paverkar instrumentet géller endast nar instrumentet &r tillkopplat och anslutet
via radiosignal.

a0

6.5.3.2 Aktivera/avaktivera viloldge

| vilolaget kan PR 300-HV2S spara strom. Lasern kopplas fran for att férlanga batteriernas livslangd.
Tryck in menyknappen 8 pa PRA 300.

V&lj den systeminriktningsrelevanta instélliningen §| .

Navigera med pilknapparna =2 % till alternativet *Vilolage” &5 .

Bekrafta menyalternativet med OK-knappen 0K .

Aktivera/avaktivera viloldget med bekréaftelseknappen .

OBSERVERA Alla instéllningar sparas.

oML

6.5.4 Instrumentinstallningar

ﬁ ﬁ Stark vibration, Iag kanslighet vid stot
[ — e
Kénslighet stétvarningsfunktion medel
]
lag
e
0 Procent
/ 0 o
0
%0 o
Enheter lutningslage Grader
o
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0 /0 7 Promille
%O oD

Enheter lutningslage

m m millimeter
in

Enheter Tum

Pa
L =
Radiokommunikation Av

Instéliningar som paverkar instrumentet géller endast nar instrumentet ar tillkopplat och anslutet via radiosignal.
Anvéand returknappen & for att komma tillbaka till huvudmenyn.

6.5.4.1 Avaktivera stétvarningsfunktion

1. Koppla till rotationslasern (se 6.3).
2. Tryck pa knappen for avaktivering av stétvarningsfunktionen @, .

Om lysdioden for "Avaktivering av stétvarningsfunktion” lyser med fast sken betyder det att funktionen ar
avaktiverad.

Nar stétvarningsfunktionen &r avaktiverad reagerar inte instrumentet pa stétar langre.
3. Om du vill ga tillbaka till standardlget kan du koppla fran instrumentet och starta om det.

6.5.4.2 Enheter lutningslage

| enheter lutningslage kan procent, grader eller promille stallas in fér lutningsinmatningen.
Tryck in menyknappen 28 p& PRA 300.

Valj instrumentets instéllningsknapp [#] .

G4& med pilknapparna till alternativet enheter lutningslige .

Bekrafta menyalternativet med knappen 0K .

G4 till den korrekta enheten och aktivera den med knappen 0K .

o wh

6.5.4.3 Enheter

Anvand menyalternativet Enheter for att vaxla mellan metriska och imperiska.
Tryck in menyknappen £8 p& PRA 300.

Valj instrumentets instéllningsknapp [#] .

Tryck pa en pilknapp for att vilja enhetsalternativ i .

Bekrafta menyalternativet med knappen 0K .

G4 till den korrekta enheten och aktivera den med knappen 0K .

g wnD

6.5.4.4 Radiokommunikation
Vid behov kan mottagarens radiokommunikation avaktiveras och mottagaren/fjarrkontrollen endast anvédndas som
mottagare.
1. Tryck in menyknappen 25 pa PRA 300.
2. Vilj instrumentets instaliningsknapp [£] .
3. Ga med pilknapparna till alternativet radiokommunikation .
4.  Bekréfta menyalternativet med knappen 0K .
5. Gatill den korrekta radiokommunikationen och aktivera den med knappen 0K .
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6.5.5 Information
Nar det har menyalternativet véljs har ni féljande alternativ:

- Har kan programvaruversionen for instrumentet, mottagare och PRA 90
] hamtas.
Programvaruversion

Ial Hér kan datumet for den senaste kalibreringen hamtas.

Datum for senaste kalibreringen

QR Code kan skannas med en smart mobiltelefon och lankas till anima-

E3E tioner som forklarar hur systemet fungerar.
=

QR Code

Det gér nér som helst att Idmna menyn med menyknappen S £ eller returknappen .

6.6 Vagrat drift

6.6.1 Montering

1. Montera vid behov instrumentet pa ett stativ eller liknande. Rotationslasern kan ockséd monteras pa en vagghallare.
Barytans lutningsvinkel far vara maximalt + 5°.

2. Anvand pa/av-knappen @) .
Lysdioden "Autonivellering” blinkar gront och nivelleringsstatusen visas pa lasermottagarens display.
Nar nivelleringen ar klar kopplas laserstralen till och borjar rotera medan lysdioden "Autonivellering” lyser med
fast sken.

6.6.2 Rikta in med det automatiska stativet PRA 90
OBSERVERA
Denna funktion ar endast tillgéanglig om du har tillgang till det automatiska stativet PRA 90.
Vid det férsta anvandningstillféllet ska lasermottagaren PRA 300 sammankopplas med stativet (se 6.9.2)

Med det automatiska stativet PRA 90 (tillval) kan du stélla in laserplanet till 6nskad niva antingen manuellt eller
automatiskt.

1. Montera instrumentet pa det automatiska stativet PRA 90.
2. Kopplatill rotationslasern, det automatiska stativet och lasermottagaren. Rikta sedan in laserplanets h6jd manuellt
(se 6.6.2.1) eller automatiskt (se 6.6.2.2).

6.6.2.1 Manuell inriktning @

Tryck p& knapparna %2 =Z pé lasermottagaren eller pilknapparna p& PRA 90 for att férskjuta det horisontella planet
parallellt uppat eller nedat.

6.6.2.2 Automatisk inriktning @

1. Hall lasermottagarens mottagarsida pa 6nskad malhojd och riktad mot kontrollpanelen pa PRA 90. Hall lasermot-
tagaren stilla under inriktningen och se till att det finns fri sikt mellan lasermottagaren och instrumentet.

2. Dubbelklicka p& knappen for automatisk inriktning p& lasermottagaren =, Avsluta inriktningen genom att
dubbelklicka igen.
Processen med inriktning av laserplanet startas och stativet rér sig uppat och nedat. Medan detta pagéar hors en
ljudsignal. Sa snart laserstrélen traffar lasermottagarens detekteringsfonster flyttar sig stralen till markeringsskaran
(referensniva).
Nar positionen &r nadd och instrumentet har nivellerats ljuder en ton under fem sekunder for att markera att
processen &r avslutad. Dessutom visas inte langre symbolen "Automatisk inriktning” .
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Kontrollera hgjdinstallningen pa displayen.

Avlagsna lasermottagaren.

OBSERVERA Om den automatiska inriktningen inte kunde genomforas ljuder korta signaler och symbolen
”Automatisk inriktning” km slacks.

OBSERVERA Dessutom visas en varning pa mottagaren om att mottagaren befinner sig utanfér det mojliga
mottagningsomradet.

6.7 Vertikalt arbete

1.

For vertikala arbetsuppgifter kan du montera instrumentet pa ett 1ampligt stativ, en fasad- eller byggstalinings-
adapter eller en vagghéllare, sé att instrumentets kontrollpanel &r riktad uppat. Alternativt kan du dven lagga
instrumentet pa de bakre handtagens gummifétter.

OBSERVERA Den basta radiokommunikationen med PRA 300 far du via instrumentets sida, som ansluts till
kontrollpanelen pa héger sida.

OBSERVERA For att behalla angiven precision ska instrumentet placeras pa en jamn yta resp. monteras exakt
pa stativet eller p& annat tilloehor.

Rikta in rotationslasern pa 6nskad riktning med hjélp av sikte och korn.

Tryck in pa/av-knappen@.

Efter nivelleringen startar instrumentet laserdriften med en stabil rotationsstrale som projiceras lodréatt nedat.
Denna projicerade punkt ar referenspunkt (inte lodpunkt) och anvands fér positionering av instrumentet.

Rikta sedan in instrumentet s& att den projicerade laserpunkten ar exakt inriktad mot en referenspunkt (t.ex. en
spik i en utstakningsstélining).

Rikta manuellt (se 6.7.1) eller automatiskt (se 6.7.2) in laserplanet mot den 6nskade andra referenspunkten.

Nar du startar inriktningen bdrjar lasern automatiskt att rotera.

6.7.1 Manuell inriktning @

1.

Tryck pa pilknapparna pé lasermottagaren £ = for att inrikta vertikalplanet manuellt.

6.7.2 Automatisk inriktning och évervakning @ [

1.

Hall lasermottagaren med markeringsskaran dér inriktningen ska goras och i instrumentets riktning.
Dubbelklicka p& knappen fér automatisk inriktningk=. Avsluta inriktningen genom att dubbelklicka igen.
Processen for inriktning av laserplanet startas. Medan detta pagar hérs en ljudsignal.

Du kan &ndra s6kningens riktning genom att trycka en géng pa knappen fér automatisk inriktning=.

Sa snart laserstralen traffar lasermottagarens detekteringsfonster flyttar sig stralen till markeringsskaran (refe-
rensniva).

Nar positionen &r n&dd (markeringsskaran hittad) och instrumentet har nivellerats ljuder en ton under fem sekunder
for att markera att processen &r avslutad.

Lasermottagaren gar automatiskt Gver i Gvervakningslage och kontrollerar sedan regelbundet om laserplanet
har forskjutits. Vid en forskjutning korrigeras laserplanet ater till markeringsskaran, om det ar mojligt. Om det
markerade planet ligger utanfor inriktningsomradet pa +5°, om den direkta siktlinjen mellan instrumentet och
lasermottagaren blockeras under langre tid eller om inriktningsprocessen inte kan slutféras inom tva minuter,
ljuder korta signaler, lasern slutar rotera och symbolen ”Automatisk inriktning” slacks. Detta visar att den
automatiska inriktningsprocessen har avbrutits.
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3. Nér den automatiska inriktningsprocessen &r avslutad och mottagaren inte ska vara positionerad utan anvéndas

som mottagare kan 6vervakningslaget avslutas med hjélp av knappen fér automatisk inriktningam.

6.8 Arbete med lutning

IV OBSERVERA
Om instrumentet registrerar temperaturéandringar pa cirka 10 grader stannar laserns rotation i cirka 40 sekunder. Under
denna tid korrigerar instrumentet eventuella fel som har uppstatt pga. temperaturférandringen. Efter den automatiska
korrigeringen stéller instrumentet &ter in laserplanet den tidigare lutningen och lasern bérjar rotera.

Instrument i vatten

Nivellering av, for att arbeta med lutningsadapter

Senast anvanda lutningsvarde

X-axel

— X

Y-axel

Y

Lutningen kan utféras manuellt, automatiskt eller med hjalp av lutningsadaptern PRA 79.

6.8.1 Montering

’
2.
3.
4

5.

Montera rotationslasern pa ett stativ.

Placera rotationslasern pa den forsta referenspunkten antingen pa den 6vre eller undre kanten pa lutningsplanet.
Stall dig bakom instrumentet med blicken mot kontrollpanelen.

Grovrikta instrumentet parallellt med lutningsplanet pa den andra referenspunkten med hjélp av siktskéran pa
instrumentets huvud.

Koppla till lasermottagaren @ .
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6. Koppla till instrumentet @ och tryck p& knappen fér lutningslige .
Lysdioden for lutningsléage lyser.
Nar inriktningen &r klar kopplas laserstrélen till. Kontrollpanelen for PRA 300 visar foljande lutningsalternativ:
- Digital férandring av X- eller Y-vardetfl.
- Koppla frén nivellering (fér anvandning med lutningsadapter PRA 79)
- Hamta det senast anvénda vérdet 2.

Nar lutningen &r installd kan inriktningen finjusteras med den automatiska eller manuella elektroniska lutningsin-
riktningen (se 6.8.2.2). Lutningen kan stéllas in och visas pa PRA 300 i %, %o eller i ° (se 6.5.4).

6.8.2 Stilla in lutningen digitalt manuellt [H

Med lasermottagare/fjérrkontroll kan lutningsvarden upp till 20 % anges. Lasermottagarens display visar lutningsvin-
keln. Vid anvandning av en lutningsadapter eller ett redan lutat stativ kan en lutning upp till 25 % uppnas.

Det gér att stélla in lutning i X- och Y-axeln samtidigt eller endast i en av de bada axlarna.

Navigera med pilknapparna £2 eller == p& den programstyrda knappen X och bekréfta valet med 0K .

Anvind sedan pilknappen %2 eller =Z fér att valja siffran eller fértecknet som du vill stélla in och aktivera med QK .

Ange ett vérde med pilknappen £2 eller %= och bekréfta varje tecken med 0K, sedan kan en ny siffra véljas.

Bekréafta den angivna vardet med QK .

Navigera med pilknappen till kvitteringsknappen och tryck pa 0K .

Nu gér det att ange ett varde till for Y eller navigera till bekréfta [Jfl]. Laserns instalining férandras inte férran
steget bekréaftas.

OBSERVERA Det gar ocksa att trycka pa returknappen © fore OK for att komma tillbaka till huvudmenyn och

radera inmatningarna.

ogs W

6.8.2.1 Automatisk elektronisk lutningsinriktning (tillval)

Efter grovinriktning av rotationslasern och instélining av lutningen (se beskrivningen ovan) kan inriktningen av PR 300-

HV2S optimeras genom Hiltis patenterade, automatiska, elektroniska lutningsinriktning.

1. Placera lasermottagaren PRA 300 mitt emot rotationslasern PR 300-HV2S i mitten mot slutet av lutningsplanet
pa andra referensen. Du kan halla den stilla eller fixera den med mottagarhallaren PRA 83.

2. Efter inmatning av lutningen pa PRA 300 kan AUTO-knappen dubbelklickas for att valja funktionen automatisk
E-Targeting och bekréfta den med 0K .
Animeringen pa PRA 300 visar den automatiska inriktningsprocessens foérlopp. Nér den ar avslutad stammer
inriktningen fér PRA 300.
Efter genomférd inriktning avslutas funktionen automatiskt och lasern inriktas p4 mottagarens mottagningsom-
rade.
Det kan finnas avvikelser mellan grovinriktningen med hjélp av siktskaran och fininriktningen med hjalp av den
elektroniska lutningsinriktningen. Eftersom den automatiska, elektroniska metoden med hjélp av instrumentet ar
mer noggrann an den optiska bor den elektroniska lutningsinriktningen anvéndas som referens.
| menylistan syns alltid att Auto E-Targeting har utférts. Nar systemet kopplas fran upphdvs avvikelsen till
siktskaran.
Lasern soker mottagaren forst i X-axeln och sedan i Y-axeln. Targeting kan endast ske i en vinkel pa +/- 5°.

6.8.2.2 Manuell elektronisk lutningsinriktning (tillval)
Efter grovinriktning av rotationslasern och instélining av lutningen (se beskrivningen ovan) kan inriktningen av PR 300-
HV2S optimeras genom Hiltis patenterade, manuella elektroniska lutningsinriktning.
1. Placera PRA 300 mitt emot PR 300-HV2S i mitten mot slutet av lutningsplanet. Du kan halla den stilla eller fixera
den med PRA 83.
OBSERVERA Detekteringsfonstret maste vara inriktat p& den andra referenspunkten.
2. Aktivera den manuella elektroniska lutningsinriktningen p4 PR 300-HV2S genom att trycka pa knappen for
elektronisk lutningsinriktning.
Om pilen for elektronisk lutningsinriktning blinkar tar PRA 300 inte emot n&gon laserstrale fran PR 300-HV2S.
3. Nér den vénstra pilen tdnds ska PR 300-HV2S riktas in medsols.
4. Nér den hogra pilen tdnds ska PR 300-HV2S riktas in motsols.
Om bada pilarna téands &r inriktningen pa PRA 300 korrekt.
Nar inriktningen &r klar (bada pilarna lyser med fast sken i 10 sekunder) avslutas funktionen automatiskt.
5. Fést rotationslasern pa stativet s& att den inte kan vridas oavsiktligt.
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Du kan dven avsluta den elektroniska lutningsinriktningen genom att trycka pa knappen fér manuell elektronisk
lutningsinriktning.

OBSERVERA Det kan uppsta avvikelser mellan grovinriktningen med hjalp av siktskaran och fininriktningen med
den manuella elektroniska lutningsinriktningen. Eftersom den manuella, elektroniska metoden &r mer noggrann
an den optiska bdr den elektroniska lutningsinriktningen anvéndas som referens.

6.8.3 Mata den befintliga lutningen automatiskt

Med denna funktion kan ett lutande laserplan automatiskt skapas mellan tva punkter och lutningen mellan dessa
punkter bestdmmas.

1.
2.
3.

4.

Stall upp instrumentet pa lutningsplanets 6vre kant enligt beskrivningen nedan 6.8.1.

Montera lasermottagaren med mottagarhallaren PRA 83 pé t.ex. avvagningsstangen PUA 53.

Placera mottagaren omedelbart framfér rotationslasern, rikta den mot laserplanets hojd och fixera den pé den
andra referenspunkten pa avvagningsstangen.

Placera mottagaren med avvéagningsstangen pa lutningsplanets nedre kant och klicka p& knappen fér automatisk
inriktning == och bekrafta med OK .

OBSERVERA Avsiluta inriktningen genom att dubbelklicka pa AUTO-knappen igen.

Darefter startas inriktningen av laserplanet. Medan detta pagar ljuder en ihallande ljudsignal.

Du kan andra sokningens riktning genom att trycka en gang pa knappen for automatisk inriktning:-m:.

Na&r laserstralen traffar lasermottagarens detekteringsfonster fixeras stralen pa markeringsskaran (referensniva).
N&r positionen &r nadd (markeringsskaran hittad) och instrumentet har nivellerats ljuder en ljudsignal under fem
sekunder for att markera att processen ar avslutad.

Symbolen "Automatisk inriktning” visas inte langre i lasermottagarens display och mottagaren gar automatiskt
over till normallaget.

En ny lutning visas pa lasermottagarens display.

Las av lutningen mellan de bada punkterna (positioner pa instrumentet och lasermottagaren) pa lasermottagarens
display.

OBSERVERA Som tillval kan dven Auto E-targeting utféras . 6.8.2.1

6.8.4 Stall in lutningen med hjalp av lutningsadaptern PRA 79

OBSERVERA
Se till att lutningsbordet &r korrekt monterat mellan stativet och instrumentet (se bruksanvisning PRA 79).

1.
2.
3.

o

h

Montera vid behov lutningsadaptern PRA 79 pa ett stativ.

Placera stativet antingen pa den 6vre eller undre kanten pa lutningsplanet.

Montera rotationslasern pa lutningsadaptern och rikta med hjalp av malskaran pa huvudet pa PR 300-HV2S in
instrumentet inklusive lutningsadaptern parallellt mot lutningsplanet. Kontrollpanelen fér PR 300-HV2S ska vara
pa motsatt sida mot lutningsriktningen.

Se till att lutningsadaptern ar i utgangslaget (0°).

Koppla till instrumentet (se 6.3).

Tryck pa knappen fér lutningslage (*.

Pa rotationslaserns kontrollpanel lyser da lysdioden for lutningslage.

Instrumentet startar med att utféra automatisk nivellering. Sa snart det &r klart kopplas lasern till och bérjar rotera.
Valj funktionen avaktivera nivellering & pa mottagaren.

Stall 6nskad Iutningsvinkel pa lutningsadaptern.

OBSERVERA Vid manuell lutningsinstallning nivellerar PR 300-HV2S laserplanet en gang och fixerar det sedan.
Vibrationer, temperaturférandringar eller annan paverkan som kan ske under en arbetsdag kan komma att paverka
laserplanets position.

OBSERVERA For att komma till den manuella instéliningen av X/Y, ska standardlaget stéllas in igen. Det kraver
att systemet startas om.

6.9 Hamta det senaste vardet igen
Om instrumentet kopplas frén och stélls in pa nytt kan den senaste sparade lutningen p& mottagaren hamtas igen.

1.

2.
3.
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Koppla till instrumentet igen @ och aktivera lutningslaget .+ p& instrumentet.
Det férsta menyalternativet &r det senaste véardet.

Vlj vardet med 0K .

Kontrollera att X- och Y-vardet verkligen stammer.

Bekréfta vardet med 0K .

Rotationslasern stélls sedan in pa den féregéende lutningen igen.



6.10 Aterstilla X/Y-virde

For att snabbt aterstalla X och Y till 0 ska den programstyrda knappen "Reset till 0” anvandas).

6.11 Aterga till standardlige

Om du vill ga tillbaka till standardldget kan du koppla fran instrumentet och starta om det.

7 Skotsel och underhall

7.1 Rengé6ring och avtorkning

1. Blas bort damm fran utgangsfonstren.

2. Rorinte vid glaset med fingrarna.

3. Anvéand endast rena och torra trasor vid rengéringen.
Fukta Iatt med ren alkohol eller lite vatten vid behov.
OBSERVERA Rengéring med alltfér strava material
kan komma att repa glaset och ddrmed férsdmra
instrumentets precision.

OBSERVERA Anvand inga andra vatskor. Det kan
skada plastdelarna.

4. Téank pa temperaturgransvardena nar du torkar din
utrustning. Du hittar dessa i den tekniska informa-
tionen.

OBSERVERA Var sarskilt noga med temperatur-
grénsvardena pa vintern/sommaren om du férvarar
din utrustning i bilen eller pa liknande plats.

7.2 Underhall av litiumjonbatteriet

OBSERVERA
Litiumjonbatteriet behdver inte rekonditioneras som
NiCd- eller NiMH-batterier.

OBSERVERA
Ett avbrott i laddningen péverkar inte batteriets livslangd.

OBSERVERA

Du kan starta laddningen nér som helst utan att livslang-
den paverkas. Det finns ingen ”"minneseffekt” som med
NiCd- eller NiMH-batterier.

OBSERVERA

Batterier bor helst forvaras i fulladdat tillstdnd pa ett
svalt och torrt stélle. Batterier bér inte férvaras i hdga
temperaturer (t.ex. i ett solbelyst fonster). Det paverkar
batteriernas livslangd och paskyndar cellernas urladd-
ning.

OBSERVERA

Alder och overbelastning kan leda till att batteriet forlorar
kapacitet. det kan da inte langre laddas fullt. Du kan
fortfarande arbeta med aldrade batteripaket men du bor
byta ut dem i tid.

1. Se till att batterierna inte utsatts for fukt.
2. Ladda batterierna helt innan de anvéands fdrsta
gangen.

3. Ladda batterierna sa fort instrumentets kapacitet
avtar.
OBSERVERA Om du laddar batteriet i tid 6kar hall-
barheten.
OBSERVERA Om du fortsétter att anvanda batte-
riet avslutas urladdningen automatiskt innan cellerna
skadas, och instrumentet sténgs av.

4. Batterierna ska endast laddas med godkénda Hilti-
batteriladdare avsedda for litiumjonbatterier.

7.3 Forvaring

1. Ta ut vata instrument. Torka av och rengdr instru-
ment, transportvaska och tillbehor (tank pa drifttem-
peraturen). L4gg inte tillbaka utrustningen innan den
ar helt torr.

2. Om utrustningen har legat oanvand ett langre tag
eller transporterats en lang stracka, bér du utféra en
kontrollmétning innan du anvander den.

3. Taalltid ut batterierna ur instrumentet och lasermot-
tagaren infor langre tids férvaring. Gamla batterier
kan orsaka skador pa instrumentet och lasermotta-
garen.

7.4 Transport

For transport eller leverans av utrustningen bér du an-
tingen anvanda Hilti-verktygsl&dan eller en likvardig for-
packning.

FORSIKTIGHET

Transportera alltid instrumentet utan batterier.

7.5 Hilti-service for matteknik

Hilti-service for métteknik kontrollerar instrumentet. Om
avvikelser konstateras atgéardas dessa och instrumentet
kontrolleras pa nytt for att garantera att det uppfyller spe-
cifikationerna. Uppfyllandet av specifikationerna vid tiden
fér kontrollen styrks skriftligen med ett servicecertifikat.
Vi rekommenderar:

1. Att ett l[Ampligt kontrollintervall faststélls med ut-
gangspunkt fran de krav instrumentet maste upp-
fylla.

2. AttHilti-service fér matteknik kontrollerar instrumen-
tet minst en gang om aret.
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Att Hilti-service for matteknik kontrollerar instrumen-
tet nér detta har anvénts under sarskilt krdvande
férhallanden.

Att Hilti-service for matteknik kontrollerar instrumen-
tet fore viktiga arbeten.

Den kontroll som utférs av Hilti-service for méatteknik
befriar inte anvandaren fran ansvaret att kontrollera
instrumentet fére och under pagaende arbete.

7.6 Kontrollera precision

OBSERVERA

For att kunna uppfylla de tekniska specifikationerna bér
instrumentet kontrolleras regelbundet (&tminstone fére
varje storre arbete).

OBSERVERA

| foljande fall kan du utga fran att ett instrument som har
ramlat i golvet fortsatt kommer att fungera med samma
precision som innan:

Fallet skedde fran en lagre hojd an den fallh6jd som
anges i den tekniska informationen.

Instrumentet fick inga mekaniska skador vid fallet (t.ex.
brott pa pentaprismat).

Instrumentet avger en roterande laserstréle nar det an-
vands.

Instrumentet fungerade utan problem &ven fore fallet.

7.6.1 Kontrollera horisontell huvud- och tvaraxel [

1.

2.

Satt stativet cirka 20 m fran en vagg och rikta in
stativhuvudet horisontellt med ett vattenpass.
Montera instrumentet pa stativet och rikta in dess
huvud mot vaggen med hjélp av malskaran.

Fénga in en punkt (punkt 1) med mottagaren och
markera den pa vaggen.

Vrid instrumentet medurs pa dess axel cirka 90°.
Instrumentets hojd far inte &ndras.

Fanga in en andra punkt (punkt 2) med mottagaren
och markera den pa vaggen.

Upprepa steg 4 och 5 tva ganger till och fanga in
punkt 3 och punkt 4 med hjélp av mottagaren och
markera dem pé vaggen.

Utférs detta noggrant ska det vertikala avstandet
mellan de bada markerade punkterna 1 och 3 (hu-
vudaxel) resp. punkterna 2 och 4 (tvaraxel) alltid
vara < 2 mm (vid 20 m). Om stdrre avvikelser fore-
ligger boér du skicka instrumentet till Hilti-service for
kalibrering.

7.6.2 Kontroll av vertikal axel [ FI

1.

2.

Placera instrumentet vertikalt p& ett underlag som
ar sa plant som majligt cirka 10 m fran en vagg.
Rikta in greppet pa instrumentet parallellt med vag-
gen.

Koppla in instrumentet och markera referenspunk-
ten (R) pa underlaget.

Markera med hjalp av mottagaren punkten (A) vid
véaggens nedre ande.

Markera punkt (B) pa cirka 10 m hojd med hjélp av
mottagaren.

Vrid instrumentet cirka 180° och rikta in det pa
referenspunkten (R) p& underlaget och pa den nedre
markeringspunkten (A) p& vaggen.

Markera punkt (C) pa cirka 10 m hojd med hjélp av
mottagaren.

Kontrollera att det horisontella avstandet for de bada
punkterna som ar markerade pa tio meters hojd (B)
och (C) & mindre an 1 mm vid noggrann drift.
OBSERVERA Om avvikelsen &r storre: Skicka in-
strumentet till Hilti-service for kalibrering.

8 Felsokning

Varje meddelande visas med symbolen ”Information” eller "Varning” (se kapitel "Oversikt ver allmanna symboler”).

Indikering

Fel

Méijlig orsak

L6sning

(O

Instrumentet kan inte
uppna den angivna lut-
ningsvinkeln.

Lutningsvinkel fér hog.

Lutningsvinkeln &r for hog.

Positionera om instrumen-
tet sa att det angivna lut-
ningsvardet kan uppnas.

(O

Instrumentet kan inte ni-
vellera.

Rotor i fel position.

Instrumentet ar felak-
tigt positionerat, lutar for
mycket framat.

Instrumentet méaste posi-

tioneras om for att hamna
inom nivelleringsomradet

igen.

@

Instrumentet utsattes for

en stot.
2

Rotor st6t

Rotorn fick en st6t och
noggrannheten kan inte
langre garanteras.

Starta om systemet och
genomfor en referensmat-
ning innan arbetet fortsat-
ter.

&>

Overvakningen mellan
instrument och lasermot-
tagare avbrots.

Avbrott i dvervakning.
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Mottagaren har inte tagit
emot en laserstréle pa
mer &n 2 minuter.

Instrumentet maste star-
tas om och inriktningen av
den vertikala laserstralen
maste utféras pa nytt.



Indikering

Fel

Mojlig orsak

Lésning

By
Batterisymbol mottagare

Mottagarens batteri ar
ndstan tomt.

Mottagarens batteri ar
néstan tomt.

Ladda batteriet inom kort.

(G

Batterisymbol rotationsla-
ser

Rotationslaserns batteri &r
nastan tomt.

Rotationslaserns batteri ar
nastan tomt.

Ladda batteriet inom kort.

M=

Batterisymbol stativ

Stativets batteri &r ndstan
tomt.

Stativets batteri &r nastan
tomt.

Ladda batteriet inom kort.

TO Ll

Autoalignment

Auto-alignment avbréts.

Mottagaren har inte hittat
en strale inom 2 minuter.

Processen maste startas
om.

IS

Auto-E-Targeting

Kan inte starta Auto-E-
Targeting.

Mottagaren ar
utanfér omradet for
Auto-E-Targeting.

Hall mottagaren i laser-
stralen.

Ol

Kan inte utféra autoalign-
ment.

Autoalignment kan inte
utféras for narvarande.

Under vissa menyprogram
kan Autoalignment inte
utforas.

Sténg den aktuella menyn
och forsok igen.

—
Batterisymbol mottagare

Mottagarens batteri ar
tomt.

Mottagarens batteri ar
tomt.

Ladda batteriet.

s

Batterisymbol rotationsla-
ser

Rotationslaserns batteri &r
tomt.

Rotationslaserns batteri ar
tomt.

Ladda batteriet.

M=

Batterisymbol stativ

Stativets batteri ar tomt.

Stativets batteri ar tomt.

Ladda batteriet.

\ i
=t

Indikeringssymbol

Ingen Auto-E-Targeting
utférs.

Mottagaren ar
utanfor omradet for
Auto-E-Targeting.

Hall mottagaren i laser-
stralen.

AUTO

Auto-E-Targeting misslyc-
kades.

Auto-E-Targeting misslyc-
kades.

Automatisk E-Targeting
kan inte avslutas.

Starta Auto-E-Targeting
igen.
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9 Avfallshantering

VARNING

Om utrustningen inte avfallshanteras pa ratt satt kan det fa féljande konsekvenser:

Vid forbranning av plast uppstar giftiga och halsovadliga gaser.

Om batterierna skadas eller utsatts for stark hetta kan de explodera och dérigenom orsaka forgiftning, brander,
fratskador eller ha annan negativ inverkan pa miljon.

Om du underlater att avfallshantera utrustningen korrekt kan obehdriga personer fa tillgang till den och anvanda den
pa ett felaktigt satt. Darigenom kan bade du och andra skadas och miljon utséttas for onddiga pafrestningar.

Hilti-verktyg ar till stor del tillverkade av atervinningsbart material. En forutsattning for atervinning ar att materialet

separeras pa ratt satt. | manga lander tar Hilti emot sina uttjanta produkter for atervinning. Fraga Hiltis kundservice
eller din Hilti-séljare.

Géller endast EU-lander
Elektriska matinstrument far inte kastas i hushallssopornal!

Enligt EG-direktivet for aldre elektrisk och elektronisk utrustning och dess tilldmpning enligt nationell lag
ska uttjanta elektriska verktyg och batterier sorteras separat och lamnas till &tervinning som &r skonsam
mot miljén.

Kéllsortera batterierna enligt géllande nationella foreskrifter.

10 Tillverkarens garanti

Vand dig till din lokala HILTI-representant om du har
fragor om garantivillkoren.

11 Forsakran om EU-konformitet

Beteckning: Rotationslaser Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
Typbeteckning: PR300-HV2S | | 9494 Schaan )
Generation: 01 K
Konstruktionsar: 2014

Vi forsékrar under eget ansvar att produkten stammer
overens med féljande riktlinjer och normer: 2011/65/EU,
2006/42/EG, 2006/66/EG, 1999/5/EG, EN ISO 12100,
till den 19 april 2016: 2004/108/EG, fran och med
den 20 april 2016: 2014/30/EU, EN 300 440-2 V1.4.1,
EN 301 489-1 V1.9.2, EN 301 489-17 V2.2.1.
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