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ORIGINALNE UPUTE ZA UPORABU

Alat za zahijanje svornjaka DX462CM/DX 462HM

Upute za uporabu obvezatno procitajte

prije pocetka rada.

Ove upute za uporabu uvijek Guvajte u

hlizini alata.

Alat za zabijanje c¢avala prosljeduijte

drugim osobama samo zajedno s

uputom za uporabu.

Sastavni dijelovi alata Kl

® Jedinica za povrat ispusnih plinova stapa
@ Cahura za vodenje

®Kuciste

®Kanal za kartuse

® Deblokada regulacije snage

® Regulacija snage

@ Okida¢

Rucka

® Deblokada jedinice za povrat ispusnih plinova stapa

Ventilacijski prorezi

® Stap*

® Glava za oznacavanje*

@ Deblokada glave za oznacavanje
* Ove dijelove smije zamijeniti korisnik.
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1. Sigurnosne upute

1.1 Osnovne sigurnosne napomene
Osim sigurnosno-tehnickih uputa u pojedinim poglavijima
ove upute za rad valja uvijek strogo slijediti sliedece odredbe.

1.2 Koristite samo Hilti uloske ili uloske sli¢ne kvalite-
te. Uporaba ulozaka losije kvalitete

U Hilti alatima moze uzrokovati stvaranje naslaga nesago-

rielog praha koje mogu eksplodirati i prouzroc€iti teSke ozl-

jede korisnika i osoba u njegovoj okolini. UloSci moraju

ispunjavati jedan od sliedecih minimalnih zahtjeva:

a) Proizvodac uloska mora biti u stanju dokumentirati
uspjesno ispitivanje u skladu s EU normom EN
16264

NAPOMENA:

@ Sve Hiltjeve kartuSe za alate za zabijanje svornjaka
uspjesno su testirane za normu EN 16264.

@ Kod ispitivanja definiranih za normu EN 16264 radi se o
sustavnom ispitivanju specifiénih kombinacija kartusa i
alata koja provode centri za certificiranje.

Oznaka alata, naziv centra za certificiranje i broj susta-
vnog ispitivanja otisnuti su na pakiranju kartuse.

ili
b) Isticanje CE oznake o sukladnosti (njezina je upora-
ba obvezna u EU od 2013)

Pogledajte primjer pakiranja na:
www.hilti.com/dx-cartridges

1.3 Propisna uporaba
Alat sluzi profesionalnom korisniku za stavljanje oznaka na
celik.

1.4 Nenamjenska uporabha

@ Manipulacije ili preinake na alatu nisu dozvoljene.

@ Alat se ne smije upotrebljavati u eksplozivnoj ili zapaljivoj
atmosferi ako za to nije predviden.

@ Kako biste izbjegli opasnosti od ozljeda, upotrebljavajte
samo originalne Hiltijeve elemente za pricvricivanje, kartu-
Se, pribor i zamjenske dijelove ili elemente drugih proizvo-
daca jednake kvalitete.

@ Pridrzavajte se podataka o pogonu, &is¢enju i odrzavanju
u uputi za uporabu.

@ Alat ne usmjerujte prema sebi ili drugoj osobi.

@ Alat ne pritiscite na vaSe ruke ili na neki drugi dio tijela.
@ Oznake ne postavljajte na tvrdim ili krhkim podlogama,
kao Sto su primjerice staklo, mramor, plastika, bronza, mjed,
bakar, stijene, Suplje opeke, keramicke opeke i plinobeton.

113



1.5 Tehnicki standardi

@ Alat je sastavljen po najnovijim tehnickim standardima.
@ Alati i njemu pripadaju¢a pomoéna sredstva mogu biti
opasni ako ih nepropisno i neispravno upotrebljava neizo-
brazeno osoblje.

A\

1.6 Struéno opremanje

@ Pobrinite se za dobru rasvjetu.

@ Alat upotrebljavajte samo u dobro prozracenim radnim
podrucjima.

@ Alat je namijenjen samo za ruénu uporabu.

@ Izbjegavajte nenormalan polozaj tijela. Zauzmite siguran i
stabilan polozaj tijela i u svakom trenutku odrzavajte ravnote-
2u.

@ Pri radu drZite podalje od djelokruga rada druge osobe,
posebice djecu.

@ Rukohvat mora biti suh, Cist, bez ostataka ulja i masti.

A\

1.7 Opcenite sigurnosne upute

@ Alat upotrebljavajte samo propisno i kad je u besprijekor-

nom stanju.

@ Ako kartusa ne pali, uvijek postupajte kako slijedi:

1. Alat tiiekom 30 sekundi drZite pritisnutog prema radnoj
povrsini.

2. Ako kartu$a jos uvijek ne pali, skinite alat s radne povrsi-
ne i pritom pazite da ne bude usmjeren prema Vama ili
drugoj osobi.

3. Redenik pomaknite rukom za jednu kartuSu; potroSite
preostale kartu$e u redeniku; uklonite istroSeni redenik
i zbrinite ga tako da iskljuite ponovnu uporabu i zlopo-
rabu.

@ Ukoliko se uzastopno dese 2-3 promasena zabijanja bez

jasno ¢ujnog zvuka paljenja kartuSe i znatno smanjene du-

bine oznaCavanja, treba postupati na slijedeci nacin:

1. Odmah prekinite s radom

2. Alatispraznite i demontirajte (vidi 8.3).

3. Provjerite stap.

4. Ocistite alat (vidi 8.5-8.13).

5. Ukoliko problem i nakon gore navedenih mjera i dalje pos-
toji, alat viSe nemojte koristiti, poSaljite ga na provjeru u
servisni centar Hilti te ga po potrebi popravite.

@ Kartu$e ne pokusavajte silom uklanjati iz redenika ili iz

alata.

@ Za vrijleme rada alatom ruke moraju biti savijene (ne is-

pruzene).

@ Napunijeni alat nikada ne ostavljajte bez nadzora.

@ Alat uvijek ispraznite prije radova na ¢iséenju, servisira-

nju i odrzavaniju te skladistenja.

@ KartuSe i alat koji se ne koriste treba skladistiti tako da su

zadtiéeni od viage i prekomjerne vruéine. Alat treba tran-

sportirati i skladistiti u kovéegu koji se moze zastiti od neov-
ladtenog koristenja.
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1.8 Mjere toplotne sigurnosti

@ Alat ne rastavljajte ako je vru.

@ Ne prekoraCujte preporu¢enu maksimalnu frekvenciju za-
bijanja (broj 0znaka na sat). U suprotnom se alat moze pre-
grijati.

@ Ako dode do toplienja na plastiénim redenicima, morate
ohladiti alat.

1.9 Zahtjevi koje korisnik mora ispunjavati

@ Alat je namijenjen za profesionalnu uporabu.

@ Alat smije posluzivati, Cistiti i odrzavati samo ovlasteno,
izobraZeno osoblje. To osoblje mora biti posebno poduceno
0 mogucim opasnostima.

@ Uvijek radite koncentrirano. Postupajte promislieno, a alat
ne upotrebljavajte ako niste koncentrirani. Ukoliko se ne os-
jeGate dobro, prekinite s radom.

1.10 Osobna zastitna oprema

@ Korisnik i osobe koje se nalaze u njegovoj blizini moraju
tijekom koridtenja alata nositi odgovarajuce zastitne nao¢a-
le, zadtitnu kacigu, Stitnike za usi.




2. Opce upute

2.1 Pokazatelji opasnosti i njihovo znacenje

UPOZORENJE
Ova rije¢ skrece pozornost na moguéu opasnu situaciju koja
moze prouzroCiti teSku tjelesnu ozljedu ili smrt.

OPREZ
Ova rije¢ skrece pozornost na moguéu opasnu situaciju koja
moze prouzroc€iti laganu tjelesnu ozljedu ili materijalnu Stetu.

2.2 Piktogrami

Upozorni znaci Simboli

Upozorenje na Upozorenje na Prije uporabe
opcu opasnost vruéu povrsinu procitajte uputu
za uporabu

Obvezujuéi znaci

Nosite zastitne
naocale

Koristite
zastitnu kacigu

Koristite titnike
za usi

El Brojevi se odnose na odgovarajuce slike. Slike za tuma-
Cenije teksta nalaze se na unutradnjim, presavijenim omot-
nim stranicama. Kod prou¢avanja upute uvijek ih drzite
otvorene.

U tekstu ove upute za uporabu rije¢ «alat »uvijek oznaéa-
va alat za zabijanje svornjaka DX 462CM/DX 462HM.

Mijesto identifikacijskih podataka na alatu

Oznaka tipa i serije havedeni su na oznaénoj plocici Vaseg
alata. Unesite ove podatke u Vasu uputu za uporabu i pozi-
vajte se na njih kod obracanja nadem zastupnistvu ili servi-
su.

Tip:

Serijski br.:
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2. Opis

Hilti DX462CM i DX462HM primjereni su za oznaCavanje
najrazli¢itijih materijala.

Alat funkcionira prema nacelu stapa te se ga stoga ne svr-
stava medu okidne alate. Nacelo stapa osigurava optimalnu

sigurnost rada i pricvrscivanja. Kao pogonsko sredstvo rabe
se kartuSe kalibra 6,8/11.

Stapovi i kartuSe se automatski pomicu zahvaljujuéi nastaju-
¢em pritisku plina. Ovim sustavom za ozna¢avanje mogu se
ugodno, brzo i ekonomiéno oznaditi i opremiti brojni materijali
s temperaturama materijala do 50 C za DX462CM i s tem-
peraturama materijala do 800 °C za DX 462HM s kvalitativno
viSom oznakom. Svakih 5 sekundi odn. svakih 30 sekundi
kod promjene utisnutih znakova se moZe napraviti po jedna
oznaka.

X-462CM poliuretan i X-462HM &eliéna glava za oznaca-
vanje upisuju bilo sedam 8 mm utisnutih znakova ili deset
5,6 mm utisnutih znakova s visinama od 6, 10 ili 12mm.

Kao i kod svih ostalih alata za zabijanje svornjaka na pras-
kasti pogon ¢ine DX462HM i DX 462CM alati, X-462HM i
X-462CM glave za oznaCavanje, utisnuti znakovi i kartuse
jednu tehnicku cjelinu. To znaci da se pri¢vrS¢enje bez
poteskoca pomodu ovog sustava moze osigurati samo
onda, kada se koriste priCvrsni elementi i kartuSe odn.
proizvodi iste kvalitete specijalno proizvedeni za Hiltijeve
alate. Preporuke za pricvrséivanje i primjenu vrijede samo
u slu€aju nepridrzavanja ovih uvjeta.

Alat pruza 5-struku zastitu. Za sigurnost korisnika alata i nje-
govog radnog okruZja.

Nacelo stapa
1

XN
o

Energija pogonskog punjenja prenosi se na stap, Cija ubrza-
na masa zabija ¢avao u podlogu. Buduéi da oko 95 % kinte-
tiCke energije ostaje u stapu, pricvrsni element prodire kon-
trolirano u podlogu s jako smanjenom brzinom manjom od
100 m/s. Zaustavljanje stapa u alatu istodobno zavrSava
postupak postavijanja, te su pri pravilnoj primjeni na taj
nacin opasni proboji praktiéno nemoguci.

Povezivanjem mehanizma za paljenje i puta potiska ostva-
reno je osiguranje od ispadanja [2]. Pri udarcu alata o tvrdu
podlogu stoga ne moze dodi do paljenja bez obzira na kut
udarca.

Osiguraé okidaca (3] jamci, da se pri samostalnom aktivira-
nju okidaca nece aktivirati pogonsko punjenje. Alat se moze
aktivirati samo ako se alat dodatno u potpunosti pritisne uz
¢vrstu podlogu.
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Osiguraé potiska [4] stvara potrebu za potiskom od najma-
nje 50 N tako da se postupak zabijanja moZe izvoditi samo
uz potpuno potisnut alat.

Alat uz to ima osigura¢ protiv nekontroliranog pokretanja ala-
ta [5]. To znadi da kod aktiviranog okida¢a i naknadnog poti-
skivanja alata ne moZze dodi do aktiviranja. MoZe se aktivira-
ti samo ako se alat prije toga pravilno potisne (1) i tek nakon
toga pritisne okidac (2).

4. Elementi, oprema i pribor

Glave za oznacavanje

0znaka narudzhe Primjena

X-462CM Poliuretanska glava za oznac¢avanije za ozna¢avanje do 50 C

X-462HM Celiéna glava za oznadavanje za oznagavanje do 800 °C

Stap

Oznaka narudzhe Primjena

X-462 PM Stap za primjene ozna¢avanja

Pribor

0znaka narudzhe Primjena

X-PT 460 Produzetak Pole Tool. Ovaj produzni sustav omogucuje ozna¢avanja na vru¢im materijalima
sa sigurne udaljenosti. Koristi se s DX 462HM

HM1 Zamjenski vijak i O-prsten. Samo za X-462HM glavu za oznaCavanje

Naprava za centriranje Za oznacavanja na okruglim povrsinama (npr. plinske boce). Samo zajedno s X-462CM
glavom za oznacavanje. Osovina A-40-CML uvijek je potrebna, kada se koristi naprava za
centriranje

Svojstva

Oznaka narudzhe Primjena

X-MC S znak za "Sharp characters" —znakovi za utiskivanje oStrih rubova za jasno oznaéavanje na

utiskivanje materijalima kod kojih dubina oznaCavanja nije kriticna.

X-MC LS znak za "Low stress characters" —Za primjene na kritiénim materijalima. Vedi radiji kod znakova za

utiskivanje utiskivanje manje deformiraju materijal podloge.
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X-MC MS znak za
utiskivanje

"Mini stress characters" —deformiraju materijal podioge jo$ manje nego "low stress
characters". Znakovi za utiskivanje takoder imaju vece radije i natpis je osim toga prekinut.

Pomocu toga se dobiva tockasti prikaz natpisa. (MoZe se dobiti samo na Zelju kupca!)

Za ostalu opremu i priévrsne elemente molimo kontaktirajte vase lokalno Hiltiievo predstavnistvo.

Kartuse

Oznaka narudzhe hoja jagina
6,8/11 M zelena zelena blaga
6,8/11 M Zuta Zuta srednja

Za 90 % svih razlicitih oznadavanja se alat moze napuniti zelenom kartusom. Zuta kartusa je za jednu jainu snaznija. Koritenje kartuse najslabije
snage se preporuca, kako bi se habanije stapa, udarog mehanizma i znakova za utiskivanje smanjilo na minimum.

Komplet za ciScenje

Hiltijev sprej, plosnata Cetka, okrugla Cetka velika, okrugla etka mala, grebaé, krpa za ¢iséenje

5. Tehnicki podaci

Alat DX462CM DX 462HM

Masa 3,92 kg (8.64 Ib) 4,62 kg (10.191b)
Duzina alata 435mm (17.13") 425mm (16.73")

Preporuéena maksimalna frekvencija zabijanja

700/h

Kartuse

6,8/11 M (27 cal. kratka) zelena, Zuta

Pridrzano pravo tehnickih promjena

6. Prije stavljanja u pogon

)

6.1 Provjera alata

@ Uvjerite se da se u alatu ne nalazi redenik. Ako se u alatu
nalazi redenik, povucite ga rukom prema gore iz alata.

@ Provjeravajte je li na vanjskim dijelovima alata doslo do
oSteéenja i funkcioniraju i svi elementi posluzivanja bespri-
jekorno. S alatom ne radite ako su dijelovi oSteceni ili ako
elementi za posluzivanje ne funkcioniraju besprijekorno.
Alat odnesite na popravak u ovlastenu servisnu sluzbu Hilti.
@ Provjerite jesu li grani¢nik i stap mozda istroSeni (vidi 8.
Ciséenje i odrzavanje)
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6.2 Zamjena glave za oznacavanje

1. Uvjerite se da se u alatu ne nalazi redenik. Ako se u alatu
nalazi redenik, povucite ga rukom prema gore iz alata.

2. Pritisnite deblokadu smjestenu s boéne strane na glavi

za oznacavanie.

. Odvrnite glavu za oznacavanie.

4. Provjerite jesulli glava za oznacavanje i stap moZda istro-
Seni (vidi Ciscenje i odrzavanje)

5. Potisnite stap do grani¢nika u alatu.

6. Gumb za oznagavanje Cvrsto pritisnite na jedinicu za
povrat ispusnih plinova stapa.

7. Privijajte glavu za oznaCavanje na alat, sve dok se ne
uglavi.

w
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1. Posluzivanje IEAN Umetanje znaka za utiskivanje
Glava za ozna€avanije uvijek upisuje sedam 8 mm znakova

za utiskivanje ili deset 5,6 mm znakova za utiskivanje.

1. Znakove za upisivanje Zeliene oznake umetnite na
odgovarajuéi na¢in. Pritom mora biti poluga za blokira-
nje otvorena.

OPREZ 2. Znakove za upisivanje uvijek umecite u sredinu glave za
oznacavanje. Umetnite jednaki broj razmaénika s oba
@ M Tiekom zabijanja moze dodi do kraja jednog rega znakova za utiskivanje.
odlamanija dijelova materijala ili do | | 3. Ukoliko je potrebno izjednacite nejednakomjeran raz-
ispadanja dijelova spremnika za mak od ruba koridtenjem znaka za utiskivanje <> To
kartuSe. jaméi jednakomjerno udarno djelovanie.
W Odvojeni materijal moZe ozlijediti | | 4. Umetnute znakove za utiskivanje zastitite zatvaranjem
tijeloi oCi. poluge za blokiranje.
M Koristite (korisniki osobe u okruzenju) | | 5. Alat za oznagavanje s glavom za oznacavanije je sada
zastitne naoCale i zastitnu kacigu. spreman za uporabu.
OPREZ:
@ Kao razmacnik koristite samo originalna prazna mjesta, u
OPREZ krajnjem slucaju koristite i znakove za utiskivanie s istrose-
nim znakom.
W OznaCavanje se aktivira paljenjem | | @ Krivo okrenuti ugradeni znakovi za utiskivanje smanjuju
jedne kartuSe. Zivotni vijek udarnog mehanizma i negativno utjece na kva-
B Prevelika buka moZe odtetiti sluh. litetu utiskivanja!
M Koristite (korisnik i osobe u okruze-
nju) zasitu za sluh. Umetanje redenika

Gurajte redenik, prvo s uskim krajem odozdo u rucku, sve
dok se redenik u potpunosti ne spusti u rucku. Kada zelite
koristiti ve¢ koristeni redenik, redenik povucite rukom prema
gore iz alata sve dok nekoristena kartu$a ne bude u leZaju
kartuSe. (Pomo¢: Najdonji broj sa straznje strane redenika
UPOZORENJE oznacava koja kartu$a ovog redenika se upravo nalazi u
leZaju kartuse.)

W Pritiskom na dio tijela (npr. dlan) alat

moZete udiniti pripremnim za rad. IEEN Podesavanje snage
M Tijekom pripreme za rad moze doci Odaberite jaginu kartuSe te postavke snage sukladno pri-
do zabijanja u dijelove tijela. mjeni. Ukoliko nemate prethodnih saznanaja o primjeni, uvi-
B Stoga glavu za oznaGavanje nika- | | jek zapoCnite s najmanjom snagom:
da ne pritiscite o dijelove tijela. 1. Pritisnite gumb za blokadu.

2. Okrenite kotaci¢ za reguliranje snage na 1.

3. Aktivirajte alat.

4. Ako je oznaka premalo utisnuta: Povecaijte ucinak pode-
Savanjem kotaci¢a za regulaciju ucinka. Po potrebi kori-
stite jace kartuse.

UPOZORENJE Oznacavanje s alatom
1. Alat pritisnite pod pravim kutom na radnu povrsinu.
2. Zabijanje aktivirajte pritiskanjem okidaca.

W Povlacenjem glave za oznacavanje
rukom se alat pod odredenim okol-
nostima moze uciniti pripremnim UPOZORENJE:

- _Zr'?l. ukporabg. dmoedosi | | @ Glavu za oznacavanje nikada ne pritiscite prema natrag
ljekom pripreme za rad moze doCl | |4y r3inom dlana. Postoji opasnost od ozljedivanja.

do zabijanja u dijelove tiela. - @ Ne prekoracujte maksimalnu frekvenciju zabijanja.
B Stoga glavu za oznagavanije nika-

da ne povlacite rukom.

1.5 Praznjenje alata
lzvucite koristeni redenik iz alata.
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8. Ciscéenje i odrzavanje

Uvjetovano alatom tijekom redovitog rada dolazi do oneci-
§c¢enja i habanja funkcijski relevantnih sastavnih dijelova.
Stoga su za pouzdan i siguran rad alata neizbjezan predu-
vjet redovita provjeravanja i odrzavanja. Preporu¢amo
CiS¢enje alata i provjeru stapa i graniénika najmanje jed-
nom tjedno pri intenzivnom koritenju, a najkasnije nakon
10.000 zabijanja!

8.1 Ciscenje alata

Vanjski plast kucista alata je napravljen od plastike otporne
na udarce. Rukohvat je izraden od elastomera. S alatom za
zabijanje ¢avala ne radite ako su zaCepljeni otvori za pro-
zragivanje! Sprijecite prodiranje stranih tijela u unutradnjost
alata. Vanjsku stranu kucista redovito Cistite lagano navla-
zenom krpom za ¢iséenje. Za CiS¢enje ne upotrebljavajte
uredaj za prskanje ili parni Cistac!

8.2 Odrzavanje

Redovito provjeravajte je li na vanjskim dijelovima alata
doslo do oStecenja i funkcioniraju li besprijekorno svi ele-
menti za posluZivanje. S alatom ne radite ako su dijelovi
osteceni ili ako elementi za posluZivanje ne funkcioniraju
besprijekorno. Alat odnesite na popravak u Hilti servisnu
sluzbu.

A

OPREZ

MW Tijekom primjene moZe alat postati
vrué.

B Mozete si opedi ruke.

B Alat ne rastavijajte ako je vruc.
Pustite da se alat ohladi.

Provedite servis na alatu:

1. u sluCaju neispravnog paljenja kartuse ili

2. ako dode do osciliranja snage ili

3. ako dode do slabljenja komfora upravljanja:

@ Potisak koji je potreban se povecava

@ Otpor okidaca se povecava

@ Reguliranje snage se samo jako teSko moze podesiti
@ Redenik se samo jako teSko moZe izvaditi

OPREZ kod ¢iScenja:

@ Za odrzavanje/podmazivanje komponenti nikada ne kori-

stite/mast. To moze uzrokovati funkcijske smetnje alata. Kori-

stite iskljucivo sprej Hilti ili proizvode usporedive kvalitete.

@ Prljavstina u DX alatima sadrZi supstance koje mogu

ugroziti Vase zdravlje.

—Ne udigite prasinu/necistocu, koja nastaje pri ¢is¢enju.

—Ne dozvolite da praSina/prijavsitna dode u doticaj sa zivez-
nim namirnicama.

—Nakon CiS¢enja alata operite ruke.
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EXN Demontaza alata

1. Uvjerite se da se u alatu ne nalazi redenik. Ako se u alatu
nalazi redenik, povucite ga rukom prema gore iz alata.

2. Pritisnite deblokadu smjeStenu s boéne strane na glavi za
oznacavanije.

3. Odvrnite glavu za oznagavanje.

4. 1zvadite glavu za oznaGavanie i stap.

IEXA Provierite jesu Ii graniénik i stap mozda istroseni
Zamijenite stap ako

@ je puknut.

@ je prejako istroSen (npr. 90°izbijanje segmenta).

@ je stap iskrivljen (provjerite kotrljanjem po ravnoj povrsini).

NAPOMENA:
@ Ne upotrebljavajte istroSeni stap i na stapu ne obavljajte
nikakve manipulacije.

IEXA Ciscenje stapnih prstenova

1. Ocistite stapne prstene plosnatom Cetkom, sve dok se ne
zapoénu slobodno pomicati.

2. Lagano poprskajte stapne prstene sprejem Hilti.

EXA Ciscenje glave za oznacavanje na navoju
1. OCistite navoj plosnatom etkom.
2. Lagano poprskajte navoj sprejem Hilti.

EXE Demontaza jedinice za povrat ispusnih plinova stapa
1. Pritisnite blokadu na obrucu rucice.
2. Odvijte jedinicu za povrat ispusnih plinova stapa.

Ciscenje jedinice za povrat ispusnih plinova stapa

1. Ocistite oprugu plosnatom &etkom.

2. Ocistite Ceonu stranu plosnatom ¢etkom.

3. Ocistite oba otvora s &eone strane malom okruglom éetki-
com.

4. Ogistite veliku rupu malom okruglom &etkicom

5.Lagano poprskajte jedinicu za povrat ispusnih plinova
stapa sprejem Hilti.

XN Ciscenje unutrasnjosti kugista
1. Ocistite kuéiste velikom okruglom éetkicom.
2. Lagano poprskajte unutradnjost kucista sprejem Hilti.

AT Ciscenje kanala redenika

Ocistite desni i lijevi kanal redenika s prilozenim grebaCem.
Za ¢id¢enje kanala redenika morate lagano podignuti gume-
ni pokrov.

EXEN Regulaciju snage lagano poprskajte sprejem Hilti.

EXFA Montaza jedinice za povrat ispusnih plinova stapa

1. Poravnajte strelice na kuéistu i na jedinici za povrat ispu-
$nih plinova stapa.

2. Potisnite jedinicu za povrat ispusnih plinova stapa u kugi-
Ste do grani¢nika.

3. Privijte jedinicu za povrat ispudnih plinova stapa u alat,
dok se ne uglavi.
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[XEN Sastavijanje alata

1. Potisnite stap do grani¢nika u alatu.

2.Gumb za oznacavanje ¢évrsto pritisnite na jedinicu za
povrat ispusnih plinova stapa.

3. Privijajte glavu za oznacavanje na alat, sve dok se ne
uglavi.

EXTN Odrzavanje i éiscenje X-462HM celicne glave za

oznacavanje

Celiéna glava za oznaCavanije bi se trebala Cistiti nakon

veceg broja oznacavanja (odn. kod pojavljivanja problema

kao primjerice kod oStecenja udarnog mehanizma ili nedo-
voljne i nezadovoljavajuce kvalitete oznacavanja).
1. lzvadite znakove za utiskivanje otvaranjem poluge za
blokiranje.
2. Odvnite Cetiri vijka (M6 < 30) imbus klju¢em.
3. Odvojite gornju polovicu kuéista od donje (Pozor ¢vrsti
spojl) npr. koritenjem gumenog &ekica.

4. Izvadite udami mehanizam s O-prstenom, elemente za
priguSivanje i sklop adaptera i pregledajte da nema
eventualnih oStecenja na svakome od njih.

. lzvadite polugu za blokiranje s osovinom.

. Prije sastavljanja glave za oznacavanje, detaljno pre-
gledajte da na udarnom mehanizmu nema ostecenja.
Istro$eni odn. potrgani udarni mehanizam moze uzroko-
vati prijevremeni kvar i dovesti do nezadovoljavajuce
kvalitete oznacavanja.

7. Ocistite unutradnjost glave za oznaCavanje i osovinu.

8. Umetnite dio adaptera u polovinu kugista.

9. Navucite novi O-prsten preko udarnog mehanizma.

0.

1.

o o

Umetnite osovinu s polugom za blokiranje u otvor
Umetnite elemente za priguSivanje nakon ugradnje
udarnog mehanizma.

12. Stavite gornju polovinu ku¢ista na donju te ih &vrsto pri-
vijte pomocu Cetiri vijka (M6 30) te pritom koristite Loc-
tite i imbus kljuc.

[XIA Odrzavanje i éiscenje X-462CM poliuretanske glave
za oznacavanje

Celiéna glava za oznaCavanije bi se trebala Cistiti nakon
veceg broja oznacavanja (odn. kod pojavljivanja problema
kao primjerice kod oStecenja udarnog mehanizma ili nedo-
voljne i nezadovoljavajuce kvalitete oznacavanja).

1. |zvadite znakove za utiskivanje otvaranjem poluge za
blokiranje.

2. Sigurnosni vijak (M6x30) otpustite imbus kljuéem za
otprilike 15 okretaja.

3. Skinite zatvarac s glave za oznaCavanje.

4. |zvadite udarni mehanizam i O-prsten zajedno s ele-
mentom za prigu$ivanje te pregledajte da nema even-
tualnih o3tecenja na svakome od njih. Ukoliko je potre-
bno, u otvor stavite probojac.

5. Polugu za blokiranje s osovinom izvucite okretanjem u
otvoreni polozaj i izvucite primjenom blage sile.

6. Provjerite da na udarnom mehanizmu nema o$tece-
nja. IstroSeni odn. potrgani udami mehanizam moze
uzrokovati prijevremeni kvar i dovesti do nezadovolja-
vajuce kvalitete oznac¢avanja.
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7. Ocistite unutradnjost glave za oznaCavanje i osovinu.
8. Osovinu s polugom za blokiranje umetnite u otvor kao
§to je prikazano na slici te je pritisnite prema unutra,
dok se ne uglavi.
9. Navucite novi gumeni O-prsten preko udarnog mehan-
izma.
10. Postavite element za prigusivanje na udami mehani-
zam te umetnite oba u glavu za oznacavanje.
11. Umetnite zatvara¢ u glavu za oznacavanije i ¢vrsto za-
tegnite sigurnosni vijak (M6<30) imbus klju¢em.

8.16 Kontrola nakon ¢iSéenja i odrzavanja

Nakon ¢i¢enja i odrzavanja valja provjeriti jesu li prikljuceni
i funkcioniraju li besprijekorno svi zastitni alati.

NAPOMENA:

@ Uporaba drugih sredstava za podmazivanje osim Hiltije-
vog spreja moze oStetiti gumene dijelove, a narogito grani¢-
nik.



9. Trazenje kvara

[ Kvar |

Redenik se ne pomice

-

Redenik se topi

Kartusa se odvaja iz redenika

-~

—1

Uzrok
l Osteceni redenik

M Nakupljanje ostataka od
sagorijevanja

M Alat je oStecen

M Alat je pregrijan zbog visoke
frekvencije zabijanja
M Alat je o$tecen

UPOZORENJE

Ne pokuSavajte kartue na silu
uklanjati iz redenika ili alata.

M Neispravna kartusa
M Alat zaprljan
UPOZORENJE

Ne pokuSavajte kartuse na silu
uklanjati iz redenika ili alata.

M Alat je kod postavljanja bio predugo

pritisnut
M Previsoka frekvencija zabijanja

M Previsoka frekvencija zabijanja

UPOZORENJE
Ne pokuSavajte kartuse na silu
uklanjati iz redenika ili alata.

Printed: 12.08.2013 | Doc-Nr: PUB / 5126459/ 000/ 01

121



[ Kvar | Uzrok

Slabljenje komfora upravljanja: M Nakupljanje ostataka od

sagorijevanja

-Potisak koji je potreban se povecava

-Otpor okidaca se povecava

-Reguliranje snage se samo jako
teSko moze podesiti

-Redenik se samo jako teSko moze
izvaditi

Stap je zaglavljen u jedinici za povrat | B OSteceni stap
ispusnih plinova stapa

M Habanje grani¢nika u unutrasnjosti
jedinice za povrat ispusnih plinova
stapa

M Osteceni granicnik

B Zaprljanje zbog ostataka od
sagorijevanja

Jedinica za povrat ispusnih plinova M Nakupljanje ostataka od
stapa je zaglavijena sagorijevanja
= e

Promijenjiva kvaliteta oznacavanja M Osteceni stap

B Osteceni dijelovi (udarni
mehanizam, O-prsten) u
glavi za oznaCavanje

M IstroSeni znakovi za utiskivanje
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10. Zbrinjavanje otpada

Alati tvrtke Hilti su veéim dijelom izradeni od materijala koji se mogu ponovno preraditi. Pretpostavka za to je njihovo struéno
razvrstavanje. Tvrtka Hilti je u mnogim drZavama spremna za preuzimanje svojih starih alata na recikliranje. O toj moguéno-
sti raspitajte se u Hilti servisu ili kod savjetnika za prodaju tvrtke Hilti.

Ako pri alatu Zelite sami izvesti razdvajanje materijala: rastavite je, koliko je to moguce, bez specijalnih alata.

Pojedine dijelove razdijelite kako je dolje navedeno:

Sastavni dio/sastavna grupa Glavni materijal

Ponovna prerada

Transportni kovéeg plastika recikliranje plastike
Vanijsko kuciste plastika/elastomer recikliranje plastike

Vijci, sitni dijelovi Celik stari metal

IstroSene kartuse Celik/plastika sukladno javnim propisima

11. Jamstvo proizvodaca za DX-uredaje

Hilti jamci, da isporuceni stroj nema greSaka u materijalu i
proizvodnji. Ovo jamstvo vrijedi samo pod pretpostavkom
da se uredaj sukladno uputi za uporabu tvrtke Hilti pravilno
rabi, da se njime pravilno rukuje, da ga se pravilno njeguje i
Cisti i da se odrzava tehnicka cjelovitost, t.j. da se s ureda-
jem upotrebljavaju samo originalni potro$ni materijal, pribor
i zamjenski dijelovi ili drugi proizvodi iste kakvoce.

Ovo jamstvo obuhvaca besplatni popravak ili besplatnu
zamjenu pokvarenih dijelova tijekom cjelokupnog Zivotnog
vijeka stroja. Dijelovi podlozni normalnom tro$enju nisu ob-
uhvaceni ovim jamstvom.

Ostali zahtjevi su iskljuceni ukoliko ne podlijezu obvezujuéim
nacionalnim propisima. Hilti posebice ne odgovara za nepo-
srednu ili posrednu Stetu zbog nedostataka ili posljediénu
Stetu zhog nedostataka, gubitke ili troSkove povezane s upo-

rabom ili nemoguénosti uporabe stroja u bilo koju svrhu. Izri- m

¢ito su isklju¢ena preSutna jamstva za prikladnost uporabe u
neku odredenu svrhu.

Za popravak ili zamjenu valja stroj ili doti¢ne dijelove odmah
nakon utvrdivanja nedostatka poslati nadleznoj Hiltijevoj
trgovackoj organizaciji.

Ovo jamstvo obuhvaca sve jamstvene obveze sa strane
Hiltija i zamjenjuje sve prijaSnje ili istodobne izjave, pismene
ili usmene dogovore u svezi s jamstvom.

12. EZ-izjava o suglasju (original)

Oznaka: Alat za zabijanje svornjaka
Tipska oznaka: DX 462 HM/CM
Godina konstrukcije: 2003

Pod vlastitom odgovorno$cu izjavljujiemo da je ovaj proiz-
vod suglasan sa sliedeéim smjernicama i normama:
2006/42/EZ, 2011/65/EU.

Hilti Corporation, Feldkircherstrasse 100,
FL-9494 Schaan

Norbert Wohlwend Tassilo Deinzer
Head of Quality & Processes Management Head BU Measuring Systems
BU Direct Fastening BU Measuring Systems
08/2012 08/2012
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13. CIP-0znaka

Za zemlje Clanice C.I.P. osim zemalja u kojima vrijedi pravni
poredak EU i EFTA:

Hilti DX 462 HM/CM ima registriranu izvedbu i sistemski je
ispitan. Zbog toga je alat opremljen registracijskim znakom
u obliku kvadrata s upisanim brojem registracije S 812. Time
Hilti jam¢i sukladnost s registriranim nacinom gradnje.

Nedopustene nedostatke, koji su utvrdeni prilikom primjene,
treba javiti izdavatelju dopustenja (PTB, Braunschweig) te
Stalnoj medunarodnoj komisiji C.I.P. (Sténdige Internationa-
le Kommission, Avenue de la Renaissance 30, B-1000 Bris-
sel, Belgien).

14. Zdravlje korisnika i sigurnost

Informacije o huci

RAlat za zabijanje svornjaka uz pomo¢ kartuse

Tip: DX 462 HW/CM

Model: Serija

Kalibar: 6,8/11 zelena

PodeSavanije snage: 4

Primjena: Oznake sa znakovima za utiskivanje na Celinom bloku

(400x400x50 mm)

Deklarirane vrijednosti mjerenja uklopnih karakteristicnih brojeva prema

smjernici za strojeve 2006/42/EZ zajedno s E DIN EN 15895 DX 462 HM DX462 CM
Razina zvuéne snage: Lwa, 15’ 110 dB(A) 108 dB(A)
Razina emisija zvu¢nog tlaka na radnom mjestu: Lpa, 16° 108 dB(A) 107 dB(A)
Razina emisije zvu¢nog tlaka: Loc.pea’ 135 dB(C) 134 dB(C)

Upute za uporabu i postavljanje:

Postavljanje i rad stroja za zabijanje svornjaka prema E DIN EN 15895-1 u releksijski slabom prostoru za ispitivanje tvrt-
ke Muller-BBM GmbH. Okolni uvjeti u prostoru za ispitivanje odgovaraju DIN EN ISO 3745.

Postupak ispitivanja:

Prema E DIN EN 15895, DIN EN ISO 3745 i DIN EN ISO 11201 u postupku spiralne povrsine u slobodnom polju na

reflektiraju¢oj osnovici.

NAPOMENA: Izmjerene emisije buke i nesigurnost mjerenja predstavljaju gornju granicu pokazatelja zvuka koji se oce-

kuju kod mjerenja

Razli¢iti uvjeti rada mogu dovesti do drugacijih emisijskih vrijednosti.

£2dB (A)
2+ 2dB (A)
*+2dB (C)

Vibracija

Ukupna vrijednost titranja koja se navodi sukladno 2006/42/EZ ne prekoracuje 2,5 m/s’.

Dodatne informacije vezano za zdravlje korisnika i sigurnost moZete potraziti na Hiltijevim internet stranicama

www.hilti.com/hse
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X-462HM glava za oznacavanje:

@
NE

LOCTITE 243
12 Nm

Komad Oznaka narudzhe Broj artikla.
® 1 medukomad komplet 267920
@ 1 zaskocka HM komplet 268017
® 1 potisna opruga 0,4x5,4x10,9 4892
® 1 prstenasta opruga NM 267979
@ 1 element za prigu$ivanje HM komplet 268014
1 O-prsten 34x5 268003
® 2 element za prigu$ivanje 268000
0 1 kuciste HM komplet 268013
D) 4 cilindriéni vijak M6x30 72477
2 4 Schnorr S-plo¢a 6 70489
E) 1 potiskivag M8 268002
4) 1 stap X-462PM 267900
5 2 lamelni prsten AS 22,1 4667
1 osovina komplet 267998
1 oznaka-naljepnica upozorenja 23579
@ 1 komplet drzaca stapa 5,556 268205
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X-462CM glava za oznacavanje:

Komad Oznaka narudzhe Broj artikla.

O) 1 glava za oznacavanje DXA-CM 268057
@ 1 O-prsten 34x3 268164
® 1 element za prigu$ivanje CM 268158
@ 1 udarni mehanizam komplet 268056
® 1 zatvarad 23586
® 1 cilindriéni vijak M6x30 72477
@ 1 osovina A40-CM 268054
@ 1 potiskiva& M8 268002
® 1 potisna opruga 0,4x5,4x10,9 4892
0 1 prstenasta opruga NM 267979
D) 1 zaskodka HM komplet 268017
® 1 komplet drzaéa stapa 5,556 268205
3 1 stap X-462PM 267900
4 2 lamelna prstena AS22,1 4667
® 1 oznaka upozorenja 23579
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