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The European Technical Assessment is issued by the Technical Assessment Body in its official language.
Translations of this European Technical Assessment in other languages shall fully correspond to the
original issued document and shall be identified as such.

Communication of this European Technical Assessment, including transmission by electronic means,
shall be in full. However, partial reproduction may only be made with the written consent of the issuing
Technical Assessment Body. Any partial reproduction shall be identified as such.

This European Technical Assessment may be withdrawn by the issuing Technical Assessment Body, in
particular pursuant to information by the Commission in accordance with Article 25(3) of Regulation
(EU) No 305/2011.
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Specific Part
1 Technical description of the product

The Injection system Hilti HIT-HY 170 is a bonded anchor consisting of a foil pack with injection
mortar Hilti HIT-HY 170 and a steel element according to Annex A.

The steel element is placed into a drilled hole filled with injection mortar and is anchored via the
bond between metal part, injection mortar and concrete.

The product description is given in Annex A.

2 Specification of the intended use in accordance with the applicable European
Assessment Document

The performances given in Section 3 are only valid if the anchor is used in compliance with the
specifications and conditions given in Annex B.

The verifications and assessment methods on which this European Technical Assessment is
based lead to the assumption of a working life of the anchor of at least 50 years. The indications
given on the working life cannot be interpreted as a guarantee given by the producer, but are to
be regarded only as a means for choosing the right products in relation to the expected
economically reasonable working life of the works.

3 Performance of the product and references to the methods used for its assessment
3.1 Mechanical resistance and stability (BWR 1)
Characteristic resistance for static and quasi-static tension See Annex C1, C2, B3
load

Characteristic resistance for static and quasi-static shear load | See Annex C2

Displacements for static and quasi-static loads See Annex C3
Characteristic resistance for seismic performance No performance assessed
category C1
Characteristic resistance and displacements for seismic See Annex C4
performance category C2
3.2 Hygiene, health and the environment (BWR 3)
Essential characteristic Performance
Content, emission and/or release of dangerous substances No performance assessed
4 Assessment and verification of constancy of performance (AVCP) system applied, with

reference to its legal base

In accordance with the European Assessment Document EAD 330499-01-0601 the applicable
European legal act is: [96/582/EC].

The system to be applied is: 1

Z78277.23 8.06.01-136/23
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5 Technical details necessary for the implementation of the AVCP system, as provided for
in the applicable European Assessment Document

Technical details necessary for the implementation of the AVCP system are laid down in the
control plan deposited at Deutsches Institut flir Bautechnik.

The following standards and documents are referred to in this European Technical Assessment:

EN 1992-4:2018 Eurocode 2: Design of concrete structures - Part4: Design of
fastenings for use in concrete

- EN 1993-1-4:2006 + A1:2015 Eurocode 3: Design of steel structures - Part 1-4: General rules -
Supplementary rules for stainless steels

- EN 10088-1:2014 Stainless steels - Part 1: List of stainless steels
- EN 206:2013 + A1:2016 Concrete - Specification, performance, production and conformity
- EOTATR 055 Design of fastenings based on EAD 330232-00-0601,

EAD 330499-00-0601 and EAD 330747-00-0601, February 2018

Issued in Berlin on 6 September 2023 by Deutsches Institut flir Bautechnik

Dipl.-Ing. Beatrix Wittstock beglaubigt:
Head of Section Stiller

Z78277.23 8.06.01-136/23
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Installed condition

Figure A2:
Threaded rod, HAS...,HAS-U... and AM 8.8 with Hilti Filling Set

Marking of the
embedment depth

=
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Injection system Hilti HIT-HY 170 with HAS-U
Product description Annex A1
Installed condition
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Product description: Injection mortar and steel elements
Injection mortar Hilti HIT-HY 170: hybrid system with aggregate
330 ml and 500 ml

Product name: “Hilti HIT-HY 170"

Static mixer Hilti HIT-RE-M

Injection system Hilti HIT-HY 170 with HAS-U

Product description Annex A2
Injection mortar / Static mixer / Steel elements
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Sealing washer

il N =Y

NN

Hilti Filling Set to fill the annular gap between anchor and fixture

Spherical washer

Steel elements

Hilti Filling Set M12 M16
Diameter of sealing washer dvs [mm] 44 56
Thickness of sealing washer hvs  [mm] 5 6
Thickness of Hilti Filling Set his  [mm] 10 11
Injection system Hilti HIT-HY 170 with HAS-U
Product description Annex A3

Z778248.23
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Table A1: Materials

Designation

Material

Steel elements made of zinc coated steel

HAS 5.8 (HDG)
HAS-U 5.8 (HDG),
Threaded rod 5.8

Strength class 5.8, fuk = 500 N/mm?; fyx = 400 N/mm?
Elongation at fracture (lo=5d) > 8% ductile
Electroplated zinc coated > 5 um, (HDG) Hot dip galvanized > 50 um

Threaded rod 6.8

Strength class 6.8, fuk = 600 N/mm?2; fyx = 480 N/mm?
Elongation at fracture (lo=5d) > 8% ductile
Electroplated zinc coated > 5 um, Hot dip galvanized > 50 um

HAS 8.8 (HDG)
HAS-U-8.8 (HDG),
AM 8.8 (HDG)

CL.C Iy

Threaded rod 8.8

Strength class 8.8, fuk = 800 N/mm?, fyx = 640 N/mm?,
Elongation at fracture (lo = 5d) > 12% ductile.
Electroplated zinc coated > 5 um, (F) or (HDG) Hot dip galvanized > 50 um.

Electroplated zinc coated > 5 um

Washer Hot dip galvanized > 50 um
Strength class of nut adapted to strength class of threaded rod.
Nut Electroplated zinc coated > 5 um

Hot dip galvanized > 50 um

Hilti Filling Set (F)

Filling washer: Electroplated zinc coated > 5 um, (F) hot dip galvanized > 50 um
Spherical washer: Electroplated zinc coated > 5 um, (F) Hot dip galvanized > 50 um
Lock nut: Electroplated zinc coated > 5 um,

(F) Electroplated zinc - nickel coated > 6 um

Metal parts made of

stainless steel corrosion resistance classes Il according EN 1993-1-4

Theaded rod

Strength class 70, fuk = 700 N/mm?2, fyx = 450 N/mm?2.
Elongation at fracture (lo = 5d) > 12% ductile.
Stainless steel 1.4301, 1.4307, 1.4311, 1.4541, 1.4306, 1.4567 EN 10088-1.

Washer

Stainless steel EN 10088-1

Nut

Strength class of nut adapted to strength class of threaded rod.
Stainless steel EN 10088-1.

Metal parts made of

stainless steel corrosion resistance classes lll according EN 1993-1-4

HAS A4
HAS-U A4

Strength class 70, fuk = 700 N/mm?, fyk = 450 N/mm?
Elongation at fracture (lo=5d) > 12% ductile

Theaded rod

Strength class 70, fuk = 700 N/mm?2, fyx = 450 N/mm?2.
Elongation at fracture (lo = 5d) > 12% ductile.
Stainless steel 1.4401, 1.4404, 1.4578, 1.4571, 1.4439, 1.4362 EN 10088-1.

Washer

Stainless steel EN 10088-1

Nut

Strength class of nut adapted to strength class of threaded rod.
Stainless steel EN 10088-1.

Injection system Hilti HIT-HY 170 with HAS-U

Product description Annex A4
Materials
278248.23 8.06.01-136/23
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Table A2 continued

Designation Material

Metal parts made of stainless steel corrosion resistance classes V according EN 1993-1-4

For < M20: fux= 800 N/mm?, fyx = 640 N/mm?
HAS-U HCR For > M20: fuk= 700 N/mm?, fyx = 400 N/mm?,
Elongation at fracture (lo=5d) > 12% ductile

For < M20: fuk = 800 N/mm?2, fyx = 640 N/mm?,
For > M20: fuk = 700 N/mm?2, fyk = 400 N/mm?2.
Elongation at fracture (lo = 5d) > 12% ductile.
High corrosion resistant steel 1.4529, 1.4565 EN 10088-1.

Theaded rod

Washer High corrosion resistant steel EN 10088-1.

CQiran~thh Aloacs A
Nut LUTIIYUIl Liass v

U {
Stainless steel EN 10088-1.

Injection system Hilti HIT-HY 170 with HAS-U

Product description Annex A5
Materials
778248.23 8.06.01-136/23
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Specifications of intended use

Anchorages subject to:
+  Static and quasi-static loading: M8 to M24.
+  Seismic performance category C2: M12 and M16.

Base material:

- Compacted reinforced or unreinforced normal weight concrete without fibres according to
EN 206 + A1.

+  Strength classes C20/25 to C50/60 according to EN 206 + A1.
. Cracked and uncracked concrete.

Temperature in the base material:
+ At installation
0 °C to +40 °C for the standard variation of temperature after installation
* In-service
Temperature range |: -40 °C to +40 °C
(max. long term temperature +24 °C and max. short term temperature +40 °C)

Temperature range Il: -40 °C to +80 °C
(max. long term temperature +50 °C and max. short term temperature +80 °C)

Table B1: Specifications of intended use

HIT-HY 170 with ...

ThvramndAA vaA A A AN

S e M10 10 M16
in cracked concrete

Seismic performance category C2 M12 and M16

Injection system Hilti HIT-HY 170 with HAS-U

Intended use Annex B1
Specifications

Z778248.23 8.06.01-136/23
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Use conditions (Environmental conditions):
. Structures subject to dry internal conditions (all materials).

. For all other conditions according EN 1993-1-4 corresponding to corrosion resistance classes Annex A
(stainless steels).

Design:

+  Anchorages are designed under the responsibility of an engineer experienced in anchorages and
concrete work.

+  Verifiable calculation notes and drawings are prepared taking account of the loads to be anchored. The
position of the anchor is indicated on the design drawings (e. g. position of the anchor relative to
reinforcement or to supports, etc.).

. The anchorages are designed in accordance with:
EN 1992-4 and EOTA Technical Report TR 055.

Installation:
. Use category: dry or wet concrete (not in flooded holes) for all drilling techniques.
. Drilling technique:

Hammer drilling,
+ Hammer drilling with Hilti hollow drill bit TE-CD, TE-YD

. Installation direction D3: downward, horizontal and upward (e.g. overhead) installation admissible for all
elements.

Anchor installation carried out by appropriately qualified personnel and under the supervision of the
person responsible for technical matters of the site.

Injection system Hilti HIT-HY 170 with HAS-U

Intended use Annex B2
Specifications

Z778248.23 8.06.01-136/23
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Table B2: Installation parameters of threaded rod according to Annex A

Threaded rod according to Annex A M8 M10 M12 M16 M20 M24
Diameter of element d [mm] 8 10 12 16 20 24
Nominal diameter of drill bit do [mm] 10 12 14 18 22 28
. 60 60 70 80 90 96
depth and depth of crleanole  Ma=ho  [mmi| o |t | o | fo | to | 1o
96 120 144 192 240 288
Maximum diameter of clearance
9
hole in the fixture d [mm] 12 14 18 22 26
Thickness of Hilti Filling Set hts [mm] - - 10 11 - -
Effective fixture thickness with " r _
e , tey of mm] try of = tix — hss
Hilti Filling Set X el AL fix,of = Yax— Nts
Minimum thickness of concrete _ her + 30 mm .
member hm'n [mm] >100 mm hef +2 dO
Maximum torque moment Tmax [Nm] 10 20 40 80 150 200
Minimum spacing Smin [mm]| 40 50 60 75 90 115
Minimum edge distance Crmin [mm]| 40 45 45 50 55 60
HAS-U...

Steel grade number and length
identification letter: e.g. 8L

— Marking:

@U T

| S

Threaded rod, HAS..., and AM...
;/ HAS Colour code marking:

58 = RAL 5010 (blue)
° _ _ _ _ -H- £-1 83 RAL 1023 (yellow)
A4 RAL 3000 (red)

Table B3: Maximum working time and minimum curing time"

Temperature in the base Maximum working time Minimum curing time
material T ? twork teure
0°C to 5°C 10 min 5h
>5°C to 10°C 8 min 25 h
>10°C to 20°C 5 min 1,5 h
>20°C to 30°C 3 min 45 min
>30°C to 40°C 2 min 30 min

) The curing time data are valid for dry base material only. In wet base material the curing times must be doubled.
2 The minimum temperature of the injection mortar Hilti HIT-HY 170 during installation is + 5°C

Injection system Hilti HIT-HY 170 with HAS-U

Intended use Annex B3
Installation parameters of threaded rod, HAS..., HAS-U... and AM 8.8
Maximum working time and minimum curing time

Z778248.23 8.06.01-136/23
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Table B4: Parameters of cleaning and setting tools

Elements Drill and clean Installation
— I T

i v = v =
M10 12 12 12 12
M12 14 14 14 14
M16 18 18 18 18
M20 22 22 22 22
M24 28 28 28 28

D With vacuum cleaner Hilti VC 10/20/40 (automatic filter cleaning activated, eco mode off) or a vacuum cleaner

providing equivalent cleaning performance in combination with the specified Hilti hollow drill bit TE-CD or TE-YD.

Injection system Hilti HIT-HY 170 with HAS-U

Intended use Annex B4
Cleaning and setting tools
Cleaning alternatives

778248.23 8.06.01-136/23
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Installation

Hole drilling

a) Hammer drilling

Drill hole cleaning Just before setting an anchor, the drill hole must be free of dust and
debris.
Manual Cleaning (MC) Non-cracked concrete.

For drill hole diameters do < 18 mm and drill hole depths ho < 10-d

Injection system Hilti HIT-HY 170 with HAS-U

Intended use Annex B5
Installation instructions

Z778248.23 8.06.01-136/23
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Injection system Hilti HIT-HY 170 with HAS-U

Intended use Annex B6
Installation instructions
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Intended use Annex B7
Installation instructions
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Table C1: Essential characteristics for threaded rod according to Annex A under
tension load in concrete

Threaded rod according to Annex A M8 M10 | MM12 | M16 | M20 | M24
Installation factor Yinst [-] 1,0

Steel failure

Characteristic resistance Nrks [KN] As - fuk

Partial factor grade 5.8, 6.8 and 8.8 yms N [-] 1,5

Partial factor HAS A4, HAS-U A4,
Threaded rod: CRC Il and Il (Table A1)

Partial factor HAS-U HCR,

s ] 1,87

Threaded rod: CRC V (Table A1) TusN” ] 15 21
Combined pullout and concrete cone failure

Characteristic bond resistance in uncracked concrete C20/25

Temperature range |: 24 °C/40°C Trewor  [N/MM?] 10,0

Temperature range Il:  50°C /80 °C Triwer  [IN/MM?] 7,5

Characteristic bond resistance in cracked concrete C20/25

Temperature range I: 24 °C /40 °C Treor  [IN/Mm?]| 2 55 2)
Temperature range II: 50 °C /80 °C Treer  IN/Mm?]| 2 40 2)

Influence factors y on bond resistance Trk in cracked and uncracked concrete

C30/37 1,04
Influ_ence of concrete strength class: e C40/50 1,07
TRk = TRK,(C20/25) * ¢
C50/60 1,09
24°C/40°C 0,95
Sustained load factor Wsus
50°C/80°C 0,79
Concrete cone failure
Factor for uncracked concrete Kuer,N [-1 11,0
Factor for cracked concrete Ker,N [-] 7,7
Edge distance Cer,N [mm] 1,5 het
Spacing Ser,N [mm] 3,0 hef
Injection system Hilti HIT-HY 170 with HAS-U
Performances Annex C1

Essential characteristics under tension load in concrete

Z778248.23 8.06.01-136/23
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Table C2 continued

Splitting failure

[Ty ~ui,op Lrrreee 1

Y

D In absence of national regulations.
2) No performance assessed

shear load in concrete

Table C3: Essential characteristics for threaded rod according to Annex A under

Essential characteristics under tension and shear load in concrete

Threaded rod according to Annex A M8 M10 | M12 | M16 | M20 | M24
Steel failure without lever arm
Characteristic resistance VRks [kN] 0,5 As- fuk
Partial factor grade 5.8, 6.8 and 8.8 s,V -] 1,25
Partial factor HAS A4, HAS-U A4, 1 3
Threaded rod: CRC Il and 11l (Table A1) YV [l 1,56
Threaded rod. CRC v (Table AT) ™" 3 1.25 1175
Ductility factor k7 [ 1,0
Steel failure with lever arm
Bending moment MORk s [Nm] 1,2 - Wi - fuk
Ductility factor k7 [-] 1,0
Concrete pry-out failure
Pry-out factor ks [ 2,0
Concrete edge failure
Effective length of fastener e [mm] min (hef, 12 - dnom)
Outside diameter of fastener dnom [mm]| 8 10 12 16 20 24
D In absence of national regulations
Injection system Hilti HIT-HY 170 with HAS-U
Performances Annex C2

Z778248.23
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Table C4: Displacement under tension load

Displacements

Threaded rod according to Annex A M8 M10 | M12 | M16 | M20 | M24
Non-cracked concrete
Displacement Ono [mm/(N/mm?)]| 0,07 | 0,07 | 0,07 | 0,08 | 0,08 | 0,09
Displacement Neo  [mm/(N/mm?)]| 0,07 | 0,07 | 0,07 | 0,08 | 0,08 | 0,09
Cracked concrete
Displacement dno [mm/(N/mm?)]| Y 0,07 | 0,07 | 0,06 R D
Displacement New  [mMm/(N/mm?)]| P 0,11 | 0,11 | 0,11 R D
R No performance assessed
Table C5: Displacement under shear load
Threaded rod according to Annex A M8 M10 | M12 | M16 | M20 | M24
Displacement dvo  [mm/(N/mm32)]| 0,06 | 0,06 | 0,05 | 0,04 | 0,04 | 0,03
Displacement e  [mm/(N/mm?)]| 0,09 | 0,08 | 0,08 | 0,06 | 0,06 | 0,05
Injection system Hilti HIT-HY 170 with HAS-U
Performances Annex C3

Z778248.23
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Table C6: Essential characteristics for HAS..., HAS-U... and AM... under tension
loads for seismic performance category C2

HAS..., HAS-U... and AM ... M12 M16
Steel failure

HAS 8.8 (HDG), HAS-U 8.8 (HDG), AM 8.8 (HDG) NRks seis [kN] 67 126
Combined pullout and concrete cone failure

Temperature range |: 24 °C/40°C Treseis  [IN/mm?] 2,0 1,9
Temperature range Il: 50 °C /80 °C Treseis  [N/mm?] 1,4 1,3

Table C7: Essential characteristics for HAS..., HAS-U... and AM... under shear
loads for seismic performance category C2

HAS..., HAS-U... and AM ... M12 M16
Steel failure without lever arm with Hilti Filling Set

HAS 8.8, HAS-U 8.8, AM 8.8 VRk s seis [kN] 28 46

Steel failure without lever arm without Hilti Filling Set

HAS 8.8, HAS-U 8.8, AM 8.8 VRks seis [kN] 24 40

HAS 8.8 HDG, HAS-U 8.8 HDG, AM 8.8 HDG VRks seis [kN] 18 30

Table C8: Displacements under tension load for seismic performance category C2

HAS..., HAS-U... and AM ... M12 M16
Displacement DLS dnseisoLs)  [mm] 0,2 0,2
Displacement ULS dnseisuts)  [mm] 0,6 0,4

Table C9: Displacements under shear load for seismic performance category C2

Essential characteristics for seismic performance category C2 and displacements.

HAS..., HAS-U... and AM ... M12 M16
Installation with Hilti Filling Set
Displacement DLS dvseisoLs)  [Mm] 1,6 1,2
Displacement ULS dvseisuLs)  [mm] 45 3,2
Installation without Hilti Filling Set
Displacement DLS: HAS 8.8, HAS-U 8.8, AM 8.8 dvseisoLs)  [mMm] 2,9 3,2
Displacement DLS: _
HAS 8.8 HDG, HAS-U 8.8 HDG, AM 8.8 HDG Bvseisols)  [mm] 22 2,3
Displacement ULS: HAS 8.8, HAS-U 8.8, AM 8.8 dv,seisuLs)  [mMm] 54 9,2
Displacement ULS: .
HAS 8.8, HAS-U 8.8 HDG, AM 8.8 HDG Svseis(uLs) - [mm] 4.1 4.3
Injection system Hilti HIT-HY 170 with HAS-U
Performances Annex C4

Z778248.23
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Die Europaische Technische Bewertung wird von der Technischen Bewertungsstelle in ihrer
Amtssprache ausgestellt. Ubersetzungen dieser Europaischen Technischen Bewertung in andere
Sprachen mussen dem Original vollstédndig entsprechen und missen als solche gekennzeichnet sein.

Diese Europaische Technische Bewertung darf, auch bei elektronischer Ubermittlung, nur vollstandig und
ungekulrzt wiedergegeben werden. Nur mit schriftlicher Zustimmung der ausstellenden Technischen
Bewertungsstelle kann eine teilweise Wiedergabe erfolgen. Jede teilweise Wiedergabe ist als solche zu
kennzeichnen.

Die ausstellende Technische Bewertungsstelle kann diese Europaische Technische Bewertung
widerrufen, insbesondere nach Unterrichtung durch die Kommission gemafR Artikel 25 Absatz 3 der
Verordnung (EU) Nr. 305/2011.
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Besonderer Teil
1 Technische Beschreibung des Produkts

Das Injektionssystem Hilti HIT-HY 170 ist ein Verbunddubel, der aus einem Foliengebinde mit
dem Injektionsmoértel Hilti HIT-HY 170 und einem Stahlteil nach Anhang A besteht.

Das Stahlteil wird in ein mit Injektionsmdrtel gefilltes Bohrloch gesteckt und durch Verbund
zwischen Stahlteil, Injektionsmortel und Beton verankert.

Die Produktbeschreibung ist in Anhang A angegeben.

2 Spezifizierung des Verwendungszwecks gemdR dem anwendbaren Europdischen
Bewertungsdokument

Von den Leistungen in Abschnitt3 kann nur ausgegangen werden, wenn der Dubel
entsprechend den Angaben und Bedingungen nach Anhang B verwendet wird.

Die Prif- und Bewertungsmethoden, die dieser Europaischen Technischen Bewertung zu
Grunde liegen, fihren zur Annahme einer Nutzungsdauer des Dibels von mindestens
50 Jahren. Die Angabe der Nutzungsdauer kann nicht als Garantie des Herstellers verstanden
werden, sondern ist lediglich ein Hilfsmittel zur Auswahl des richtigen Produkts in Bezug auf die
angenommene wirtschaftlich angemessene Nutzungsdauer des Bauwerks.

3 Leistung des Produkts und Angaben der Methoden ihrer Bewertung
3.1 Mechanische Festigkeit und Standsicherheit (BWR 1)
Wesentliches Merkmal Leistung

Charakteristischer Widerstand fiir statische und quasi-

statische Einwirkungen unter Zugbeanspruchung Siehe Anhang C1, C2, B3

Charakteristischer Widerstand fur statische und quasi- Siehe Anhang C2
statische Einwirkungen unter Querbeanspruchung

Verschiebungen fir statische und quasi-statische Siehe Anhang C3
Einwirkungen

Charakteristischer Widerstand flir seismische

Leitungskategorie C1 Leistung nicht bewertet

Charakteristischer Widerstand und Verschiebungen fur

seismische Leitungskategorie C2 Siehe Anhang C4

3.2 Hygiene, Gesundheit und Umweltschutz (BWR 3)
Wesentliches Merkmal Leistung
ISntr;?fI;,nEmlssmn und/oder Freisetzung von gefahrlichen Leistung nicht bewertet

4 Angewandtes System zur Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestindigkeit mit
der Angabe der Rechtsgrundlage

Gemall dem Europaischen Bewertungsdokument EAD 330499-01-0601 gilt folgende
Rechtsgrundlage: [96/582/EG].

Folgendes System ist anzuwenden: 1

Z78276.23 8.06.01-136/23
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5 Fiir die Durchfilhrung des Systems zur Bewertung und Uberpriifung der
Leistungsbestindigkeit erforderliche technische Einzelheiten gemaR anwendbarem
Europaischen Bewertungsdokument

Technische Einzelheiten, die fur die Durchfuhrung des Systems zur Bewertung und
Uberprifung der Leistungsbestandigkeit notwendig sind, sind Bestandteil des Prifplans, der
beim Deutschen Institut flir Bautechnik hinterlegt ist.

Folgende Normen und Dokumente werden in dieser Europaischen Technischen Bewertung in Bezug
genommen:

EN 1992-4:2018 Eurocode 2 - Bemessung und Konstruktion von Stahlbeton- und
Spannbetontragwerken - Teil 4: Bemessung der Verankerung von
Befestigungen in Beton

- EN 1993-1-4:2006 + A1:2015 Eurocode 3: Bemessung und Konstruktion von Stahlbauten -
Teil 1-4: Allgemeine Bemessungsregeln - Erganzende Regeln zur
Anwendung von nichtrostenden Stahlen

- EN10088-1:2014 Nichtrostende Stahle - Teil 1: Verzeichnis der nichtrostenden
Stahle

- EN 206:2013 + A1:2016 Beton - Festlegung, Eigenschaften, Herstellung und Konformitat

- EOTATR 055 Design of fastenings based on EAD 330232-00-0601,

EAD 330499-00-0601 and EAD 330747-00-0601, February 2018

Ausgestellt in Berlin am 6. September 2023 vom Deutschen Institut flir Bautechnik

Dipl.-Ing. Beatrix Wittstock Beglaubigt
Referatsleiterin Stiller

Z78276.23 8.06.01-136/23
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fir

Einbauzustand

Bild A1:

Gewindestange, HAS..., HAS-U... und AM 8.8

Markierung der

7 / Verankerungstiefe

ONOh—

fix

Bild A2:

Gewindestange, HAS... HAS-U... und AM 8.8 mit Hilti Verfiill-Set

Markierung der
| Verankerungstiefe

=T

fix, ef

tfix

Injektionssystem Hilti HIT-HY 170 mit HAS-U

Produktbeschreibung Anhang A1
Einbauzustand
Z78247.23 8.06.01-136/23
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Produktbeschreibung: Injektionsmdrtel und Stahlelemente

Injektionsmortel Hilti HIT-HY 170: Hybridsystem mit Zuschlag
330 ml und 500 ml

Kennzeichnung—-
HILTI HIT
Chargennummer und
Produktionslinie
Verfallsdatum mm/yyyy

T =T LT

Hilti HIT-HY 170 Hilti HIT-HY 170

Produktname: “Hilti HIT-HY 170"

Statikmischer Hilti HIT-RE-M

Stahlelemente
y A _ _ _ @] o r_1
AN |
HAS-U...: M8 bis M24 Scheibe Mutter
Gewindestange, HAS..., AM...: M8 bis M24 Scheibe Mutter

Injektionssystem Hilti HIT-HY 170 mit HAS-U

Produktbeschreibung Anhang A2
Injektionsmortel / Statikmischer / Stahlelemente

Z78247.23 8.06.01-136/23
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Verschlussscheibe

il N =Y

@

NN

Hilti Verfiill-Set zum Verfiillen des Ringspalts zwischen Anker und Anbauteil

Kugelscheibe

Stahlelemente

dVS hVS
Hilti Verfiill-Set M12 M16
Durchmesser der Verschlussscheibe dvs [mm] 44 56
Hoéhe der Verschlussscheibe hvs  [mm] 5 6
Hohe des Verfill-Sets his  [mm] 10 11
Injektionssystem Hilti HIT-HY 170 mit HAS-U
Produktbeschreibung Anhang A3

Z78247.23

8.06.01-136/23




Seite 8 der Europdischen Technischen Bewertung
ETA-19/0465 vom 6. September 2023

Deutsches
Institut

fur
Bautechnik

Tabelle A1: Werkstoffe

Bezeichnung

‘ Werkstoff

Stahlteile aus verzinktem Stahl

HAS 5.8 (HDG)
HAS-U 5.8 (HDG),
Gewindestange 5.8

Festigkeitsklasse 5.8, fuk = 500 N/mm?2, fyk = 400 N/mm2,
Bruchdehnung (lo=5d) > 8% duktil.
Galvanisch verzinkt > 5 um, (HDG) feuerverzinkt > 50 um.

Gewindestange 6.8

Festigkeitsklasse 6.8, fuk = 600 N/mm?2, fyk = 480 N/mm?2,
Bruchdehnung (lo=5d) > 8% duktil.
Galvanisch verzinkt > 5 um, feuerverzinkt > 50 um.

HAS 8.8 (HDG)
HAS-U-8.8 (HDG),
AM 8.8 (HDG)

CL.C Iy

Gewindestange 8.8

Festigkeitsklasse 8.8, fuxk = 800 N/mm?, fyx = 640 N/mm?,
Bruchdehnung (lo=5d) > 12% duktil.
Galvanisch verzinkt > 5 um, (HDG) feuerverzinkt > 50 um.

Scheibe

Galvanisch verzinkt > 5 um, feuerverzinkt > 50 um.

Mutter

Festigkeit der Mutter abgestimmt auf Festigkeit der Ankerstange.
Galvanisch verzinkt > 5 um, feuerverzinkt > 50 um.

Hilti Verfull-Set (F)

Verschlussscheibe: Galvanisch verzinkt > 5 um, (F) feuerverzinkt > 50 um.
Kugelscheibe: Galvanisch verzinkt > 5 um, (F) feuerverzinkt > 50 um.
Sicherungsmutter: Galvanisch verzinkt > 5 um,

(F) Galvanisch Zink — Nickel beschichtet > 6 um.

Stahlteile aus nichtrostendem Stahl der Korrosionsbestéandigkeitsklasse Il gem&dR EN 1993-1-4

Gewindestange

Festigkeitsklasse 70, fux = 700 N/mm?, fyk = 450 N/mm?,
Bruchdehnung (lo=5d) > 12% duktil.
Nichtrostender Stahl 1.4301, 1.4307, 1.4311, 1.4541, 1.4306, 1.4567 EN 10088-1.

Scheibe

Nichtrostender Stahl EN 10088-1.

Mutter

Festigkeit der Mutter abgestimmt auf Festigkeit der Ankerstange.
Nichtrostender Stahl EN 10088-1.

Stahlteile aus nichtrostendem Stahl der Korrosionsbestédndigkeitsklasse Ill gemaR EN 1993-1-4

HAS A4
HAS-U A4

Festigkeitsklasse 70, fuk = 700 N/mm?2, fyk = 450 N/mm?
Bruchdehnung (lo=5d) > 12% duktil.

Gewindestange

Festigkeitsklasse 70, fux = 700 N/mm?, fyxk = 450 N/mm?,
Bruchdehnung (lo=5d) > 12% duktil.
Nichtrostender Stahl 1.4401, 1.4404, 1.4578, 1.4571, 1.4439, 1.4362 EN 10088-1.

Scheibe

Nichtrostender Stahl EN 10088-1.

Mutter

Festigkeit der Mutter abgestimmt auf Festigkeit der Ankerstange.
Nichtrostender Stahl EN 10088-1.

Injektionssystem Hilti HIT-HY 170 mit HAS-U

Produktbeschreibung Anhang A4
Werkstoffe
77824723 8.06.01-136/23
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Tabelle A2 fortgesetzt

Stahlteile aus nichtrostendem Stahl der Korrosionsbestandigkeitsklasse V gemaR EN 1993-1-4

HAS-U HCR

Fir < M20: fux= 800 N/mm?, fyx = 640 N/mm?2,
Fur > M20: fuc= 700 N/mm?2, fyk = 400 N/mm?2,
Bruchdehnung (lo=5d) > 12% dulktil.

Gewindestange

Fir < M20: fuc= 800 N/mm?, fyx = 640 N/mm?,

Fir > M20: fuk= 700 N/mm?, fyx = 400 N/mm?,

Bruchdehnung (lo=5d) > 12% dulktil.
Hochkorrosionsbestandiger Stahl 1.4529, 1.4565 EN 10088-1.

Scheibe

Hochkorrosionsbestandiger Stahl EN 10088-1.

Mutter

Festigkeit der Mutter abgestimmt auf Festigkeit der Ankerstange.

Hochkorrosionsbestandiger Stahl EN 10088-1.

Injektionssystem Hilti HIT-HY 170 mit HAS-U

Produktbeschreibung Anhang A5
Werkstoffe
778247.23 8.06.01-136/23
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Spezifizierung des Verwendungszwecks

Beanspruchung der Verankerung:
- Statische und quasi-statische Belastung.: M8 bis M24.
- Seismische Leistungskategorie C2: M12 und M16.

Verankerungsgrund:

+  Verdichteter bewehrter oder unbewehrter Normalbeton ohne Fasern nach EN 206 + A1.
+  Festigkeitsklassen C20/25 bis C50/60 nach EN 206 + A1.

+  Gerissener und ungerissener Beton.

Temperatur im Verankerungsgrund:

+ Beim Einbau
0 °C bis +40 °C fur die ubliche Temperaturveranderung nach dem Einbau.

*  Im Nutzungszustand
Temperaturbereich |: -40 °C bis +40 °C
(max. Langzeittemperatur +24 °C und max. Kurzzeittemperatur +40 °C)

Temperaturbereich Il: -40 °C bis +80 °C
(max. Langzeittemperatur +50 °C und max. Kurzzeittemperatur +80 °C)

Tabelle B1: Spezifikationen des Verwendungszwecks

HIT-HY 170 mit ...
Gewindestange (Anhang A)
Elemente i
B

Hammerbohren mit Hohlbohrer v

TE-CD oder TE-YD ==

Hammerbohren oooe=— v

Statische qnd quas_i-statische M8 bis M24

Belastung in ungerissenem Beton

Statische L!nd qu_asi-statische M10 bis M16

Belastung in gerissenem Beton

Seismische Leistungskategorie C2 M12 und M16
Injektionssystem Hilti HIT-HY 170 mit HAS-U
Verwendungszweck Anhang B1
Spezifizierung

Z78247.23 8.06.01-136/23
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Anwendungsbedingungen (Umweltbedingungen):
- Bauteile unter den Bedingungen trockener Innenrdume (alle Stahlsorten).

+  Fir alle anderen Bedingungen entsprechend EN 1993-1-4
Korrosionsbestandigkeitsklasse nach Anhang A (nichtrostende Stahle).

Bemessung:

+ Die Befestigungen miissen unter der Verantwortung eines auf dem Gebiet der Verankerungen und des
Betonbaus erfahrenen Ingenieurs bemessen werden.

+  Unter Berucksichtigung der zu verankernden Lasten sind prifbare Berechnungen und Konstruktions-
zeichnungen anzufertigen. Auf den Konstruktionszeichnungen ist die Lage des Befestigungselements (z.
B. Lage des Befestigungselements zur Bewehrung oder zu den Auflagern usw.) anzugeben.

- Die Bemessung der Verankerungen erfolgt in Ubereinstimmung mit:
EN 1992-4 und EOTA Technical Report TR 055.

Einbau:
+ Nutzungskategorie: trockener oder feuchter Beton (nicht in mit Wasser gefillten Bohridéchern) fir alle
Bohrverfahren

+  Bohrverfahren:
+  Hammerbohren,
+  Hammerbohren mit Hilti Hohlbohrer TE-CD, TE-YD.

- Montagerichtung D3: vertikal nach unten, horizontal und vertikal nach oben (z.B. Uberkopf) fiir alle
Elemente zulassig.

+ Der Einbau erfolgt durch entsprechend geschulten Personals unter der Aufsicht des Bauleiters.

Injektionssystem Hilti HIT-HY 170 mit HAS-U

Verwendungszweck Anhang B2
Spezifizierung

Z78247.23 8.06.01-136/23
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Tabelle B2: Montagekennwerte der Gewindestange gemdR Anhang A

Gewindestange gemiR Anhang A M8 M10 M12 M16 M20 M24
Elementdurchmesser d [mm] 8 10 12 16 20 24
Bohrernenndurchmesser do [mm] 10 12 14 18 22 28

60 60 70 80 90 96
Setztiefe und Bohrlochtiefe hef = ho [mm]| bis bis bis bis bis bis

96 120 144 192 240 288

Maximaler Durchmesser des

Durchgangslochs im Anbauteil d [mm] 9 12 14 18 22 26
Hohe des Verfill-Sets hts [mm] - - 10 11 - -
Effektive Anbauteildicke mit Hilti " r _
. _ Tsiy of mm'l tﬁv of = tr.v - h;b
Verfull-Set e e e
Minimale Bauteildicke - [mm] Mor » 30 mm het + 2-do
Maximales Anzugsdrehmoment Tmax [Nm] 10 20 40 80 150 200
Minimaler Achsabstand Smin [mm]| 40 50 60 75 90 115
Minimaler Randabstand Crmin [mm]| 40 45 45 50 55 60
HAS-U...
Kennzeichnung:
ahl fur Festigkeitsklasse un
(— Zahl fur Festigkeitskl d
- _ _ _ ] ~T1_ | _ 1 Buchstabe zur
Langenidentifikation: z.B. 8L.

Gewindestange, HAS... und AM...
— HAS Farbmarkierung:

5.8 RAL 5010 (blau)

RAL 1023 (gelb)
A4 RAL 3000 (rot)

Tabelle B3: Maximale Verarbeitungszeit und minimale Aushirtezeit "

Temperatur im Maximale Verarbeitungszeit Minimale Aushirtezeit
Verankerungsgrund T 2 twork teure
0°C bis 5°C 10 min 5 h
>5°C bis 10°C 8 min 25 h
>10°C bis 20°C 5 min 1,5 h
>20°C bhis 30°C 3 min 45 min
>30°C bis 40°C 2 min 30 min

" Die Aushartezeiten gelten nur fur trockenen Verankerungsgrund.
In feuchtem Verankerungsgrund mussen die Aushartezeiten verdoppelt werden.

2 Die minimale Temperatur des Injektionsmértels Hilti HIT-HY 170 wahrend der Montage ist + 5°C.

Injektionssystem Hilti HIT-HY 170 mit HAS-U

Verwendungszweck Anhang B3
Montagekennwerte fur Gewindestange, HAS..., HAS-U... und AM 8.8
Minimale Verarbeitungszeit und minimale Aushértezeit

Z78247.23 8.06.01-136/23
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Tabelle B4: Angaben zu Bohr- und Reinigungswerkzeugen

Elemente Bohren und Reinigen Installation
Gewindestange Hammerbohrer Hohlbohrer" Blrste Stauzapfen
(Anhang A)
< i csse— =t - D=
Gréke do [mm] do [mm] HIT-RB HIT-SZ
M8 10 - 10 -
M10 12 12 12 12
M12 14 14 14 14
M16 18 18 18 18
M20 22 22 22 22
M24 28 28 28 28

liefert.

Reinigungsalternativen

1 Mit Staubsauger Hilti VC 10/20/40 (automatische Filterreinigung aktiviert, ECO-Modus aus) oder einem Staubsauger,
der in Kombination mit den spezifizierten Hilti Hohlbohrern TE-CD oder TE-YD eine gleichwertige Reinigungsleistung

Handreinigung (MC):
Hilti-Handausblaspumpe zum Ausblasen
von Bohrléchern bis zu einem Durchmesser
von do < 20 mm und einer Bohrlochtiefe von
ho< 10-d.

Druckluftreinigung (CAC):
Ausblasdiuse mit einem Durchmesser von
mindestens 3,5 mm zum Ausblasen mit
Druckluft.

Automatische Reinigung (AC):

Die Reinigung wird wahrend dem Bohren mit dem Hilti TE-
CD und TE-YD Bohrsystem inklusive Staubsauger
durchgefiihrt.

Injektionssystem Hilti HIT-HY 170 mit HAS-U

Verwendungszweck Anhang B4
Angaben zu Bohr- und Reinigungswerkzeugen
Reinigungsalternativen

Z78247.23 8.06.01-136/23
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Montageanweisung

Bohrlocherstellung

a) Hammerbohren

CESSS m']

q

Bohrloch mit Bohrhammer drehschlagend, unter Verwendung des passenden
Bohrerdurchmessers auf die richtige Bohrtiefe erstellen.

b) Hammerbohren mit

Hilti Hohlbohrer

Die Bohrlocherstellung bis zur erforderlichen Setztiefe erfolgt drehschlagend
mit einem Hilti Hohlbohrer TE-CD oder TE-YD mit angeschlossenem
Staubsauger gemaR den Anforderungen nach Tabelle B4. Dieses Bohrsystem
beseitigt bei Anwendung gemanr der Gebrauchsanweisung des Hohlbohrers
das Bohrmehl und reinigt das Bohrloch wahrend des Bohrvorgangs. Nach
Beendigung des Bohrens kann mit Mdrtelverfillung geman
Montageanweisung begonnen werden.

Bohrlochreinigung

Unmittelbar vor dem Setzen des Befestigungselements muss das Bohrloch frei
von Bohrmehl und Verunreinigungen sein.
Schlechte Bohrlochreinigung = geringe Traglasten.

Handreinigung (MC)

Ungerissener Beton. Bohrlochdurchmesser do < 18 mm und Bohrlochtiefen ho
<£10-d.

Fir Bohrlochdurchmesser do £ 18 mm und Verankerungstiefen hes < 10-d.
Das Bohrloch mindestens 4-mal mit der Hilti Ausblaspumpe vom
Bohrlochgrund ausblasen, bis die rickstrdmende Luft staubfrei ist.

4-mal mit Stahlburste in passender GrofR3e (siehe Tabelle B4) birsten.
Stahlburste Hilti HIT-RB mit einer Drehbewegung in das Bohrloch bis zum
Bohrlochgrund einfiihren und wieder herausziehen (falls notwendig mit
Verlangerung). Die Blrste muss beim Einfuhren einen Widerstand erzeugen
(Birsten @ = Bohrloch @) - falls nicht, ist die Birste zu klein und muss durch
eine grolRere Blrste ersetzt werden.

Bohrloch erneut mit der Hilti Handausblaspumpe vom Bohrlochgrund
mindestens 4-mal ausblasen, bis die riickstromende Luft staubfrei ist.

Injektionssystem Hilti HIT-HY 170 mit HAS-U

Verwendungszweck Anhang B5
Montageanweisung
Z78247.23 8.06.01-136/23
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Druckluftreinigung (CAC) fiir alle Bohriochdurchmesser do und Bohrlochtiefen ho.

Bohrloch 2-mal vom Bohrlochgrund Uber die gesamte Ladnge mit dlfreier
Druckluft (min. 6 bar bei 6 m?h; falls notwendig mit Verlangerung)
ausblasen, bis die rickstromende Luft staubfrei ist.

2-mal mit Stahlbirste in passender GroRe (siehe Tabelle B4) birsten.
Stahlbirste Hilti HIT-RB mit einer Drehbewegung in das Bohrloch bis zum
Bohrlochgrund einfiihren und wieder herausziehen (falls notwendig mit
Verlangerung). Die Blrste muss beim Einfuhren einen Widerstand erzeugen
(Bursten @ = Bohrloch @) - falls nicht, ist die Birste zu klein und muss durch
eine grélere Blrste ersetzt werden.

Bohrloch erneut vom Bohrlochgrund tber die gesamte Lange 2-mal mit
Druckluft ausblasen, bis die rickstromende Luft staubfrei ist.

Injektionsvorbereitung

Hilti Statikmischer HIT-RE-M fest auf Foliengebinde aufschrauben. Den Mischer unter

-—p
-3 : ! .
——— o D - keinen Umstanden verandern.
'

Befolgen Sie die Bedienungsanleitung des Auspressgerates.

Prufen der Kassette und des Foliengebindes auf einwandfreie Funktion. Foliengebinde
in die Kassette einfiihren und Kassette in Auspressgerét einsetzen.

Das Offnen der Foliengebinde erfolgt automatisch bei Auspressbeginn. Der am Anfang
aus dem Mischer austretende Mértelvorlauf darf nicht flr Befestigungen verwendet
werden. Die Menge des Mdrtelvorlaufes ist abhangig von der GebindegrofRe:

-
“ 2 Habe fur 330 ml Foliengebinde,
‘ 3 Hibe fur 500 ml Foliengebinde.

Injektion des Mortels vom Bohrlochgrund ohne Luftblasen zu bilden.

Injizieren des Mértels vom Bohrlochgrund und wahrend jedem Hub den Mischer
O langsam etwas herausziehen.

=1 Das Bohrloch zu ca. 2/3 verfillen. Nach dem Einsetzen des Befestigungselementes
muss der Ringspalt vollstadndig mit Mértel ausgefullt sein.
In nassem Beton muss das Befestigungselement direkt nach dem Reinigen gesetzt
werden.

Nach der Mértelinjektion die Entriegelungstaste am Auspressgerat betatigen, um
Mértelnachlauf zu vermeiden.

Injektionssystem Hilti HIT-HY 170 mit HAS-U

Verwendungszweck Anhang B6

Montageanweisung
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Uberkopfanwendung und/oder Montage bei Verankerungstiefen von he > 250mm.
Das Injizieren des Mértels bei Uberkopfanwendung ist nur mit Hilfe von Stauzapfen und
__| Verlangerungen méglich.

| HIT-RE-M Mischer, Mischerverldngerung und entsprechenden Stauzapfen Hilti HIT-SZ
(siehe Tabelle B4) zusammenfiigen. Den Stauzapfen bis zum Bohrlochgrund einfiihren
und Mértel injizieren. Wahrend der Injektion wird der Stauzapfen tber den Staudruck
vom Bohrlochgrund automatisch nach aufien geschoben.

Setzen des Befestigungselementes

Vor der Montage sicherstellen, dass das Element trocken und frei von Ol und anderen
Verunreinigungen ist.

Befestigungselement markieren und bis zur gewiinschten Verankerungstiefe einfuhren,
noch bevor die Verarbeitungszeit twork (siehe Tabelle B3) abgelaufen ist.

Bei Uberkopfanwendung das Element in seiner endgiiltigen Position z.B. mittels Keilen
(Hilti HIT-OHW), gegen Herausrutschen sichern.

Last bzw. Drehmoment aufbringen: Nach Ablauf der Aushartezeit toure (siehe Tabelle B3)
kann der Anker belastet werden.

Das aufzubringende Drehmoment darf die angegebenen Werte Tmax nach Tabelle B2
nicht uberschreiten.

Einbau des Hilti Verfiill-Sets

Verwendung des Hilti Verfill-Sets mit Standardmutter.
Korrekte Crientierung der Verschlussscheibe und der Kugelscheibe beachten.

Das aufzubringende Drehmoment darf die angegebenen Werte Tmax nach Tabelle B2
nicht uberschreiten.

Optional:

T ....._..!1_";‘ e . . . . -
= Sicherungsmutter aufdrehen und mit einer 1/4 bis 1/2 Umdrehung anziehen.

Ringspalt zwischen Ankerstange und Anbauteil mit Hilti Injektionsmé&rtel HIT-HY 170 mit
1 bis 3 HUben verfiillen. Befolgen Sie die Bedienungsanleitung, die dem Foliengebinde
beigelegt ist.

Nach Ablauf der erforderlichen Aushértezeit tcure kann der Anker belastet werden.

I

&)

qll

Injektionssystem Hilti HIT-HY 170 mit HAS-U

Verwendungszweck Anhang B7
Montageanweisung
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Zugbeanspruchung in Beton

Tabelle C1: Wesentliche Merkmale fiir Gewindestange gemdR Anhang A unter

Gewindestange geman Anhang A M8 M10 | M12 | M16 | M20 | M24
Montagebeiwert Yinst [-] 1,0
Stahlversagen
Charakteristischer Widerstand Nrks  [KN] As - fuk
Teilsicherheitsbeiwert 1) [] 15
Festigkeitsklasse 5.8, 6.8 und 8.8 YMsN '
Teilsicherheitsbeiwert
HAS A4, HAS-U A4 YMsN') [-] 1,87
Gewindestange CRC Il + Ill (Tabelle A1)
Teilsicherheitsbeiwert
HAS-U HCR, HIT-V-HCR YmsN") [ 1,5 21
Gewindestange CRC V (Tabelle A1)
Kombiniertes Versagen durch Herausziehen und Betonausbruch
Charakteristische Verbundtragféhigkeit im ungerissenen Beton C20/25
Temperaturbereich|: 24 °C /40 °C TRkucr [N/mm?] 10,0
Temperaturbereich Il: 50 °C /80 °C TRK,ucr [N/mm?] 7,5
Charakteristische Verbundtragféhigkeit im gerissenen Beton C20/25
Temperaturbereich |: 24 °C /40 °C TRkor [N/mm?]| 2 55 2)
Temperaturbereich Il: 50 °C /80 °C  Tgryer [N/mm?]| 2 4,0 2
Einflussfaktoren y auf Verbundtragféhigkeit Trk in gerissenem und ungerissenem Beton
C30/37 1,04
Elnf_luss der Betonfestigkeitsklasse: Ve C40/50 1,07
TRk = TRK,(C20/25) * ¢
C50/60 1,09
24°C/40°C 0,95
Einflussfaktor Dauerlast Wsus
50°C/80°C 0,79
Betonausbruch
Faktor fiir ungerissenen Beton Kuer N [ 11,0
Faktor fUr gerissenen Beton Ker,N [-] 7,7
Randabstand Cer,N [mm] 1,5 her
Achsabstand Ser,N [mm] 3,0 - her
Injektionssystem Hilti HIT-HY 170 mit HAS-U
Leistung Anhang C1
Wesentliche Merkmale unter Zugbeanspruchung in Beton
778247.23 8.06.01-136/23




Seite 18 der Europaischen Technischen Bewertung Deutsches
ETA-19/0465 vom 6. September 2023 Institut
fur

Bautechnik

Tabelle C1 fortgesetzt

Versagen durch Spalten
h/he 22,0 1,0 - het il

Randabstand 20

Corsp [M] filr 20>h/het >1,3| 46 her-1,8h 13 ‘
h/het 1,3 2,26 hes 10he  226he  Cam

Achsabstand Scr,sp [mm] 2-Corsp

D Sofern nationale Regelungen fehlen.

2) Leistung nicht bewertet

Tabelle C2: Wesentliche Merkmale fiir Gewindestange gemaR Anhang A unter
Querbeanspruchung in Beton

Gewindestange gemal Anhang A M8 M10 | M12 | M16 | M20 | M24
Stahlversagen ohne Hebelarm
Charakteristischer Widerstand VRis [kN] 0,5 - As- fuk

Teilsicherheitsbeiwert

1) ~
Festigkeitsklasse 5.8, 6.8 und 8.8 YMs,v [l 1.25

Teilsicherheitsbeiwert
HAS A4, HAS-U A4 s,V [ 1,56
Gewindestange CRC Il + Ill (Tabelle A1)

Teilsicherheitsbeiwert

HAS-U HCR, HIT-V-HCR yms V! [-] 1,25 1,75
Gewindestange CRC V (Tabelle A1)

Duktilitatsfaktor k7 [-] 1,0

Stahlversagen mit Hebelarm

Biegemoment MO%ks [Nm] 1,2 - Wel - fuk
Duktilitatsfaktor k7 [ 1,0

Betonausbruch auf der lastabgewandten Seite

Faktor ke [-] 2,0

Betonkantenbruch

Wirksame Lénge des Befestigungselements I [mm] min (hef; 12 - dnom)

Aullendurchmesser des

Befestigungselements drom  [mm]) 8 10 12 16 20 24

R Sofern nationale Regelungen fehlen.

Injektionssystem Hilti HIT-HY 170 mit HAS-U

Leistung Anhang C2
Wesentliche Merkmale unter Zugbeanspruchung und Querbeanspruchung in Beton

Z78247.23 8.06.01-136/23



Seite 19 der Europaischen Technischen Bewertung

ETA-19/0465 vom 6. September 2023

Deutsches

Institut
fur

Bautechnik

Tabelle C3: Verschiebungen unter Zugbeanspruchung

Wesentliche Merkmale
Verschiebungen

Gewindestange gemafl Anhang A M8 M10 | MM12 | M16 | M20 | M24
Ungerissener Beton
Verschiebung dno [mm/(N/mm?)]| 0,07 | 0,07 | 0,07 | 0,08 | 0,08 | 0,09
Verschiebung SN [mm/(N/mm3)]| 0,07 | 0,07 | 0,07 | 0,08 | 0,08 | 0,09
Gerissener Beton
Verschiebung dno [mm/(N/mm?)]| P 0,07 | 0,07 | 0,06 D D
Verschiebung SN [mm/(N/mm?)]| P 0,11 | 0,11 | 0,11 D D
Y Leistung nicht bewertet
Tabelle C4: Verschiebungen unter Querbeanspruchung
Gewindestange gemal Anhang A M3 M10 | MM12 | M16 | M20 | M24
Verschiebung dvo [mm/(N/mm?3)]| 0,06 | 0,06 | 0,05 | 0,04 | 0,04 | 0,03
Verschiebung Oveo [mm/(N/mm?3)}]| 0,09 | 0,08 | 0,08 | 0,06 | 0,06 | 0,05
Injektionssystem Hilti HIT-HY 170 mit HAS-U
Leistung Anhang C3

Z78247.23
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Tabelle C5: Wesentliche Merkmale fiir HAS...,
Zugbeanspruchung fiir seismische Leistungskategorie C2

HAS-U...

und AM...

unter

Wesentliche Merkmale fur seismische Leistungskategorie C2 und Verschiebungen

HAS..., HAS-U... und AM 8.8 | w2 | M6

Stahlversagen

HAS 8.8 (HDG), HAS-U 8.8 (HDG), AM 8.8 (HDG) NRksseis [kN] 67 126

Kombiniertes Versagen durch Herausziehen und Betonausbruch

Temperaturbereich I: 24 °C/40 °C Treseis  [N/mm?] 2,0 1,9

Temperaturbereich Il: 50 °C/80 °C Treseis  [N/mm?] 1,4 1,3

Tabelle C6: Wesentliche Merkmale fiir HAS..., HAS-U... und AM... unter
Niiarhaanenrii~ hl ng l"u' caiecmicrha |l aict: u\ﬂellal-uﬂnvun 2
wWuvil veal IOPI u\.rl [ L% ] Iv Ul I9ViIvillIvvIiIiv =VioLul IsOI\GLGuUI 1o W

HAS..., HAS-U... und AM 8.8 M12 M16

Stahlversagen ohne Hebelarm mit Hilti Verfiill-Set

HAS 8.8, HAS-U 8.8, AM 8.8 VRk s seis [kN] 28 46

Stahlversagen ohne Hebelarm ohne Hilti Verfiill-Set

HAS 8.8, HAS-U 8.8, AM 8.8 VRk,s,seis [kN] 24 40

HAS 8.8 HDG, HAS-U 8.8 HDG, AM 8.8 HDG VRksseis  [KN] 18 30

Tabelle C7: Verschiebungen unter Zugbeanspruchung fiir seismische
Leistungskategorie C2

HAS..., HAS-U... und AM 8.8 M12 M16

Verschiebung DLS ON,seis(DLS) [mm] 0,2 0,2

Verschiebung ULS ON,seis(ULS) [mm] 0,6 0,4

Tabelle C8: Verschiebungen unter Querbeanspruchung fiir Seismische
Leistungskategorie C2

HAS..., HAS-U... und AM 8.8 M12 M16

Einbau mit Hilti Verfiill-Set

Verschiebung DLS dvseispLs)  [mm] 1,6 1,2

Verschiebung ULS dvseisuLs)  [mm] 45 3,2

Einbau ohne Verfiill-Set

Verschiebung DLS: HAS 8.8, HAS-U 8.8, AM 8.8 SvseispLs)  [mm] 2,9 3,2

Verschiebung DLS: _

HAS 8.8 HDG, HAS-U 8.8 HDG, AM 8.8 HDG BvseisoLs) - [MM] 2.2 23

Verschiebung ULS: HAS 8.8, HAS-U 8.8, AM 8.8 dvseisuLs)y  [mMm] 54 9,2

Verschiebung ULS _

HAS 8.8, HAS-U 8.8 HDG, AM 8.8 HDG BusasuLs)  [Mm] 4.1 4.3

Injektionssystem Hilti HIT-HY 170 mit HAS-U
Leistung Anhang C4
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Ttumaczenie angielskie przygotowane przez Deutsches Institut fiir Bautechnik
Ttumaczenie z jezyka angielskiego na jezyk polski na zlecenie Hilti (Poland) Sp. z o.0.

Niniejsza Europejska Ocena Techniczna zostata wydana przez Jednostke Oceny Technicznej w jej jezyku
oficjalnym. Tlumaczenie niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej na inne jezyki musi w peini odpowiadaé
oryginalnie wydanemu dokumentowi i powinno by¢ wyraznie oznaczone jako takowe.

Udostepnianie niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej, wiacznie z jej przesytaniem za pomocg metod
elektronicznych, jest dopuszczalne jedynie w cato$ci. Kopiowanie cze$ci dokumentu moze mie¢ miejsce,
jednakze jedynie za pisemng zgodg wydajgcej go Jednostki Oceny Technicznej. Kazde czesciowe kopiowanie
musi by¢ wyraznie oznaczone jako takowe.

Niniejsza Europejska Ocena Techniczna moze zosta¢ uchylona przez wydajgca jg Jednostke Oceny Technicznej,

w szczegodlnosci na podstawie informacji Komisji zgodnie z trescig Artykutu 25(3) Rozporzadzenia (Unii
Europejskiej) Nr 305/2011.
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Ttumaczenie angielskie przygotowane przez Deutsches Institut fiir Bautechnik
Ttumaczenie z jezyka angielskiego na jezyk polski na zlecenie Hilti (Poland) Sp. z o.0.

Czes¢ szczegotowa dokumentu

1. Opis techniczny produktu

System iniekcyjny Hilti HIT-HY 170 stanowi kotwa wklejana sktadajgca sie z opakowania
foliowego z zywicg iniekcyjng Hilti HIT-HY 170 oraz z elementu stalowego wedtug Zatgcznika A.

Element stalowy jest umieszczany w wywierconym otworze wypetnionym zywicg iniekcyjng
i jest zakotwiony poprzez wigzanie chemiczne powstate pomiedzy elementem metalowym,
zywicg iniekcyjng i betonem.

Opis produktu zostat przedstawiony w Zatgczniku A.

2. Wyszczegdlnienie zamierzonego stosowania wyrobu zgodnie ze stosownym Europejskim
Dokumentem Oceny

Wiasciwosci uzytkowe podane w Rozdziale 3 obowigzujg wytgcznie wtedy, gdy kotwa jest
stosowana zgodnie ze specyfikacjami i warunkami podanymi w Zatgczniku B.

Sprawdzenia i metody oceny, na ktérych opiera sie niniejsza Europejska Ocena Techniczna
uwzgledniajg zatozenie, ze okres uzytkowania kotwy bedzie wynosit 50 przynajmniej lat.
Wskazania dotyczgce okresu uzytkowania nie moga byc¢ interpretowane jako gwarancja
udzielona przez producenta, a jedynie jako przestanki majgce pomoc w wyborze odpowiedniego
produktu spetniajgcego oczekiwania z punktu widzenia ekonomicznie optymalnego czasu
eksploatacji wykonanych robat.

3. Wiasciwosci uzytkowe produktu oraz informacje na temat metod uzytych do ich oceny

3.1 Wytrzymatosé mechaniczna i statecznos¢ (Podstawowe wymaganie 1)

Podstawowa charakterystyka Wiasciwosci
Nosnos¢ charakterystyczna dla statycznego i quasi- Patrz— Zatgcznik C1, C2, B3
statycznego obcigzenia rozciggajacego
Nosnos¢ charakterystyczna dla statycznego i quasi- Patrz— Zatgcznik C2
statycznego obcigzenia $cinajgcego
Przemieszczenia dla obcigzen statycznych i quasi- Patrz— Zatgcznik C3
statycznych
Nosnos¢ charakterystyczna dla kategorii wtasciwosci Nie okreslono wiasciwosci
sejsmicznych C1
Nosnos¢ charakterystyczna dla kategorii wtasciwosci Patrz— Zatgcznik C4
sejsmicznych C2

3.2 Higiena, zdrowie i Srodowisko (Podstawowe wymaganie 3)
Podstawowa charakterystyka Wiasciwosci
Zawartosc¢, emisja oraz/lub uwalnianie substanc;ji Nie okreslono wtasciwosci
niebezpiecznych

4 Zastosowany system oceny i weryfikacji stalosci wtasciwosci uzytkowych (AVCP) oraz
informacje nt. podstawy prawnej

Zgodnie z Europejskim Dokumentem Oceny EAD 330499-01-0601 zastosowanie ma europejski
akt prawny: [96/582/EC].

Zastosowanie ma system: 1.

Z78277.23 8.06.01-136/23



Ttumaczenie z jezyka angielskiego na jezyk polski wykonano na zlecenie Hilti (Poland) Sp. z 0.0. Wersja uwierzytelniona ttumaczenia dostepna na zyczenie.

Europejska Ocena Techniczna Deutsches Insitut fur Bautechnik | DIBt
ETA-19/0465
Strona 4 z 20 | 6 wrzesnia 2023r.

Ttumaczenie angielskie przygotowane przez Deutsches Institut fiir Bautechnik
Ttumaczenie z jezyka angielskiego na jezyk polski na zlecenie Hilti (Poland) Sp. z o.0.

5 Szczegdly techniczne konieczne do wdrozenia systemu oceny i weryfikacji statosci
witasciwosci uzytkowych (AVCP) uwzglednione w odpowiednim Europejskim Dokumencie
Oceny

Szczegoly techniczne konieczne do wdrozenia systemu oceny i weryfikacji statosci wtasciwosci
uzytkowych (AVCP) sg zawarte w planie kontroli przechowywanym w Deutsches Insitut
fur Bautechnik.

W niniejszej Europejskiej Ocenie Technicznej zawarto odniesienia do nastepujgcych norm oraz
dokumentow:

- EN 1992-4:2018 Eurokod 2: Projektowanie konstrukcji z betonu — Czes$¢ 4:
Projektowanie zamocowan do stosowania w betonie
- EN 1993-1-4:2006 + A1:2015 Eurokod 3: Projektowanie konstrukcji stalowych - Cze$¢ 1-4:

Reguly ogdine — Reguty uzupetniajgce dla konstrukcji
ze stali nierdzewnych

- EN 10088-1:2014 Stale odporne na korozje - Cze$¢ 1: Wykaz stali odpornych
na korozje
- EN 206:2013 + A1:2016 Beton - Wymagania, wiasciwosci, produkcja i zgodnos$¢
- EOTA TR 055 Projektowanie zamocowan w oparciu o0 EAD 330232-00-0601,

EAD 330499-00-0601 oraz EAD 330747-00-0601, luty 2018r.

Dokument wydany w Berlinie 6 wrzesnia 2023r. przez Deutsches Insitut fir Bautechnik.

Inz. dyplomowany Beatrix Wittstock uwierzytelniony przez:
Kierownik Sekciji Stiller
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Warunki montazu

Rysunek Al:

Pret gwintowany, HAS..., HAS-U... oraz AM 8.8
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System iniekcyjny Hilti HIT-HY 170 z HAS-U

Opis produktu
Warunki montazu

Zatacznik Al

778248.23

8.06.01-136/23




Tlumaczenie z jezyka angielskiego na jezyk polski wykonano na zlecenie Hilti (Poland) Sp. z 0.0. Wersja uwierzytelniona ttumaczenia dostepna na zyczenie.

Strona 6 Europejskiej Oceny Technicznej Deutsches Insitut fir Bautechnik | DIBt
ETA-19/0465 wydanej 6 wrzesnia 2023r.

Ttumaczenie angielskie przygotowane przez Deutsches Institut fiir Bautechnik (DIBt)
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Opis produktu: Zywica iniekcyjna oraz elementy stalowe

Zywica iniekcyjna Hilti HIT-HY 170: system hybrydowy (dwusktadnikowy) z materiatem wypetniajgcym
(kruszywem)

330 ml oraz 500 ml

Oznaczenie T LT LT
HILTI HIT v
Numer produkcji oraz

numer linii produkcyjnej \
Data WainOéCi m_C/rok Hilti HIT-HY 170 Hilti HIT-HY 170 Hilti HIT-HY 170 .,,,

/

Nazwa produktu: “Hilti HIT-HY 170"
Mieszacz statyczny Hilti HIT-RE-M

Elementy stalowe

o ——»|{

podktadka nakretka

HAS-U...: od M8 do M24

@ — - - _ I

podkfadka nakretka

Pret gwintowany, HAS..., AM...: od M8 do M24

System iniekcyjny Hilti HIT-HY 170 z HAS-U

Opis produktu Zatacznik A2
Zywica iniekcyjna / Mieszacz statyczny / Elementy stalowe
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Zestaw Hilti do Wypetniania pierscieniowej przestrzeni pomiedzy kotwa oraz elementem

mocowanym

Podkiadka uszczelniajgca

—AN—

NN

Podktadka sferyczna

dVS hV'S
Zestaw Hilti do Wypetniania M12 M16
Srednica podkfadki uszczelniajgcej dvs [mm] 44 56
Grubos$¢ podktadki uszczelniajgcej hvs [mm] 5 6
Grubos$¢ Zestawu Hilti do Wypetniania hts [mm] 10 11

System iniekcyjny Hilti HIT-HY 170 z HAS-U

Opis produktu
Elementy stalowe

Zalacznik A3
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Ttumaczenie angielskie przygotowane przez Deutsches Institut fiir Bautechnik (DIBt)
Ttumaczenie z j.angielskiego na j.polski wykonane na zlecenie Hilti (Poland) Sp. z o.o.

Tabela Al: Materialy

Nnic alamantn ‘ Matarial

Elementy stalowe wykonane ze stali ocynkowanej

HAS 5.8 (HDG) Klasa wytrzymatosci stali 5.8, fuk = 500 N/mm?, fyk = 400 N/mm?
HAS-U 5.8 (HDG) Wydtuzenie przy zerwaniu (lo= 5d) > 8% ciggliwa

Drat AwniintAunang B Q CtalAamimnl/Aaniana nalnaninznia Aar S K oom (IHNMY ctal amvnlzanimmana aaninnin Aar SENom

) Klasa wytrzymatosci stali 6.8, fuc = 600 N/mm?, fyx = 480 N/mm?
Pret gwintowany 6.8 | wydtuzenie przy zerwaniu (lo = 5d) > 8% ciggliwa

Ctal nmvmlzAanninna Aahaaninznin Ar SN K oom otal anmvmnmlzAaniana aaniniaA Aar S EN oo

HAS 8.8 (HDG) Klasa wytrzymatosci stali 8.8, fuk = 800 N/mm?, fyx = 640 N/mm?,
HAS-U-8.8 (HDG) Wydtuzenie przy zerwaniu (lo= 5d) > 12% ciagliwa

Prat awintnwanv & R ar >ENim

AM 8.8 (HDG) Stalocynkowanagalwanicznie gr. > 5 um, (F) lub (HDG) stal ocynkowana ogniowo,

Podktadka Stal ocynkowana galwanicznie, gr. > 5 um.

[ N N D N L T e S O e ) ——~—

Nakretka gwintowanego.

szesciokatna Stal ocynkowana galwanicznie, gr. > 5 um,
ctal nevinlkenwana naninwn Aar > KN om

Klasa wytrzymatosci stali nakretki dostosowana do klasy wytrzymatosci preta

Podktadka wypetniajgca: Stal ocynkowana galwanicznie, gr. > 5 um,
. (F) Stalocynkowanaogniowo, gr.>50um

Zestaw Hilti Podktadka sferyczna: Stal ocynkowana galwanicznie, gr. > 5 pm,
do Wypetniania (F) | (F) Stalocynkowanaogniowo, gr.>50pum

Nakretka kontrujgca: Stal ocynkowana galwanicznie, gr. > 5 um,

(E\ Qtal nahwaniznwana nnwilnka evnkown-niklowa ar > AR 1im

Elementy metalowe wykonane ze stali nierdzewnej, klasa odpornosci na korozje Il wg EN 1993-1-4

Klasa wytrzymatosci stali 70, fuc = 700 N/mm?, fyk = 450 N/mm?

Ctal niard7aunma wiadhin nAarmu ERNT1NNQQ 1

Pret gwintowan Wydtuzenie przy zerwaniu (lo=5d) > 12% ciggliwa.
¢ 9 Y | Stal nierdzewna 1.4301, 1.4307, 1.4311, 1.4541, 1.4306, 1.4567 wedtug normy EN
1NNRK]-1
Podktadka Stal nierdzewna wedtua normv EN 10088-1
Nakretka Klasa wytrzymatosci stali nakretki dostosowana do klasy wytrzymatosci preta
szesciokgtna gwintowanego.

Elementy metalowe wykonane ze stali nierdzewnej, klasa odpornosci na korozje lll wg EN 1993-1-4

HAS A4 Klasa wytrzymatosci stali 70, fuc = 700 N/mm?, fyx = 450 N/mm?

HAS-1I A4 \Whdhizenie nrzv zenmanii (I.=RdY > 1204 rianliwa

Klasa wytrzymatosci stali 70, fuc = 700 N/mm?, fyk = 450 N/mm?

Ctal niard7ownma wwiadhin narmyu ERNT1NNQQ_1

i Wydtuzenie przy zerwaniu (lo= 5d) > 12% ciggliwa.
Pret gwintowany Stal nierdzewna 1.4401, 1.4404, 1.4578, 1.4571, 1.4439, 1.4362 wediug normy
FN 10N_]-1
Podktadka Stal nierdzewna wedtua normv EN 10088-1
Nakretka Klasa wytrzymatosci stali nakretki dostosowana do klasy wytrzymatosci preta
sze$ciokatna gwintowanego.

System iniekcyjny Hilti HIT-HY 170 z HAS-U

Opis produktu
Materiaty
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Ttumaczenie angielskie przygotowane przez Deutsches Institut fiir Bautechnik (DIBt)
Ttumaczenie z j.angielskiego na j.polski wykonane na zlecenie Hilti (Poland) Sp. z o.o.

Tabela A2: ciag dalszy

Opis elementu

Materiat

Elementy metalowe ze stali o wysokiej odpornosci na korozje, klasa odpornosci na korozje V
wedtug normy EN 1993-1-4

HAS-U HCR

Dla < M20: fuk= 800 N/mm?, fyx = 640 N/mm?2,
Dla > M20: fuc= 700 N/mm?, fyxk = 400 N/mm?,

\Ahidh ZAania nrava zancanin (I.—RAY N 1204 ~ianlinanA

Pret gwintowany

Dla £ M20: fuk= 800 N/mm?, fyx = 640 N/mm?2,
Dla > M20: fuk= 700 N/mm?, fyx = 400 N/mm?,
Wydtuzenie przy zerwaniu (lo=5d) > 12% ciagliwa.

[ T el e e L e lemee 1 A AFAN A AP e it e . R ANANNN A

DAALlAALA Ctal A wnreAlini AdnArnA&Ai na LarAazia windhin nAarmu ERE1NNQQ 1
Nakretka Klasa wytrzymatosci stali nakretki dostosowana do klasy wytrzymatosci preta
sze$ciokatna gwintowanego.

Ctal ninrd7anmma wwindhi~n nAarmy ENE1NNQQ 1

System iniekcyjny Hilti HIT-HY 170 z HAS-U

Opis produktu
Materiaty
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Ttumaczenie angielskie przygotowane przez Deutsches Institut fiir Bautechnik (DIBt)
Ttumaczenie z j.angielskiego na j.polski wykonane na zlecenie Hilti (Poland) Sp. z o.o.

Specyfikacje zamierzonego stosowania

taczniki poddawane:
+ Obcigzeniom statycznym i quasi-statycznym: od M8 do M24.
+ Obcigzeniom o charakterze sejsmicznym kategorii C2: od M12 oraz M16.

Materiat podtoza:

« Zageszczony, zbrojony lub niezbrojony beton o standardowym ciezarze zgodny z normg EN 206 + Al.
+ Klasy wytrzymatos$ci betonu od C20/25 do C50/60 zgodne z normg EN 206 + Al.

+ Beton zarysowany oraz beton niezarysowany.

Temperatura wewnatrz podtoza:
+ W trakcie montazu
od 0 °C do + 40 °C dla znormalizowanej zmiennosci temperatur po przeprowadzeniu montazu

+ W trakcie eksploataciji
Zakres temperatur | od -40 °C do +40 °C

(maksymalna dopuszczalna temperatura przy oddziatywaniu dtugotrwatym +24°C
oraz maksymalna dopuszczalna temperatura przy oddziatywaniu krotkotrwatym +40°C)

Zakres temperatur II: od -40 °C do +80 °C

(maksymalna dopuszczalna temperatura przy oddziatywaniu diugotrwatym +50°C
oraz maksymalna dopuszczalna temperatura przy oddziatywaniu krétkotrwatym +80 °C)

Tabela B1: Specyfikacje zamierzonego stosowania

HIT-HY 170 z pretem HAS-U-...

Pret gwintowany (Zatgcznik A)
Elementy o]

Wiercenie udarowe przy uzyciu wiertet

rurowych TE-CD lub TE-YD v
Tryb wiercenia udarowego Gooe=— v
Obcigzenia statyczne oraz quasi- Od M8 do M24

statyczne w betonie niezarysowanym

Obcigzenia statyczne oraz quasi-

. Od M10 do M16
statyczne w betonie zarysowanym

Kategoria wiasciwosci sejsmicznych C2 M12 oraz M16

System iniekcyjny Hilti HIT-HY 170 z HAS-U

Zamierzone stosowanie
Specyfikacje
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Ttumaczenie angielskie przygotowane przez Deutsches Institut fiir Bautechnik (DIBt)
Ttumaczenie z j.angielskiego na j.polski wykonane na zlecenie Hilti (Poland) Sp. z o.o.

Ttlumaczenie z jezyka angielskiego na jezyk polski wykonano na zlecenie Hilti (Poland) Sp. z 0.0. Wersja uwierzytelniona ttumaczenia dostepna na zyczenie.

Warunki stosowania (warunki sSrodowiskowe):

+ Konstrukcje poddane oddziatywaniu warunkéw suchych wewnatrz budowli (wszystkie materiaty).
+ Dla wszelkich pozostatych warunkéw wedtug normy EN 1993-1-4 odpowiadajgcym klasom odpornosci
na korozje opisanym w Zatgczniku A (stal nierdzewna).

Projektowanie:

« Zakotwienia musza by¢ zaprojektowane pod nadzorem inzyniera doswiadczonego w dziedzinie zakotwien
i robét betonowych.

+ Nalezy wykona¢ mozliwe do weryfikacji obliczenia oraz opracowac rysunki, biorgc pod uwage obcigzenia,
ktére majg by¢ przeniesione przez kotwy. Potozenie kotew musi by¢ okreslone na rysunkach projektowych
(np. poprzez podanie potozenia kotwy wzgledem zbrojenia lub wzgledem podpdr, itd).

« Zakotwienia muszg by¢ zaprojektowane zgodnie z:
normg EN 1992-4 oraz z Raportem Technicznym EOTA TR 055.

Montaz:
- Kategoria uzytkowania: beton suchy lub wilgotny (niedopuszczalne w otworach wypetnionych woda)
dla wszystkich technik wiercenia otworow.
+ Technika wiercenia otworow:
+ Wiercenie udarowe,
+ Wiercenie udarowe przy uzyciu wiertet rurowych Hilti TE-CD, TE-YD,
+ Kierunek montazu D3: pionowo w dét, poziomo oraz pionowo w goére (np. nad gtowg) dopuszczalny
dla wszystkich elementow.
+ Montaz kotew moze by¢ przeprowadzony wytgcznie przez odpowiednio wykwalifikowany (przeszkolony)
personel oraz pod nadzorem osoby odpowiedzialnej za zagadnienia techniczne budowy.

System iniekcyjny Hilti HIT-HY 170 z HAS-U

Zamierzone stosowanie Zatacznik B2
Specyfikacje
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Ttumaczenie angielskie przygotowane przez Deutsches Institut fiir Bautechnik (DIBt)
Ttumaczenie z j.angielskiego na j.polski wykonane na zlecenie Hilti (Poland) Sp. z o.o.

Tabela B2: Parametry montazowe pretéw gwintowanych wedtug Zatagcznika A

Pret gwintowany wedtug Zatacznika A M8 M10 M12 M16 M20 M24
Srednica elementu d [mm] 8 10 12 16 20 24
Nominalna $rednica wiertta do  [mm] 10 12 14 18 22 28
Zakres czynnej gtebokosci zakotwienia het=ho [mm] od 60 od 60 od 70 od 80 od 90 od 96
oraz gteboko$¢ wierconego otworu ef =110 do 96 do 120 do 144 do 192 do 240 do 288
Maksymalna srednica 0tvyoru di [mm] 9 12 14 18 22 26
przelotowego w elemencie mocowanym
Grubos¢ zestawu do wypetniania Hilti hts [mm] - - 10 11 - -
Czynna grubosc¢ elementu mocowanego
przy montazu z zestawem do wypetiania tixert [mm] tiixef = thixef- hts
Hilti
Minimalna grubos¢ elementu betonowego hmin  [mm] her + 30 het + 2 - do
mn > 100 mm ©

Maksym_alny montazowy moment Trax  [NM] 10 20 40 80 150 200
dokrecajacy
Minimalny rozstaw kotew Smin  [mm] 40 50 60 75 90 115
Minimalna odlegto$¢ kotew _
od krawedzi podioza Cmin  [mm] 40 45 45 50 55 60

HAS-U...

Oznaczenie:
[~ Numer klasy stali oraz litera
@ - - - — _ - 1 _1 okre$lajgca dlugosc preta: np. 8L
| —

Pret gwintowany, HAS... oraz AM...
Oznaczenie preta HAS
~"  kodem koloru:
5.8 = RAL 5010 (niebieski)
@ © - - N - "N~ T-T1 8.8 = RAL 1023 (z6tty)
A4 = RAL 3000 (czerwony)

Tabela B3: Maksymalny czas roboczy i minimalny czas utwardzania®

Ttlumaczenie z jezyka angielskiego na jezyk polski wykonano na zlecenie Hilti (Poland) Sp. z 0.0. Wersja uwierzytelniona ttumaczenia dostepna na zyczenie.

Temperatura w podiozu T 2 Maksymalntywocrfas roboczy Minimalny ciisreutwardzania
od0°C do 5°C 10 minut 5 godziny
>5°C do 10°C 8 minut 2,5 godziny
>10°C do 20°C 5 minut 1,5 godziny
>20°C do 30°C 3 minuty 45 minut
>30°C do 40°C 2 minuty 30 minut

1) Dane dotyczgce czasu utwardzania obowigzujg wytgcznie dla suchego materiatu podtoza. W przypadku wilgotnego
materiatu podtoza podane czasy utwardzania muszg by¢ dwukrotnie wydtuzone.

2 Minimalna wymagana temperatura zywicy iniekcyjnej Hilti HIT-HY 170 w trakcie montazu wynosi + 5 °C.

System iniekcyjny Hilti HIT-HY 170 z HAS-U

Zamierzone stosowanie
Parametry montazowe dla pretéw gwintowanych, HAS..., HAS-U... oraz AM 8.8
Maksymalny czas roboczy oraz minimalny czas utwardzania zywicy

Zalacznik B3
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Ttumaczenie angielskie przygotowane przez Deutsches Institut fiir Bautechnik (DIBt)
Ttumaczenie z j.angielskiego na j.polski wykonane na zlecenie Hilti (Poland) Sp. z o.o.

Tabela B4: Parametry narzedzi do czyszczenia otworéw oraz narzedzia do osadzania

Montaz Wiercenie i czyszczenie otworu Montaz
Pret gwintowany (Zatgcznik A) Wiercenie udarowe Wiertto rurowe V Szczotka stalowa lﬁ}?glfg;;/rl::
I &EEE—— €:'= f ED:’
Rozmiar do [mm] do [mm] HIT-RB HIT-SZ
M8 10 - 10 -
M10 12 12 12 12
M12 14 14 14 14
M16 18 18 18 18
M20 22 22 22 22
M24 28 28 28 28

Z odkurzaczem Hilti VC 10/20/40 (z uruchomionym automatycznym czyszczeniem filtra, tryb eko wytaczony) lub z innym odkurzaczem
zapewniajgcym rownowazng skutecznos¢ czyszczenia w potaczeniu z okreslonym wierttem rurowym Hilti TE-CD lub TE-YD.

Metody czyszczenia otworow

Czyszczenie reczne (MC):

Reczna pompka Hilti do wydmuchiwania zwiercin
z wierconych otwordéw o srednicach do< 18 mm
oraz gtebokosci otworéw ho < 10-d

6. ~

(CACQ):
Dysza do sprezonego powietrza z otworem
wylotowym o $rednicy co najmniej 3,5 mm.

Czyszczenie przy uzyciu sprezonego powietrza

=

Czyszczenie automatyczne (AC):

Czyszczenie odbywa sie w trakcie wiercenia
otworu przy uzyciu systemu do wiercenia Hilti
TE-CD oraz TE-YD wyposazonego w odkurzacz.

—g-

System iniekcyjny Hilti HIT-HY 170 z HAS-U

Zamierzone stosowanie

Narzedzia do czyszczenia otwordéw i narzedzia do osadzania kotew

Metody czyszczenia otworow

Zalacznik B4
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Ttumaczenie angielskie przygotowane przez Deutsches Institut fiir Bautechnik (DIBt)
Ttumaczenie z j.angielskiego na j.polski wykonane na zlecenie Hilti (Poland) Sp. z o.o.

Ttlumaczenie z jezyka angielskiego na jezyk polski wykonano na zlecenie Hilti (Poland) Sp. z 0.0. Wersja uwierzytelniona ttumaczenia dostepna na zyczenie.

Instrukcja montazu

Wiercenie otworu

a) Wiercenie udarowe

Nalezy wywierci¢ otwér o wymaganej gtebokosci zakotwienia przy uzyciu wiertarki
udarowej ustawionej w pozycji obrotu z udarem, stosujgc odpowiednio dobrane
wiertto z koncowka z weglikéw spiekanych.

SO §

b) Wiercenie udarowe przy uzyciu wiertta rurowego Hilti TE-CD, TE-YD

Nalezy wywierci¢ otwor o wymaganejgtebokosci zakotwienia przy uzyciu odpowiednio
—_— dobranego pod wzgledem rozmiaru wiertta rurowego Hilti TE-CD lub TE-YD

CET— z przystawkg prézniowg spetniajgcg wymagania podane w Tabeli B4. Ten system

wiercenia usuwa zwierciny i czysci otwér w trakcie wiercenia, pod warunkiem jego

zastosowania zgodnie z instrukcjg uzytkowania. Po zakonczeniu wiercenia nalezy

kontynuowacé czynnosci wedtug opisanego w dalszej czesci instrukcji uzytkowania

kroku “przygotowanie iniekcji zywicy”.

Czyszczenie

wywierconego otworu Tuz przed osadzeniem kotwy otwdr musi zosta¢ oczyszczony z kurzu i gruzu.

Czyszczenie regczne (MC) Beton niezarysowany.
Dla $rednic wierconych otworéw do < 18 mm oraz gtebokosci otworéw ho< 10-d.

< ixup Do wydmuchania otworéw o $rednicach do do < 18 mm oraz przy gtebokosciach
osadzania do hef < 10-d mozna zastosowac reczng pompke do zwiercin firmy Hilti.
Otwér nalezy wydmuchac przynajmniej 4-krotnie, zaczynajgc od jego dna,

az do momentu, kiedy strumien powietrza wylatujgcy z otworu bedzie pozbawiony
widocznego pytu.

Nastepnie nalezy 4-krotnie wyszczotkowac otwér z uzyciem okredlonej szczotki
(patrz— Tabela B4) poprzez wprowadzenie stalowej szczotki Hilti HIT-RB ruchem
okreznym do dna otworu (jesli to konieczne, wyposazonej w przediuzke)

i wyciagniecie jej.

Wprowadzanie wybranej szczotki do otworu musi wywotywac naturalny opor

(@ szczotki = & wywierconego otworu) - jesli tak sie nie dzieje, szczotka jest zbyt
mata i konieczne jest jej zastgpienie szczotkg o wtasciwej srednicy.

e
a@ Nastepnie nalezy ponownie przynajmniej 4-krotne wydmuchac¢ otwor przy uzyciu
X recznej pompki az do momentu, kiedy strumieh powietrza wylatujgcy z otworu bedzie
pozbawiony widocznego pytu.

System iniekcyjny Hilti HIT-HY 170 z HAS-U

Zamierzone stosowanie Zatacznik B5
Instrukcje montazu
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Ttumaczenie angielskie przygotowane przez Deutsches Institut fiir Bautechnik (DIBt)
Ttumaczenie z j.angielskiego na j.polski wykonane na zlecenie Hilti (Poland) Sp. z o.o.

Czyszczenie za pomoca sprezonego powietrza (CAC) dla wszystkich srednic wierconych otworow
do oraz dla wszystkich gtebokosci hy wierconych otworow.

< 2

Nalezy dwukrotnie wydmuchaé otwér poczgwszy od jego kornica na catej diugosci
(jesli to konieczne, z uzyciem przedtuzki dyszy) przy uzyciu niezaolejonego
sprezonego powietrza (minimalne ci$nienie 6 bar przy wydajnosci 6 m3/h),

az do momentu, gdy wylatujgcy strumien powietrza nie zawiera widocznego kurzu.

Nastepnie nalezy 2-krotnie wyszczotkowac¢ otwér z uzyciem okreslonej szczotki
(patrz— Tabela B4) poprzez wprowadzenie ruchem okreznym stalowej szczotki Hilti
HIT-RB do dna otworu (jesli to konieczne, wyposazonej w przedtuzke) i wyciagniecie
i€j.

Wprowadzanie wybranej szczotki do otworu musi wywotywacé naturalny opor

(9 szczotki = & wywierconego otworu) - jesli tak sie nie dzieje, szczotka jest zbyt
mata i konieczne jest jej zastgpienie szczotkg o wiasciwej srednicy.

<a ), o
| B¥7

Nalezy ponownie dwukrotnie wydmucha¢ otwor przy uzyciu sprezonego powietrza,
az do momentu, gdy wylatujacy strumien powietrza powrotnego nie bedzie zawierat
widocznego kurzu.

Przygotowanie iniekcji zywicy.

Bl
-3
i
¥

R

Nalezy doktadnie zamocowaé nowy mieszacz statyczny Hilti HIT-RE-M

na koncowce opakowania foliowego (ciasne pasowanie). Niedopuszczalne jest
wprowadzanie jakichkolwiek zmian w mieszaczu. Nastepnie nalezy zapoznaé

sie z instrukcjg uzytkowania dozownika. Nalezy sprawdzi¢ prawidtowosé
funkcjonowania kasety opakowania foliowego. Niedopuszczalne jest stosowanie
uszkodzonych opakowan foliowych / kaset. Nalezy wprowadzi¢ opakowanie foliowy
do kasety, a kasete do komory dozownika HIT.

Nalezy odrzucié¢ pierwsze porcje zywicy. Opakowanie foliowe otwiera
sie automatycznie po rozpoczeciu dozowania. W zaleznosci od objetosci
opakowania foliowego, nalezy odrzucic¢ okreslong pierwszg porcje zywicy.
Objetosci, ktére nalezy odrzucic, to:
2 nacisniecia spustu  dla opakowania foliowego o objetosci 330 ml,
3 naci$niecia spustu  dla opakowania foliowego o objetosci 500 ml.

Dozowanie zywicy w sposdb pozwalajgcy uniknaé tworzenia pecherzykdéw powietrza

Nalezy dozowac¢ zywice poczawszy od konca otworu, powoli wycofujgc mieszacz
statyczny po kazdym nacisnieciu spustu dozownika. Nalezy wypetni¢ otwor w okoto
2/3 objetosci celem zapewnienia catkowitego wypetnienia zywicg pierscieniowej
przestrzeni miedzy kotwg i betonem na catej dtugosci osadzenia.

W betonie nasgczonym wodg wymagane jest osadzenie tgcznika natychmiast

po wyczyszczeniu wywierconego otworu.

Po zakonczeniu dozowania nalezy zwolnic¢ nacisk ttoka dozownika poprzez
nacisniecie dzwigni zwalniajgcej. Pozwoli to zapobiec dalszemu wyptywowi zywicy
Z mieszacza statycznego.

System iniekcyjny Hilti HIT-HY 170 z HAS-U

Zamierzone stosowanie
Instrukcje montazu kotew
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Montaz nad gtowg oraz/lub montaz przy gtebokosci osadzania het > 250 mm.

Dla montazu w pozycji nad glowg dozowanie zywicy jest mozliwe jedynie przy uzyciu
weza przediuzajgcego i kohcowek iniekcyjnych. Nalezy zmontowaé mieszacz
statyczny HIT-RE-M, przediuzke/ki oraz kohcéwke iniekcyjng HIT-SZ o odpowiednio
dobranym rozmiarze (patrz— Tabela B4). Nastepnie nalezy wprowadzi¢ koncowke
iniekcyjng do dna otworu i dozowac zywice. W trakcie dozowania koncéwka iniekcyjna
bedzie w naturalny sposéb wypychana z otworu przez cisnienie zywicy.

Osadzanie elementu kotwigcego

Przed uzyciem elementu kotwigcego nalezy upewnic sie czy jest suchy

oraz czy nie jest zabrudzony olejem i innymi zanieczyszczeniami.

Przed uptynigciem czasu roboczego twork (patrz— Tabela B3) nalezy oznaczy¢
i osadzi¢ element kotwigcy, stosujac sie do wymaganej gtebokosci osadzania.

W przypadku montazu nad gtowag nalezy zastosowaé koncéwki iniekcyjne
oraz zamocowac osadzone elementy np. przy pomocy klindw (HIT-OHW).

Obcigzenie kotwy: Po uptywie wymaganego czasu utwardzania zywicy tcure
(patrz— Tabela B3) kotwa moze zosta¢ obcigzona.

Zastosowany montazowy moment dokrecajgcy nie moze przekroczyé wartosci Tmaks.
podanych w Tabeli B2.

Nalezy zastosowa¢ Zestawu Hilti do wypetniania wyposazonego w standardowg
nakretke. Konieczne jest sprawdzenie prawidtowosci potozenia podktadki
wypetniajgcej oraz podktadki sferycznej.

Zastosowany montazowy moment dokrecajgcy nie moze przekroczy¢ wartosci
Tmaks. podanych w Tabeli B2.

Opcjonalnie:
Montaz dodatkowej nakretki kontrujgcej. Nakretke nalezy dokreci¢ stosujgc
od % do 2 obrotu.

Nalezy wypetnic pierscieniowg przestrzen pomiedzy pretem kotwy i elementem
mocowanym od 1 do 3 dozami zywicy iniekcyjnej Hilti HIT-HY 170.

Nalezy postepowaé zgodnie z instrukcjami montazu dostarczonymi wraz

z opakowaniem foliowym. Po uptynieciu wymaganego czasu utwardzania tcure kotwa
moze zostac¢ obcigzona.

System iniekcyjny Hilti HIT-HY 170 z HAS-U

Zamierzone stosowanie
Instrukcje montazu kotew
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Tabela C1: Podstawowe charakterystyki dla pretéw gwintowanych wedtug Zatacznika A
pod wplywem obcigzen rozciagajacych w betonie

Pret gwintowany wedtug Zalacznika A M8 M10 M12 | M16 | M20 | M24

Montazowy wspotczynnik bezpieczenstwa Yinst [-] 1,0

Zniszczenie stali

Nos$nos¢ charakterystyczna NRk,s [kN] As - fuk
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa " [ 15
dla klasy 5.8, 6.8 oraz 8.8 TMsN :
Czesciowy wspdtczynnik bezpieczenstwa

dla HAS A4, HAS-U A4 ymsN D [-] 1,87

Pret gwintowany: CRC Il oraz Il (Tabela A1)

Czesciowy wspdtczynnik bezpieczenstwa
dla HAS-U HCR ymsn Y [] 15 2,1
Pret gwintowany: CRC V (Tabela Al)

Zniszczenie przez kombinacje wyciggniecia kotwy i wylamanie stozka betonu

Nosnos¢ charakterystyczna wigzania chemicznego w betonie niezarysowanym klasy C20/25

Zakres temperatur I: 24 °C / 40°C Trkuer  [N/mm?] 10,0
Zakres temperatur [l 50 °C / 80°C Triuer  [N/mm?] 7,5
Nosnos¢ charakterystyczna wigzania chemicznego w betonie zarysowanym klasy C20/25
Zakres temperatur I: 24 °C / 40°C TrReuer  [N/mm?] 2 5,5 2
Zakres temperatur Il:  50°C / 80°C TRuer  [N/mm2] 2 4,0 2
Wspétczynnik wpltywu y na nosnosé wigzania Trc W betonie zarysowanym oraz niezarysowanym
Whplyw klasy wytrzymatosci betonu: 30737 1,04
TRk = TRK,(C20/25) * Wc Ve 40750 1,07
’ v C50/60 1,09
24 °C [/ 40°C 0,95
Wspodtczynnik obcigzenia ciggtego 0 :
poiezy 2 agiego Vs T55eC 1 80°C 0,79
Zniszczenie przez wytamanie stozka betonu
Wspétczynnik dla betonu niezarysowanego  Kuer,N [-] 11,0
Wspdétczynnik dla betonu zarysowanego Ker,N [-] 7,7
Odlegto$¢ kotew od krawedzi podtoza CaN  [mm] 1,5 - het
Rozstaw kotew SerN  [mm] 3,0 - het
System iniekcyjny Hilti HIT-HY 170 z HAS-U
Charakterystyki Zalacznik C1
Podstawowe charakterystyki pod wptywem obcigzen rozciggajgcych w betonie
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Tabela C2: cigg dalszy

Zniszczenie przez roztupanie podioza

Odlegtos¢ od krawedzi podtoza

20>h/hg >1,3 4,6-het-1,8-h
Cer,sp [mm] dla

h/he 22,0 1,0 het hihe

2,0

13

h/heg 1,3 2,26 - het 10hy 226 hy Corsp
Rozstaw tgcznikéw Scrsp [mm] 2 Cersp
D W przypadku braku przepiséw krajowych
2 Nie okreslono charakterystyki
Tabela C3: Podstawowe charakterystyki dla pretéw gwintowanych wedtug Zatgcznika A
pod wptywem obcigzenia $cinajacego w betonie
Pret gwintowany wedtug Zatagcznika A M8 M10 M12 M16 M20 M24
Zniszczenie stali bez oddzialywania momentu zginajacego
Nos$nos¢ charakterystyczna Vrks [KN] 0,5 - As - fuk
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa 1 .
dla klasy 5.8, 6.8 oraz 8.8 TMsV (] 1.25
Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa
dla HAS A4, HAS-U A4 TMsv D [ 1,56
Pret gwintowany: CRC Il oraz Ill (Tabela A1)
Wspdtczynnik HAS-U HCR
P .y TMsv D [ 1,25 1,75
Pret gwintowany: CRC V (Tabela A1)
Wspétczynnik dla ciggliwosci k [l 1,0
Zniszczenie stali z oddziatywaniem momentu zginajacego
Charakterystyczny moment zginajacy MOk s [Nm] 1,2 - We - fuk
Wspotczynnik dla ciggliwosci k7 [ 1,0
Zniszczenie przez podwazenie betonu
Wspétczynnik dla podwazenia betonu ks [] 2,0
Zniszczenie krawedzi podtoza betonowego
Czynna dtugos¢ tgcznika It [mm] min. (Nef; 12 - dnom)
Zewnetrzna $rednica tgcznika dnom [mm] 8 10 12 16 20 24

YW przypadku braku przepisow krajowych

System iniekcyjny Hilti HIT-HY 170 z HAS-U

Charakterystyki
Podstawowe charakterystyki pod wptywem obcigzen rozciggajgcych i $cinajacych
w betonie

Zalacznik C2

778248.23

8.06.01-136/23




Ttlumaczenie z jezyka angielskiego na jezyk polski wykonano na zlecenie Hilti (Poland) Sp. z 0.0. Wersja uwierzytelniona ttumaczenia dostepna na zyczenie.

Strona 19 Europejskiej Oceny Technicznej Deutsches Insitut fir Bautechnik | DIBt
ETA-19/0465 wydanej 6 wrzesnia 2023r.

Ttumaczenie angielskie przygotowane przez Deutsches Institut fiir Bautechnik (DIBt)
Ttumaczenie z j.angielskiego na j.polski wykonane na zlecenie Hilti (Poland) Sp. z o.o.

Tabela C4: Przemieszczenia pod wplywem obcigzen rozciggajacych

Pret gwintowany wedtug Zatacznika A | M8 | M10 | M12 | M16 | M20 | M24
Beton niezarysowany

Przemieszczenie dNo [mm/(N/mm?)] 0,07 0,07 | 0,07 0,08 0,08 | 0,09
Przemieszczenie SNeo [mm/(N/mm?)] 0,07 0,07 | 0,07 0,08 0,08 | 0,09
Beton zarysowany

Przemieszczenie 3o [mm/(N/mm?)] D 0,07 | 0,07 | 0,06 1) 1)
Przemieszczenie SNoo [mm/(N/mm?3)] Y 011 | 0,11 | 0,11 1) 1)

D Nie okreslono charakterystyki

Tabela C5: Przemieszczenia pod wpltywem obciazen scinajacych

Pret gwintowany wedtug Zatacznika A M8 M10 | M12 M16 M20 | M24
Przemieszczenie dvo [mm/(N/mm?)] 0,06 0,06 | 0,05 0,04 0,04 | 0,03
Przemieszczenie Voo [mm/(N/mm?)] 0,09 0,08 | 0,08 0,06 0,06 | 0,05

System iniekcyjny Hilti HIT-HY 170 z HAS-U

Charakterystyki Zatacznik C3

Przemieszczenia
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Tabela C6: Podstawowe charakterystyki dla HAS..., HAS-U.. oraz AM... pod wptywem
obcigzen rozciggajacych dla kategorii wlasciwosci sejsmicznych C2

HAS..., HAS-U... oraz AM ... | M12 \ M16
Zniszczenie stali

HAS 8.8 (HDG), HAS-U 8.8 (HDG), AM 8.8 (HDG) NRk.sseis [kN]‘ 67 \ 126
Zniszczenie przez kombinacje wyciagniecia kotwy oraz wytamania stozka betonu

Zakres temperatur I: 24 °C /40°C TRk, seis [N/mm?] 2,0 1,9
Zakres temperatur Il:  50°C / 80°C TRK,seis [N/mm?] 1,4 1,3

Tabela C7: Podstawowe charakterystyki dla HAS..., HAS-U.. oraz AM... pod wptywem
obcigzen s$cinajacych dla kategorii wlasciwosci sejsmicznych C2

HAS..., HAS-U.. oraz AM... \ M12 \ M16
Zniszczenie stali bez oddzialywania momentu zginajacego z Zestawem Hilti do wypetniania

HAS 8.8, HAS-U 8.8, AM 8.8 Vrksseis  [KN] ‘ 28 ‘ 46
Zniszczenie stali bez oddzialywania momentu zginajacego bez Zestawu Hilti do wypetniania

HAS 8.8, HAS-U 8.8, AM 8.8 VRk,s,seis [kN] 24 40
HAS 8.8 HDG, HAS-U 8.8 HDG, AM 8.8 HDG VRisseis  [KN] 18 30

Tabela C8: Przemieszczenia pod wplywem obciazen rozciggajacych dla kategorii
wiasciwosci sejsmicznych C2

HAS..., HAS-U.. oraz AM... M12 M16
Przemieszczenie DLS SN, seis(DLS) [mm] 0,2 0,2
Przemieszczenie ULS SN seis(ULS) [mm] 0,6 0,4

Tabela C9: Przemieszczenia pod wptywem obcigzen scinajacych dla kategorii wlasciwosci
sejsmicznych C2

HAS..., HAS-U.. oraz AM... | M12 | M16
Montaz z Zestawem Hilti do wypetniania

Przemieszczenie DLS 8V seis(DLS) [mm] 1,6 1,2
Przemieszczenie ULS 3V seis(ULS) [mm] 45 3,2

Montaz bez Zestawu Hilti do wypetniania

Przemieszczenie DLS: HAS 8.8, HAS-U 8.8, AM 8.8 SV,seis(DLS) [mm] 2,9 3,2

Przemieszczenie DLS:

HAS 8.8 HDG, HAS-U 8.8 HDG, AM 8.8 HDG Bv.seis(DLs) [mm 2.2 2.3
Przemieszczenie ULS: HAS 8.8, HAS-U 8.8, AM 8.8 SV, seis(ULS) [mm] 5.4 9,2
Przemieszczenie ULS: Sy cei [mm]

HAS 8.8, HAS-U 8.8 HDG, AM 8.8 HDG V.seis(ULS) 41 43

System iniekcyjny Hilti HIT-HY 170 z HAS-U

Charakterystyki

Podstawowe charakterystyki dla kategorii wtasciwosci sejsmicznych C2 oraz przemieszczenia

Zalacznik C4

778248.23

8.06.01-136/23




	Home
	ETA-19/0465 English
	ETA-19/0465 Deutsch
	ETA-19/0465 Polski



